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A vallalat kozpontja Fagerstaban, Svédorszagban van, és tobb
mint 75 orszagban van jelen. A Seco Tools a vilag legjobb
fémforgdacsolasi megolddsait nytjtja maras, esztergalas,
furatkészités és szerszambefogas terén.

A cég tobb mint 80 éve biztositja a gyarto vallalatoknak

a legnagyobb termelékenységet és nyereséget biztosito
technolégiakat, folyamatokat és tamogatast.

A Seco minden ipardg gyartéinak sikert garantal6é innovativ
termékeirdl és szakmai tamogatasarol weblapunkon, a
www.secotools.com cimen tudhat meg tobbet.
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GLLASCLORIL et 658-660
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GLL-SDXCRIL. e 667-668
GLLASDXNRIL. .+ 669
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GLLASVUNRIL. .o 674
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PSSNRIL. ... 321
PSYNRIL. ... 322
PTARIL .. 322
PTBNRIL. ... 323
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PTINRIL ... 327-328
PTNNRIL. ... 324,329
PWLNRIL. ... 330-331
Q
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SCTCRIL.CA .. 528
SCWCRIL.CA. ... 525
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SDJCRIL ... 347-350
SDNCN ..o 351-352
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SRDCON .. 354-356
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Esztergalas
Betilirendes utmutatd Szerszamok
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- Esztergalas termékismertetd
SECO = Jelmagyarazat

Seco-Capto™ — Kllsd kések — Metrikus

O .-

(2]}
Qw0
852
225
S2E
S e
<L

C4- P |W| L |N R -27 050-06 -

C3=32mm/ 1.260 hivelyk
C4 =40 mm /1.575 hiivelyk
C5 =50 mm/ 1.969 hiivelyk QC12 =12 mm/ 0.472 hivelyk
C6 =63 mm / 2.480 hiivelyk ® QC16 =16 mm / 0.630 hiivelyk
C8 =80 mm/ 3.150 hiivelyk

€10 =100 mm/ 3.937 hivelyk

+-DCSFMS

2, Lapka leszoritas

Korom/lapkak kdzéps furattal Csap/ék vagy kar Csap/korom Csavar Kormos

3. Lapka alak

& B
i
@

> ¢

O ye
4. Szerszam tipus

A B D F G H J K
90° 750
90° 75° 45° soK ) 93¢
£
L N P R S T v
95°

95° 63° 2 75° 45—°$ 60° 5

£ R
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Esztergalas termékismertetd
Jelmagyarazat

SECO 2

5. Lapka hatszogek

A B C D E F
= rF FF
G N P

6. Forgacsolasi irany

-
=
A

7. WF méret 8. LF méret

22 =22 mm/ 0.866 hiivelyk
27 =27 mm/ 1.063 hiivelyk
35=35mm/ 1.378 hiivelyk
45=45mm/ 1.772 hivelyk

- stb.
et /@ m“
QC12 = WF 6 mm/ 0.240 hiivelyk
QC16 = WF 8 mm/ 0.315 hiivelyk
9. Forgacsolo él hossz
ABK C,D,E,M,V L R
Q fe—L— L EINSD}

JET = Jetstream Tooling®
JETINETI2 = Jetstream Tooling® integralt hitéfolyadék-bemenet
JETL = Jetstream Tooling® P-karos kérémmel

www.secotools.com

040 = 40 mm / 1.575 hlvelyk
042 = 42 mm / 1.654 hivelyk
044 = 44 mm / 1.732 hivelyk
050 =50 mm / 1.969 hivelyk
060 =60 mm / 2.362 hivelyk
stb.

N/A QC szerszamtartéhoz

10. Gyartoi jeldlés

-PL = Axidlis marés
X = Visszaesztergalas



Esztergalas termékismertetd
Jelmagyarazat

SECO =

Seco-Capto™ — Furatkések és modularis GL esztergald fejek — Metrikus

‘B
®:9
T T
2E
2E
0>
[

o
2]
»
o
c
©
S
<<

-113//080|- 06 |-

10

C3 =32mm/ 1.260 hivelyk GL25 =25 mm/ 0.984 hivelyk

— C4 =40 mm/ 1.575 hiivelyk GL32 =32 mm / 1.260 hiivelyk
AT 0 f C5 =50 mm/ 1.969 hiivelyk GL40 = 40 mm / 1.575 hiivelyk

AZ/ 0 DCSFMS ¢ = 63 mm / 2.480 hiivelyk GL50 =50 mm / 1.969 hiivelyk
> €8 =80 mm/ 3.150 hiivelyk

2, Lapka leszoritas

P M S

Csaplék vagy kar Csaplkorom Csavar
A B c D E K L
o> [ ]
M R S T \ w
&> O e

X = Specialis

U Y

13
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Esztergalas termékismertetd
Jelmagyarazat

SECO 2

5. Lapka hatszogek

mm s ;- M-
G N P 0 = Specialis

30° 0° 11°

=

6. Forgacsolasi irany

L R

@ L=

7. WF méret 8. LF méret

11=11 mm/ 0.433 hivelyk

A 0 13= 13 mm / 0.512 hilvelyk
vk SO 0 17'= 17 mm / 0.669 hiivelyk

22 =22 mm/ 0.866 hiivelyk
stb.

064 =64 mm / 2.520 hivelyk
065 = 65 mm / 2.559 hlvelyk
070 =70 mm / 2.756 hlvelyk
075 =75 mm / 2.953 hivelyk
stb.

9. Forgacsolo él hossz

A B, K C,D,E,M,V L

Q a— — L —

10. Gyartai jelolés

PL = Axialis maras

X = Visszaesztergalas

JET = Jetstream Tooling®

JETINETI2 = Jetstream Tooling® integralt hitéfolyadék-bemenet

R S T w

Emsrj — ALH AW

www.secotools.com



- Esztergalas termékismertetd
SECO = Jelmagyarazat

Kuls6 kések — Metrikus (1SO)

‘B
®:9
T T
2E
2E
0>
[

o
2]
»
o
c
©
S
<<

u
D/ W L | N|R|25|25| X | 06 JETI
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1. Lapka leszoritas
D P M S C
Koroém/lapkak kozépsé furattal Csap/ék vagy kar Csap/korom Csavar Kérmos
2. Lapka alak
A B c D E K L
o> [ ]
M R S T Vv w
® O E =
D F G H J K 750
45° 90K 5 93
P S T Vv
95°
”“? O s T e
[ [N

A B c D E F
(I e N N L |
T
G P 0 = Specialis

A o

»330( 3y Jﬁ“

15
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Esztergalas termékismertetd .
Jelmagyarazat SECO1

5. Forgacsolasi irany

O .-

(2]}
Dwo
852
225
T2 E
S e
<L

6. Szar magassag 7. Szar szélesség

12=12mm/ 0.470 hiivelyk 12=12mm/ 0.470 hiivelyk

25 =25 mm/ 0.984 hiivelyk 25=25mm / 0.984 hivelyk

32 =32mm/ 1.260 hivelyk 32 =32 mm/ 1.260 hiivelyk

T stb. stb.
I
f—B—f
8. Szerszam hossz
A=32mm/ 1.260 hivelyk H =100 mm / 3.937 hiivelyk S =250 mm / 9.843 hiivelyk
C =50 mm/ 1.969 hiivelyk K =125 mm / 4.921 hiivelyk T =300 mm/ 11.811 hivelyk
D =60 mm/ 2.362 hiivelyk M =150 mm / 5.906 hiivelyk V=400 mm / 15.748 hivelyk
E =70 mm/ 2.756 hivelyk P =170 mm / 6.693 hiivelyk X = Specialis
IF F =80 mm/ 3.150 hiivelyk R =200 mm / 7.874 hiivelyk

Szabvanyos hossz a fentiek szerint

9. Forgacsolo él hossz

A B,K C,D,E,M,V L R s T w

= @ B 4 &

10. Gyartoi jeldlés

T
)
!
|

JET = Jetstream Tooling® -PL = Axialis maras
JETINJETI2 = Jetstream Tooling® integralt hitéfolyadék-bemenet
JETL = Jetstream Tooling® P-karos kérémmel

16
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SECO = Jelmagyarazat

Kiilsé kések — Hivelyk (ANSI)

Koroém/lapkak kozépsé furattal Csap/ék vagy kar Csap/korom Csavar

Koérmos Kupos szar (Tee-lock)

2, Lapka alak

o> = > A/ [
® O EH & = L

3. Szerszam tipus

90°

A B D H
90° 75° 45° 901\i ) 93°
g

ANSI forgacsolasi  ANSI forgacsolasi ~ ANSI forgacsolasi ~ ANSI forgacsolasi ~ ANSI forgacsolasi  ANSI forgacsolasi
sz0g = 0° sz0g = 15° sz0g = 45° sz0g =0° sz0g = 0° sz0g = -17°30°
T '

L N S
95°
95&?_‘ 63%-' ) 45?\?{1 Goﬁ %
N
~

ANSI forgacsolasi  ANSI forgacsolasi  ANSI forgacsolasi ~ ANSI forgacsolasi ~ ANSI forgacsolasi  ANSI forgacsolasi

ANSI forgacsolasi  ANSI forgacsolasi
sz6g = -3° sz6g = 15°

o
e

117°30"

ANSI forgacsolasi
szdg = -5° szdg = 27°30° szg = -27°30 sz6g = 15° szg = 45° szg = 30° sz6g = 17°30°
4. Lapka hatszogek
A B c D E

-~/ F ™

30° 0 11°

17
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utmutato




Esztergalas termékismertetd
Jelmagyarazat

SECO 2

5. Forgacsolasi irany

L N R

6. Ulék stilusa 7. Szerszambefogd szarmérete

O.=
2R
858
CL:
T2 E
S35
<9

S= egy falas Ulék-kialakitas Négyzetes szar esetén a szamérték a szélesség és a magassag tizenhatodat jelenti. Téglalap alaku szaraknal az els6
Teljes ilékes a kialakitas, ha a beti szamjegy a szélesség nyolcadat, a masodik pedig a magassag negyedét jelenti.
helye ires

8. Lapka IC mérete 9. Mindsitett feliilet és hosszlisag

A szamérték nyolcada a beirt kdron A= Mindsitett hatfeliilet és vég. 4” hosszu
B = Mindsitett hatfeliilet és vég. 4.5” hosszu
C = Mindsitett hatfellilet és vég. 5" hosszu
D = Mindsitett hatfelllet és vég. 6” hosszl
E = Mindsitett hatfeliilet és vég. 7" hosszu
F = Mindsitett hatfellilet és vég. 8” hosszu
J = Mindsitett hatfeliilet és vég. 3.5” hosszu
M = Mindsitett frontfelilet és vég. 4” hosszl
N = Mindsitett frontfelllet és vég. 4.5” hosszu
P = Minésitett frontfellilet és vég. 5” hosszu
R = Mindsitett frontfelllet és vég. 6” hosszl
S = Mindsitett frontfelllet és vég. 7" hosszl
T = Mindsitett frontfellilet és vég. 8” hosszu
X = Kilénleges hossz

10. Gyartoi jellés

JET = Jetstream Tooling® -PL = Axidlis maras
JETI/JETI2 = Jetstream Tooling® integralt hiitéfolyadék-bemenet
JETL = Jetstream Tooling® P-karos korommel

18
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- Esztergalas termékismertetd
SECO = Jelmagyarazat

Furatkések — Metrikus (ISO)

Utmutato

o
2]
»
o
c
©
S
<<

esztergalasi

A= acél hiitéfolyadék csatornaval —— 12 =12 mm/ 0.470 hivelyk
20 =20 mm/ 0.787 hiivelyk

S = témor acél DMM 25 =25 mm/ 0.984 hiivelyk
sth.

E = témdr keményfém forrasztott* vagofejjel és hiitéfolyadék csatornaval

* Forrasztott vagy egyenértéki

3. Szerszam hossz

K'=125mm/4.921 hivelyk R =200 mm/ 7.874 hiivelyk

L =140 mm/ 5.512 hiivelyk S =250 mm/ 9.843 hiivelyk
M =150 mm / 5.906 hiivelyk T =300 mm/ 11.811 hivelyk
I N =160 mm/ 6.299 hiivelyk U =350 mm/ 13.780 hiivelyk
P =170 mm/ 6.693 hivelyk V =400 mm / 15.748 hiivelyk
Q=180 mm/ 7.087 hiivelyk X'=230 mm/ 9.055 hiivelyk

Szabvanyos hossz a fentiek szerint

4. Lapka leszoritas
P M S c
N

Csap/ék vagy kar Csap/korém Csavar Kérmos

A B c D E
o>
O

K
w

e

19
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Esztergalas termékismertetd
Jelmagyarazat

6. Szerszam tipus
F K L P
952
ﬁ 95°

el
2
T
i
=
S
=
1

7°30

% 30
% |
IS
;‘{!

O =
DE
»©
2
w2
oo
<9

0 = Specialis

U Y
7. Lapka hatszogek

= m E m =
G N P 0 = Specialis

=

-

w
o
o
o
>
Y
jury
o

8. Forgacsolasi irany

-
e

f
h

9. Forgacsolo él hossz

A, B, K C,D,E,M,V L R S T w
Q — Ll o— L— EINSD} e— L éL—» é;

10. Gyartoi jeldlés

R = Kor

W = Ekszoritd

PL = Axialis maras

X = Visszaesztergalas

20
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Esztergalas termékismertetd
SECO= g

- Jelmagyarazat

Furatkések — Huvelyk (ANSI)

O -
D3g
8L
2o S
SEE
S35

| =

A

A

A = acél hiitéfolyadék csatornaval " A radatmérét jelzi, a colban kifejezett érték

C = Keményfém tizenhatoda

E= témé’r kgményfém forrasztott* vagofejjel és hitdfolyadék csatornaval DMM Alépests riidon az elsé méret a legkisebb atmerd
H = Nehézfém

J = Nehézfém hitéfurattal

S = témor acél o

* Forrasztott vagy egyenértéki

3. Szerszam hossz

K'=125mm/4.921 hivelyk R =200 mm/ 7.874 hiivelyk
L =140 mm/ 5.512 hiivelyk S =250 mm/ 9.843 hiivelyk

M =150 mm / 5.906 hiivelyk T =300 mm/ 11.811 hivelyk

I N =160 mm/ 6.299 hiivelyk U =350 mm/ 13.780 hiivelyk

‘ P =170 mm/ 6.693 hivelyk V =400 mm / 15.748 hiivelyk
! LF > Q=180 mm/ 7.087 hivelyk X =230 mm/ 9.055 hiivelyk

Szabvanyos hossz a fentiek szerint

4, Lapka leszoritas

Csaplék vagy kar Csap/korém Kérmos
A B C D E K L

o> ]
M R S T \'} w

&> O el

21
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Esztergalas termékismertetd .
Jelmagyarazat SECO1

6. Szerszam tipus
F K L P Q S
952
ﬁ A5 45

ANSI forgacsolasi szog = ANSI forgacsolasi szdg = 15° ANSI forgacsolasi szdg = -5°  ANSI forgacsolasi sz0g =  ANSI forgacsolasi szog = ANSI forgacsolasi szdg = 45°
0° -27°30° -17°30°

O .-

(2]}
Dwo
852
225
T2 E
S e
<L

%ﬂso.
107°30

u Y 0 = Specialis

ANSI forgacsolasi sz6g = ANSI forgacsolasi szdg = 5°
-3°

7. Lapka hatszogek

=0 .

E:E

300 00 110
8. Forgacsolasi irany 9. Lapka IC mérete
L R

t : A szamérték nyolcada a beirt kdrén

22
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Esztergalas termékismertetd
Jelmagyarazat

SECO =

Kazettak — Huvelyk (ANSI)

el
2
T
3
=]
S
=
3

O =
DE
0 ©
2
w2
oo
<9

Koroém/lapkak kozépsé furattal Csap/ék vagy kar Csap/korém Csavar Koérmos Kupos szar (Tee-lock)
2. Lapka alak
A B c D E K L
@ ]
M R S T \' W
© O e
3. Szerszam tipus
B D G J K
75°

o

A F H
90°
90° 75° 45° 901°\i =)
[l
1S
e

ANSI forgacsolasi  ANSI forgacsolasi  ANSI forgacsolasi  ANSI forgacsolasi  ANSI forgacsolasi  ANSI forgacsolasi ~ ANSI forgacsolasi  ANSI forgacsolasi
sz0g = 0° sz0g = 15° sz0g = 45° sz8g =0° sz0g = 0° sz0g =-17°30’ sz0g = -3° sz0g = 15°
R

L S
95°
95&?_‘ 63%-' 75?_‘ 45%

ANSI forgacsolasi  ANSI forgacsolasi  ANSI forgacsolasi ~ ANSI forgacsolasi ~ ANSI forgacsolasi ~ ANSI forgacsolasi  ANSI forgacsolasi
sz0g = -5° sz0g = 27°30° sz0g = -27°30’ sz0g = 15° sz0g = 45° sz0g = 30° sz0g = 17°30°

p

=
o

117°30"

(-2}
ﬂog
72°30' j <
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Esztergalas termékismertetd .
Jelmagyarazat SECO1

4. Lapka hatszogek

=T .

=

30° 0° 11°
5. Forgacsolasi irany
L N R

6. Kazetta forgacsolasi magassaga 7. Vastagsag

LA tipus = vagoél hossza mm-ben C = Akazettat jelzi
W, X és Z tipus = magassag ezred hivelykben, (2) tizedesjegyre kerekitve

8. Kazetta tipusa 9. Lapka tipus

A = Metrikus kazetta/metrikus részegységek — metrikus imbuszkulcs LA tipus = vagoél hossza mm-ben

W = Metrikus kazetta/metrikus részegységek — colos imbuszkulcs W, X és Z tipus = lapka |.C. mérete nyolcadcolban
X =90°-0s rogzitésl kazetta ..JET = Jetstream Tooling®

Z = Mini patron

www.secotools.com



- Esztergalas termékismertetd
SECO = Jelmagyarazat

HUt6rogzitok szerszambefogokhoz és modularis esztergalo fejekhez

‘B
®:9
T T
2E
2E
0>
[

o
2]
»
o
c
©
S
<<

CP/|14|/U |20||S |- 2 || R

2 3 4

1. Hiit6folyadék-korom tipusa

CN = Hiitéfolyadék kérém negativ lapkakhoz

CP = Hiit6folyadék korém csavarral rogzitett lapkakhoz

CPL = Hitéfolyadék kérdm csavarral rogzitett lapkakhoz, hosszu csap
CX = Hitdrogzitd tetszoleges régzitéshez

14 =14 mm/ 0.550 hivelyk
17 =17 mm/ 0.669 hivelyk
21 =21 mm/ 0.827 hiivelyk

3. Furat atméré 4. Kimeneti szdg

U =1,6 mm/ 0.063 hiivelyk 00=0°
L =2,2mm/0.085 hivelyk 10=10°
X = Egyedi 20=20°

5. Hiit6folyadék-korom tipusa 6. Furatok szama
S = Szabvanyos 1,2, 3 sth.

R = Nagyolas

X = Egyedi

7. A kimeneti oldal tajolasa

R = Jobbos L = Balos

Ellenkezé esetben neutralis

25

www.secotools.com



Esztergalas termékismertet6 -
Jelmagyarazat SECO1

Lapkasorozat, ISO 1832 kivonat — metrikus (ISO)

U

U U I )
WNMG060408-M3, TP0501

WNMG 332-M3

I I )

esztergalasi
Utmutato

o
2]
»
o
c
©
S
<

1111111 001 /015

i

DURATOMIC®

02707353

W N M G 0604 08 W, - M3

1 2 3 4 5

7 8 12

0 I

4 6 7 8 9 10 1 12 13

®¥ CCGW09T308S-02020-L1-B CBN200
CCGW32.525-00820-L1-B  CBN200

802649609 C C G W 09 T3 08 S = = 02020 = L1 = = B
4289092 001/ 847 QTY 2

@ N J] B 5

1. Lapka alak

A C

o> = > L/ [
® O B & =

[\80°

2. Lapka hatszogek

A B C D

= EE E E OE
]_)(E i C PJF 0 = Specialis
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Esztergalas termékismertetd
Jelmagyarazat

SECO =

23
GSE
Tirések: mm/inch IC-hez, méretek: mm/hiivelyk § o)
o
* o (-3 n o Q n o
Tiirési osztaly D: @ D: @ f» E— § E— f» Tﬁ- E‘ E‘ ?_; ;; 5‘ E‘ §
s i s c o8 5 § £ § § 8 g 8 8§
mm mm Inch Inch S S S S S S S ~ ~ ~
A 0,025 0,025 0.0010 0.0010 o . . . D . D D o D .
C 0,025 0,025 0.0010 0.0010 o . o . . . D . D D 0 D .
E 0,025 0,025 0.0010 0.0010 o . D . D . D . 0 D .
F 0,025 0,013 0.0010 0.0005 o . . . D . . D D D .
G 0,050* 0,025 0.0020 0.0010 o . .
0,130 0,025 0.0051 0.0010 . D . . D . D .
H 0,025 0,013 0.0010 0.0005 o o . . . . . . . o .
0,025 0,050 0.0010 0.0020 . . . .
0,025 0,080 0.0010 0.0031 o
J 0,025 0,100 0.0010 0.0039 o . o
0,025 0,130 0.0010 0.0051 o
0,025 0,150 0.0010 0.0059 o .
0,025 0,050 0.0010 0.0020 o . . .
0,025 0,080 0.0010 0.0031 .
K 0,025 0,100 0.0010 0.0039 . . o
0,025 0,130 0.0010 0.0051 .
0,025 0,150 0.0010 0.0059 D .
0,050* 0,050 0.0020 0.0020 o . .
0,130 0,050 0.0051 0.0020 .
y 0,130 0,080 0.0051 0.0031 .
0,130 0,100 0.0051 0.0039 o o o
0,130 0,130 0.0051 0.0051 .
0,130 0,150 0.0051 0.0059 o .
0,050* 0,080 0.0020 0.0031 . . .
0,130 0,080 0.0051 0.0031 .
U 0,130 0,130 0.0051 0.0051 .
0,130 0,180 0.0051 0.0071 . . o
0,130 0,250 0.0051 0.0098 . D 0
*Nem ISO

4. Rogzités és/vagy forgacstord

T u w X = Specialis

v =

5. Forgacsolo él hossz

A B K C,D,E;M,V L R S T w

Q Q o L— EINSD} k—L— é LLQ
6. Vastagsag

01=1,59mm/0.063hivelyk T3 =3,97 mm/0.156 hivelyk 07 =7,94 mm/ 0.313 hiivelyk
T1=1,98mm/0.078 hivelyk 04 =4,76 mm/ 0.187 hiivelyk 08 = 8,00 mm / 0.315 hiivelyk

S‘&; Sj: s1:|—\J__ 02 =2,38 mm/0.094 hiivelyk ~ 05=5,56 mm/0.219 hiivelyk 09 = 9,52 mm / 0.375 hiivelyk
03=3,18 mm/0.125hivelyk 06 = 6,35 mm/ 0.250 hiivelyk
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Esztergalas termékismertetd
Jelmagyarazat

SECO 2

27 9
§9E
% & = cstcsradiusz ISO kodsz. Decimalis érték ANSI kédsz. Decimalis érték “ Tort érték
MO Kor 00 Kor Kér
00 0,04 mm X0 0.0015" 1/(64x10)
01 0,1 mm 0(0.25) 0.004" 1/(64x4)
02 0,2 mm 0.5 0.008" 1/(64x2)
04 0,4 mm 1 0.016” 1/64
06 0,6 mm 1.5 0.020" 1/48
08 0,8 mm 2 0.031” 1/32
10 1,0 mm 25 0.040 1124
12 1,2 mm 3 0.047" 3/64
16 1,6 mm 4 0.062" 1/16
20 0,8 mm 5 0.078" 5/64
24 2,4 mm 6 0.094" 3/32
28 2,8 mm 7 0.109" 7164
32 3,2mm 8 0.125" 1/8
40 4,0 mm 10 0.156" 5/32

8. Vagoél allapota

W = Nagy el6tolasu lapkak

E C C C Nem feltétlenll megjelend informacio
9. Forgacsolasi irany

; < f Nem feltétlenil megjelend informécio
10. Gyartai jelolés 11. Gyartéi opcio

pl. forgacstoré megnevezése pl. éljelolés TIP méretek:
F = Simitas pl. 01020 = 0,1 mm x 20° Lo
M = Kdzepes L1
R = Nagyolas L2

LF = teljes feliilet(i lapka (szinterezett réteg)

Nem feltétlenil megjelend informécio Nem feltétlenil megjelend informéacio

12. Gyartdi jelolés 13. Tip-ek szama

Esztergalas Nem feltétlenil megjelend informécio B=
pl. forgacstoré megnevezése C=
F = Simitas D=
U=
V=

Nem feltétlenil megjelend informéacio

M = Kdzepes

R = Nagyolas

WZ = Wiper (PCBN)
stb.

(kétoldalas)
(kétoldalas)

OB BrWOWDN
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- Esztergalas termékismertet6
SECO i Jelmagyarazat

Lapkasorozat, ANSI B212 kivonat — colos (ANSI)

GWNMG33

kel
2
©
ol
=}
=
=
3

U

WNMG060408-M3, TP0501
WNMG 332-M3

I I

O =
DE
0 ©
e
w2
oo
<9

1111111001/ 015

1

DURATOMIC®

~ N
1
=
w

02707353

1

®¥ CCGWO09T308S-02020-L1-B CBN200
CCGW32.525-00820-L1-B CBN200

802649609 C C G W 3 2.5 2 S = = 00820 = L1 = = B
4289092 001/ 847 QTY 2

@ A s R

1. Lapka alak

A B C D E K L
o> ]
M R S T Vv w
G O o
A B C D E F
(W (I (W |— N
Il - -
G N P 0 = Specialis
L LE
a—jﬂ/ e
30° 0 11°
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Esztergalas termékismertetd
Jelmagyarazat

SECO 2

23
wl E
§ (0] Tirések: mm/hiiv. IC-hez, méretek: mm/hiivelyk
* o =] wn o Q n o
Tiirési osztaly I:l: @ I:l: @ E— § §— E ﬁ— Tﬁ E‘ E— ;‘ g‘ E E‘ ;;
s i s c g 5 § £ § § B S 8 8§
mm mm Inch Inch S S S S S S S ~ ~ ~
A 0,025 0,025 0.0010 0.0010 . . . . 0 D . . 0 .
C 0,025 0,025 0.0010 0.0010 . o . . . D 0 . . D 0 . o
E 0,025 0,025 0.0010 0.0010 . . . D . D . D . . D
F 0,025 0,013 0.0010 0.0005 . . . . 0 D . D . D o
G 0,050* 0,025 0.0020 0.0010 . . .
0,130 0,025 0.0051 0.0010 . . . . D 0 D o
H 0,025 0,013 0.0010 0.0005 . o . . . . . . . . o
0,025 0,050 0.0010 0.0020 . o . o
0,025 0,080 0.0010 0.0031 .
J 0,025 0,100 0.0010 0.0039 o . o
0,025 0,130 0.0010 0.0051 .
0,025 0,150 0.0010 0.0059 o o
0,025 0,050 0.0010 0.0020 . o . .
0,025 0,080 0.0010 0.0031 .
K 0,025 0,100 0.0010 0.0039 . . .
0,025 0,130 0.0010 0.0051 .
0,025 0,150 0.0010 0.0059 o D
0,050* 0,050 0.0020 0.0020 . . .
0,130 0,050 0.0051 0.0020 .
M 0,130 0,080 0.0051 0.0031 .
0,130 0,100 0.0051 0.0039 . . .
0,130 0,130 0.0051 0.0051 .
0,130 0,150 0.0051 0.0059 o o
0,050* 0,080 0.0020 0.0031 . o .
0,130 0,080 0.0051 0.0031 o
U 0,130 0,130 0.0051 0.0051 .
0,130 0,180 0.0051 0.0071 . . o
0,130 0,250 0.0051 0.0098 . . o
*Nem ISO

4. Rogzités és/vagy forgacstord

T U w X = Specialis

v o=

Egyforma oldalméret(i lapkak esetén az |.C. méreta colban  Atéglalap és a paralelogramma lapkék megadasahoz két Az 1/4” 1.C-nél kisebb lapkakon a szamérték 1/32-e.

megadott méret 1/8-4t jelent szamiegy sziikséges: A szamérték 1/16-a az 1/4” és nagyobb |.C. mérettel rendelkez6

178 = 1 12 = 4 1. szdmjegy — a szélesség a szamérték 1/8-a lapkaknal.
582 = 12 518 =5 2. szamjegy — a hossz a szamérték 1/4-e

316 = 15 3/4 = 6

732 = 18 718 = 7

14 = 2 1 = 8

516 = 25 114 = 10

3 = 3

30
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7. Csucs radiusz

Esztergalas termékismertetd

Jelmagyarazat

csucsradiusz ANSI kddsz.

8. Vagoél allapota

Decimélis érték “

Kor
0.0015"
0.004”
0.008"
0.016”
0.020"
0.031”
0.040”
0.047"
0.062"
0.078"
0.094”
0.109"
0.125"
0.156”

Tort érték

Kor
1/(64x10)
1/(64x4)
1/(64x2)
1/64
1/48
1132
1124
3/64
1116
5/64
3/32
7164

1/8

5/32

1SO kodsz.

Decimalis érték

Kor
0,04 mm
0,1 mm
0,2 mm
0,4 mm
0,6 mm
0,8 mm
1,0 mm
1,2mm
1,6 mm
0,8 mm
2,4 mm
2,8 mm
3,2mm
4,0 mm

- .

9. Gyartoi opcio

W = Nagy elétolasu lapkak
Nem feltétlenil megjelend informacio

pl. forgacstoré megnevezése

F = Simitas

M = Kdzepes

R = Nagyolas

1 = Kis el6tolasi sebességek és konnyli megmunkalasi feltételek esetén
2 = Nagy el6tolasi sebességek és nehéz megmunkalasi feltételek esetén

www.secotools.com
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Esztergalas termékismertet6 -
Valasszon terméket SECO 2

Bevezetés a termékvalasztasha

Az esztergalyozasi termékek kivalasztasa meglehetdsen atfogd feladat lehet, ha minden egyes részletet figyelembe kell venni. Mivel az esztergalast valasztottuk, a kivant alak
alapvetéen jol esztergalhato, vagy a megfeleld szakkifejezés szerint kérszimmetrikus alkatrész lesz.

Uutmutato

o
2]
»
o
c
©
S
<

esztergalasi

Ez a szakasz a bevonatos keményfém alkalmazasokra 6sszpontosit, és kiilén szakasz van az olyan specidlis anyagok alkalmazasaihoz, mint példaul a PCBN, a PCD és a
keramia, de természetesen vannak az esztergalast érintd altalanos témakorok is.

Elsé Iépések — a Secolor® elv

A Seco nagy hagyomanyokkal rendelkezik abban, hogy az 1950-es években Albert Einsteinnek tulajdonitott elvnek megfeleléen miikddjon: ,Mindent a leheté legegyszeriibbé kell
tenni, de nem leegyszerisiteni”. A siker elérésének mindig egyszerlinek kell lennie, viszont minél részletesebbek a kdvetelmények, annal tdbb korilményt kell figyelembe venni.

Ennek a ,Termék kivalasztasa” szakasznak az a célja, hogy megmutassa, milyen egyszer{ lehet a termék kivalasztasa, és kiinduldpont annak bemutatasara, hogy a Seco hogyan
igyekszik mindig megkénnyiteni az esztergalast. Ugyanakkor ismereteitdl és a tényleges koriilményektél fliggben javasoljuk, hogy Iépjen be a folyamatba a sajatos igényeknek
valé megfelelés érdekében.

Az elsd pont az esztergalas céljanak megadasa, ami leggyakrabban az esztergalapka kivalasztasaval kezdddik, amely a sikeres eredmény biztositasa érdekében tanul-
manyozhato nagy részletességgel, de a lehetd legegyszeriibben is.

A Secolor® egy egyszer(i rendszer, mely az adott esztergalapka javasolt alkalmazasi terlileteit jelzi. Tizennyolc négyzetbdl &llé méatrixon alapul, amely a munkadarab anyagat
szimbolizalja kilénbdzd megmunkalasi allapotokban, fekete pontokkal jelezve a f6 alkalmazasi terlileteket, kérokkel pedig az alternativ alkalmazasi teriileteket. Csak kiindulépont-
ként célszer(i hasznalni, ahogyan azt altaldban a megmunkalas, klilondsen az esztergalas legligyesebb szakemberei teszik.

Az alabbi példaban a termék ajanlasa acél munkadarabok kdzepes és nagyol6 esztergalasara szol, mivel ez f6 alkalmazasi terlete, alternativ megoldasként pedig dntottvas
alkatrészek megmunkalasahoz is hasznalhato.

A cél a selejt megsziintetése, és ez egyre egyértelmiibbé valik, ahogy haladunk elére.

Kozepes
Simitas megmunkalas Nagyolas

Acél

F6 alkalmazasi teriilet
(ISOP)

Korrozioallé acél
(1SO M)

J_l
o8
Ontottvas Egyéb megmunkalasi teriiletek
(ISOK) -
(Slgigeﬁ)fémek
(Sél(l)pg;ﬁtvézetek és titan
ﬁg%ég)anyagok >
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Esztergalas termékismertetd
Valasszon terméket

SECO =

ElsO Iépések — a lapka alakja és mérete

Az esztergalasi termékek kivalasztasahoz figyelembe kell venni az esztergalas céljat, annak feltételeit, kdvetelményeit és szabadsagi fokat.

Afé szempontok tehat az alabbiak

— Mennyi anyagot kell eltavolitani?

- Hogy néz ki az eldmegmunkalt alkatrész?

- Mit hatéroz meg a rajz a kész alkatrésszel kapcsolatban?

— Es végiil, de nem utolsésorban — Mit kell még figyelembe venni?

A 70-es években létrehozott szabvanyok gy definialjak a lapkat, hogy az alakjanak az elsd betlijét hasznaljak a neve elsé betijeként, Iasd alabb a kddmagyarazat els6 betijét.
Ne feledje, hogy nem minden forméat hasznalnak &ltalanos megmunkalasi alkalmazasokhoz, példaul esztergalashoz.

2. Lapka alak

A B c D E L
T

o> ]
&> e

Gyakori alakot, példaul ,C" alakot valasztva 80°-os sarokkal (lasd fent), az alkatrészrél eltavolithato alapanyag a lenti tablazat szerint a lapka méretétél és annak maximalis
fogasmélységeétél fiigg.

A

*

K
w

i
© §

Maximalis fogasmélység a, (mm)

Lapka forma
10 12 14 16 18 20 22 24 26 28

Afenti tablazat a lapka méretét mutatja. Ha a felesleg példaul 4 mm, és ezt egyetlen (1) fogassal tervezziik eltavolitani, a javaslat a ,12"-es vagy nagyobb méret(i ,C” lapka.
A kovetkezé oldalon a relevans esztergakéslapkak teljesebb sora lathatd a megfelelé fogasmélységre vonatkozd ajanlott tartomanyokkal.
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Esztergalas termékismertetd
Valasszon terméket

SECO 2

Lapka forma és méret

O.—
D3 ©
é %%’ Az alkalmazés gyakran meghatarozza, hogy milyen lapka alakot és -méretet kell hasznalni.
S &E
sN3
<9
Lapka Maximalis fogasmélység a, (mm)
Lapka forma méret

12 14 16 18 20 22 24 26 28

04
06
09
12
16
19
25

09
12
15

31
38

06
08

<
(R
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Els Iépések — a lapkatdl a késig

Az el6z6 tablazatbol egyértelmlen kideriilt, hogy ugyanolyan anyageltavolitdshoz kiilénféle lapkak hasznélhatok az alakjuk és méretiik alapjan.
Vesslink egy pillantast a lapkak vazlatos rajzaira alabb.

Az R’ lapkan nincs sarok, ugyanakkor nagy, erés radiusszal rendelkezik, az ,S” lapka erdteljes egyforma sarkokkal rendelkezik, a ,C” lapka 90°-os vallak készitéséhez alkalmas
sarkokkal rendelkezik, a V" lapka sarka viszont gyengébb, viszont jobban benyulik a mélyebb profilokba.

A6 szempontok tehat az alabbiak

- Mennyi anyagot kell eltavolitani?

- Hogy néz ki az eldmegmunkalt alkatrész?

- Mit hataroz meg a rajz a kész alkatrésszel kapcsolatban?

— Es végil, de nem utolsésorban — Mit kell még figyelembe venni?

Nézze meg az alabbi alkalmazasi vazlatokat, figyelembe véve két kérdést, honnan kell indulni és hova kell érkezni. Egy durva elsé kovetkeztetés alulrdl kiindulva,

az ,R” lapka alak tokéletesen hasznalhaté kerek profilokhoz,

az S’ lapka alak egyszeri feliiletekhez tokéletes,

a,C” lapka alak valtozo fellletekhez tokéletes, mig

a,V" lapka alak sarkai gyengébbek, de jobban benyulik a mély profilokba

Az alabbi abra a kiilonb6z6 lapka alakokat magyarazza el azok relativ szilardsagaval, éleinek szamaval, miveleti szabadsagaval és az altaluk nyujtott hozzaférhetdséggel.

Szilardsag, élek szama

e & 80°

Miiveleti szabadsag, hozzaférhetdség

A masodik kdvetkeztetés a kés fontossagat jelzi a szikséges végalkatrész elérésében. A kés jovoltabdl érhetd el a lapkaval az adott fellilet vagy profil. A késsel kapcsolatos
szempontokra 6sszpontositva atfogé listat talalunk az alkalmazéashoz valé atmutatasként.

Lapkak CN.. C.-DCLNRIL..JETI Lapkak SN.. DSSNRIL..JETI
95° 45°
|
7 =

N

N
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SECO 2

ElsG lépések — a kés

O -
2R

858

§SE ”

T NS 1. Lapka leszoritas
=< ©

D P M S c
Korom/lapkak kozépsé furattal Csap/ék vagy kar Csap/korom Csavar Koérmos

Afenti képen olyan altalanos késmegoldasok lathatok a lapkak rogzitésére, amelyeket a Seco féként a ,C”, ,D” és ,S” lapkakhoz ajanl, de szamos lehetdség all rendelkezésre.
Ezen az oldalon révid javaslatokat olvashat a lehet6ségek kezelésére, mindegyiknél roviden emlitve az ,elénydket” és ,hatranyokat” is, melyekrdl késébb a katalogus
Termékekkel kapcsolatos részletes utmutatd szakaszaiban bvebben is sz6 lesz.

Ezek a betiik a befogasi modot jelzik a késen, nem keverendék 6ssze a lapka korabban emlitett elnevezési bettiivel.

A Seco befogasi modszereit a kovetkezéképpen lehet 6sszefoglalni (a rogzitéssel kapcsolatos tovabbi részletekért lasd a 86. oldalt).

"C” befogas

- rendkiviil merev felsd befogas kifejezetten a korszerii anyagu lapkakhoz valé nyomélappal, de szamos keményfém lapkahoz is alkalmas.

»D” befogas

— stabil és merev felsd befogas, mely a Jetstream Tooling® JETI folyadékcsatornas befogonal is feltlinik az atmend furatu kétoldalas lapkak legtobb alkalmazasanal.

»M" befogas

— klasszikus, kett6s biztositast befogas excenteres csapos rogzitéssel a furatban, amit egy felsé befog6 egészit ki. Egyes terlleteken tovabbra is elterjedt a kétoldalas
lapkakhoz.

»P” befogas

— tobb befogasi rendszerbdl allo csoport, melynek célja, hogy kiildnbdzé modokon elkerlilhetd legyen a zavar a furatos kétoldalu lapkak fol6tti forgacstérben. Tartalmaz példaul
kényokemelds, ékkapcsos és excentercsapos rogzitést is.

,»S5” befogas

- a legegyértelmibb, bevalt megoldas csavarfuratos, gyakran egyoldalas lapkakhoz, melynél nincs zavaré elem a lapka folétti forgacstérben, a csavart viszont a lapkacseréhez
el kell tavolitani.

ElsG lépések - szerszamtartd alkalmazas kodja

3. Szerszam tipus

A B D F G H J K
90° 75°
90° 75° 45° 901:\i ) 93°
g
L N P T ')

95°

R S
058 63° ETW 75?-‘ 453\7<h 60°

Amint azt korabban lathattuk, szdmos igény és kovetelmény vonatkozik az esztergalt fellletek kialakitasara. A szerszamtipusokat kod szerint &brézol¢ fenti vazlatos rajzok

D

117°30

72°30" j

8]
D|/W|L||N|R|25|25| X |06 JETI

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Alehet6ségek az alabbi médon kapcsolodnak a szerszambefogok jelmagyarazatahoz, ahol az
,1. pozicio” a befogas kialakitasara,
,2. pozicio” a lapka alakjara,
,3. pozici¢” pedig a szerszam tipusara vonatkozik.
Arészletes leiras megtalalhaté a korabban ismertetett atfogd jelmagyarazat oldalakon.

36

www.secotools.com



Esztergalas termékismertetd
Valasszon terméket

SECO =

ElsO Iépések — a késtdl a szerszamgépig

Szémos szabvanyos gépoldali csatlakozas |étezik, melyeket itt roviden ismertetink,
dsszekapcsolva éket a kodmagyarazattal.

O .-

(2]}
Qw0
852
225
S2E
S e
<

Arészletes leirasért kérjlik, lapozzon vissza az atfogoéan ismertetett kddmagyarazatot
tartalmazé oldalakra.

AKkulsé alkalmazasokhoz valé leggyakoribb klasszikus késcsatlakozas a négyzetes

csatlakozas, amit gyakran csavarokkal rogzitenek. A jobb oldalon lathato kodmagyarazat-

ban a csatlakozas méretét a 6. és a 7. pozicioban lathaté ,2525 jelzi. A 8. pozicidban az

X" hosszkdd nem szabvanyos hosszt jeldl, ami a termékoldalakon is megtalélhato. ‘

25|25 X | 06  JETI

6 7 8 9 10

Megjegyezziik, hogy az ANSI szérkod a hiivelyk 1/16-anak szamat jelzi, melyet az ANSI DIWILIN
[hivelykes] kodmagyarazatnal részleteziink. ] 3 n

- A

Attérve a belsd alkalmazasokra a késcsatlakozasok hasonldak, és szintén csavarokkal
régzlilnek, de a csatlakozas méretét a szabvanyban a 2. pozicié adja meg, ahol a ,20" a
jobb oldalon lathaté példaban 20 mm-t jelent. A hosszt a 3. poziciéban a ,Q” jelzi, ami
180 mm-nek felel meg (lasd a kédmagyarazatot).

Megjegyezziik, hogy az ANSI A20-... szarkod, mely a hlivelyk 1/16-ara utal jelentésen
nagyobb szar, mint a metrikus verzi6é. Az ANSI-leirasban szerepl6 20-es méret 1.250"-t
jelent, azaz korulbellil 32 mm-es atmérsj.

Azonban a modernebb gépcsatlakozasi szabvanyok, mint példaul a jobb oldali
Seco-Capto™, a Seco-Capto™ a logikat hasznalja, hogy a csatlakozasok méretével
funkciondlis szélesség és hossz ebben a rendszerben a 7. és a 8. helyen talalhato, és
mindig mm-ben van megadva.

Szamos érdekes modularis megoldas is rendelkezésre all, példaul a GL csatlakozas

kifejezetten stabilizalt belsd alkalmazasokhoz, valamint a QC csatlakozas kiilsé

alkalmazasokhoz kis alkatrészek megmunkalasara, de ezek a végukkel csatlakoznak a

szerszdmgéphez a fenti Seco-Capto™ rendszerrel vagy négyzetes szarral. C4- P ||W| L N || R |-|27 |050/-/ 06 -
2 3 4 5 6

Arészletes leirasért kérjlik, lapozzon az atfogdan ismertetett Jelmagyarazatot tartalmazo ! ! : L

11-22 oldalakra.

Seco-Capto™ — rovid ismertetd

Ez az 1ISO26623 szerint mar szabvanyositott rendszer szerszamgépeknél, példaul
1990-es évektdl esztergaknal bevezetett modularis rendszer, mely gyors és hatékony
kés- és lapkacserét tesz lehetévé, a neve ezért ,gyorsvalté” rendszer.

Fébb elényei

- A gyorsabb szerszamcsere jovoltabdl nagyobb teljes termelékenység

— Nagy pontossagu, merev, 6nkdzpontozd csatlakozas az erds kupos sokszognek
készonhetben, amely mikronon belili megismételhet6séget biztosit

- Nagyobb termelékenység, mivel a stabil csatlakozas miatt nincs szikség a forgacsolasi
adatok mddositasara

- Kisebb miihelykészlet a késekbél az azonos szabvanyositott gépoldali csatlakozas
miatt

- Abelsé hiitéfolyadék-elvezetés révén nincs sziikség ennek a kiilon kezelésére
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Seco Jetstream Tooling® - révid bemutatas

Ez a forradalmi innovacié nagy nyomasu hiitéanyagsugarat juttat pontosan a forgacso-
lasi zonaba — ez a Seco dsszes esztergalyozasi termékteriletén elérhetd.

Ajobb oldalt Iathato altalanos ISO esztergald Jetstream Tooling® szerszambefogo egy
tovabbi forradalmi ujitast mutat be, az iparagvezetd JETI folyadékcsatornas befogot.

A Seco Jetstream Tooling® f6 elényei a kovetkezok:

— Nagyobb szerszdmélettartam, mivel a nagynyomasu folyadéksugar elemeli a forgacsot
a homlokfelilettdl

— Jobb forgacskezelés

- Nagyobb szerszdmélettartam a preciz és zavartalan hiitéanyag-ellatas jovoltabdl még
kis nyomas mellett is szinte minden alkatrészanyagnal

www.secotools.com
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r Y o
Alkalmazas attekintés 2

(O
Akovetkez6 alkalmazasattekintd oldalak jo betekintést nyUjtanak a kések és lapkak hasznalataba az alkalmazas szempontjabol. Megemlitenénk azt is, egyben ajanlanénk, hogy
tekintsen be a Seco Suggest talalataiba, vagy fedezze fel a lehetéségeket kdzvetlenil a www.secotools.com/suggest oldalon, barmely webbéngészében.

QC szerszambefogok

Lapkak CC.. QC.-SCLCRIL..JET
95°
TT

Lapkék DC.. QC.-SDJCRIL..JET
9°
‘ 7 30°

Lapkak DN.. QC..-SDJNRIL..JET
93°
—
on GF

Lapkak VB..IVC..

160 old
QC..-SVJBRIL..JET QC..-SVJCRIL..JET
93° 93°

161 old. 162 old.

www.secotools.com
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9

O-— - o
‘Qﬁ;g 0°
3o
S35
@
LB
163 old.

Lapkak 150.10..

164 old.

Lapkék &
SnapTap menetes
@) ‘

Kils6 esztergakések, Seco-Capto™

Lapkak ccC.. C.-DCLCRIL..JETI2 C.-SCLCRIL C.-SCMCN
95° 95° 95°
| |
on  3e i
i T LB

166 old. 214,215 old. 241 old.

165 old.
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Lapkak CN..

%

Lapkak CN.N

Lapkak DC..

C.-DCLNRIL..JETI2 C.-DCKNRIL C.-DCRNRIL..JETI2

75° 75°

167, 168 old. 182, 183 old. 169 old.

C.-PCLNR/L

226, 227 old.

C.-DDJCRIL..JETI2 C.-SDJCR/L C.-SDNCN
93° 93° 62,5°
|

| J30° 3o
3 S

170 old. 217 old.

www.secotools.com

Esztergalas termékismertetd
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C.-DCLNR/L C.-DCMNN C.-DCRNR/L
95° 95° 75°
—
g «; ﬁ .
1B 2 OB

184, 185 old.

237 old. 186, 187 old.
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(e} ‘5 Lapkak DN.. C.-DDJNRIL..JETI2 C.-DDUNRIL..JETI2 C.-DDUNRIL C.-DDJINRIL C.-DDMNL C.-DDNNN
(20 he) ° ° ° ° ° °

»© E 93 93 93 93 93 62,5

e

SN 7 U—
=0 / & 30 ol T / - i 30° <T \)so

4:::; o ‘ ‘J ; sl
171,172 old. 173 old. 191, 192 old. 188, 189 old. 238 old. 190 old.

Lapkak RC.. C.-SRSCRIL.JET C.-SRDCN C.-SRDCN-.A C.-SRSCRIL
450 s5e s 45°
o
Y, ‘
. N
"} i -

181 old. 242 old. 218,219 old. 220, 221 old.
45°
) Tt

193 old.

Lapkak RN.N C.-CRSNRIL C.-CRSNRIL-.
450
o1 i
o ? 4 B

228,229 old. 233 old.
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Lapkak SN.. C-DSSNRIL.JET2 | C-DSRNRIL C.-DSKNRIL C.-DSDNN C.-DSSNRIL C.-PSKNRIL
s5°
‘ \
% | :} %
v -

SECO =

O .-

(2]}
Qw0
852
225
S2E
S e
<L

174 old. 197,198 old. 196 old. 194, 195 old. 199, 200 old. 210 old.
C.-PSRNR/L C.-PSDNN
75°
‘l:k %
B — &
- L1
] L[]
211 old. 209 old.

Lapkak SN.N

231 old. 230 old.
Lapkak TN.. C.-DTINRIL..JETI2 C.-DTINRIL C.-DTGNRIL C.-DTFNRIL
93°
t ‘\
175 old. 203 old. 202 old. 201 old.

Lapkak TN.N C-CTINRIL
93 °

232 old.
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Lapkak VB..VC.. C.-DVJBRIL..JETI2 C.-DVHBRIL..JETI2 C.-DVVBN..JETI2 C.-SVHBRIL C.-SVJBRIL C.-SVMBL
93° 107,5° 72,5° 107,5° 93° 95°

177 old. 176 old. 179 old. 222 old. 223,224 old. 243 old.

C.-SVVBN
725°
&i Lvma

O .-

(2]}
Dwo
852
225
T2 E
S e
<L

225 old.

Lapkak VN.. C.-DVJINRIL..JETI2 C.-DVJNRIL C.-DVMNL
93° 93° 93°

178 old. 204 old. 239 old.

Lapkak WN.. C.-DWLNRIL..JETI2 C.-DWLNRIL C.-PWLNN C.-PWLNRIL
95° 95° 95° 95°

7 = 2P

180 old. 205, 206 old. 240 old. 212,213 old.

Kllso esztergakések, Seco-Capto™, kazettak

Lapkak CN.N CT..-CCLNX
95°
AN

235 old.
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45°

O .-

(2]}
Qw0
852
225
S2E
S e
<L

236 old.

Kils6 esztergakések

Lapkék CC.. DCLCRIL..JETI SCLCRIL SCACRIL SCGCRIL SCFCRIL SCBCRIL
95° 95° 90 ° 90° 90 ° 75°
‘ 17

245, 246, 247 old. 338, 339, 340, 341 old. 332, 333 old. 336, 337 old. 335 old. 334 old.

SCDCRIL SCMCN
45° 90 ° 90°

335 old. 342 old. 343 old.

Lapkék CN.. DCLNRIL..JETI DCBNRIL..JETI DCLNR/L PCLNR/L DCBNRI/L PCBNR/L
95° 75° 95° 95° 75° 75°
- | |
. JQ M = L L
; o]

248, 249 old. 244 old. 272,273, 274, 275 old. 310, 311 old. 267, 268 old. 309 old.
DCKNR/L MCKNR/L MCLNR/L MCMNN MCRNR/L
‘ ‘ 1 ‘
| (
t t ,_t R _
269, 270, 271 old. 376 old. 377 old. 378 old. 379 old.
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0 Lapkak CN.N CCLNRIL CCBNRIL CCLNRIL-C
D .S
g 2= 95° 75° 95°
o935
S8E
o E=
=z R
- .
404, 405 old. 404, 405 old. 406 old.
Lapkak DC.. DDJCRIL..JETI SDHCRIL SDACRIL

107,5° 90°

250, 251 old. 345, 346 old. 347, 348, 349, 350 old. 344 old. 351,352 old. 353 old.

Lapkak DN.. DDJNRIL..JETI DDHNRIL DDJNRIL PDNNRIL DDPNN
93° 93° 63° 90°
i N

#

T AJ60°

>

276, 277 old. 278, 279, 280, 281 old. 312,313 old. 314,315 old. 283 old.

MDJNR/L
90°

284 old. 380 old.

Lapkak DN.A DDJNRIL.-C DDNNN..-C
62,5°

¢ f

282 old. 282 old.
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Lapkéak DN.N

¢

Esztergalas termékismertetd
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CDJNRIL
93°

407 old. 407 old.

90° 90°

Lapkak RC..

Y

.

%

Lapkak RCG.

o=

354, 355 old. 356 old. 359, 360 old. 408 old.

SRGCRIL PROON
90° 90°
%

408 old. 382 old. 357, 358 old. 317 old.

401, 402 old. 401 old. 403 old. 402 old.
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Lapkak RN.. DRSNRIL DRGNRIL MRGNRIL
45° %0° 90°

%, A (& J ,_f %

286 old. 285 old. 381 old.

Lapkak RN.N CRSNRIL CRDNN CRSNRIL..C CRDNN..C CRGNRIL
45° 45° 90°

45°

Uutmutato

o
2]
»
o
c
©
S
<

esztergalasi

®

I

L
)P

| l@i

t.

\;i’ T
:0_

t.

411,412 old. 409, 411,412 old. 413 old. 413 old. 410 old.

Lapkak SC..
Ol @
l ‘ L
<=
361, 362 0ld. 363 old.

Lapkak SN.. DSSNRI/L..JETI DSBNR/L PSBNRIL MSBNRIL DSKNR/L PSKNR/L
45° 75° 75° 75° 75° 75°

N

N\
L E
t
45
t
t

255, 256 old. 287 old. 318,319 old. 383 old. 290, 291 old. 320 old.

MSRNR/L DSDNN DSSNRIL PSDNN PSSNR/L MSDNN
75° 45° 45° 45° 45° 90 °
&

386, 387, 388 old. 288, 289 old. 292,293, 294 old. 320 old. 321 old. 384, 385 old.
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O
, Lwgo
Lapkak SN.A DSBNRIL...C DSSNRIL..-C §§§
75° 45° 5 2 %
]
p— IO
‘\T Do
O
- B
422 0ld. 422 0ld.
Lapkak SN.N

CSBNR/L CSRNRIL CSKNRIL CSSNR/L CSDNN
75° 75° 75° 45° 45°
| =2 [CF [V

|
R &t ® ;B A
© © 9 : 7~

414 old. 414 old. 415 old. 417 old. 415,416 old.

Lapkak TC.. STJCRIL STGCRIL STFCRIL
93° 90° 90°

|

. QSK t .v
367 old. 364, 365, 366 old. 364, 365 old.
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Lapkak TN..

O .-

(2]}
Dwo
852
225
T2 E
S e
<L

O

Lapkéak TN.N

Lapkak TP..

50

SECO 2

DTINRIL..JETI PTINRIL DTGNRIL PTGNRIL DTFNRIL PTBNRIL
93° 93° 90° 90° 90° 75°
AP [P AP TR
T Byt By

H

9;

257, 258 old. 327,328 old. 297,298 old. 325, 326 old. 295, 296 old. 323 old.
PTNNRIL PTTNR/L DTINRIL MTCNN MTENNS MTFNR/L
63° 60 ° 90° 90° 90° 90°
!
o\ \Jsz-
A M
324 old. 329 old. 299 old. 389 old. 390 old. 391 old.

MTGNR/L MTLNR/L MTJINRILS
90 ° 90 ° 90°
] = 1A %
X AN T 725”
- % A 4.

392 old. 395 old. 393, 394 old.

CTJNRIL CTGNRIL..-PL CTFNRIL
93° 90° 91°
™
fl( ) NX

419, 420 old. 418 old. 419, 420 old.
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Lapkak VBIVC.. DVJBRIL...JETI SVLBRIL SVJBRIL SVJCRIL SVABRIL SVVBN
93° 95° 93° 93° 90 ° 72,5°
=
i

O .-

(2]}
Qw0
852
225
S2E
S e
<L

259, 260 old. 371,372 old. 368, 369 old. 370 old. 370 old. 372,373, 374 old.

95°

Lapkak VN.. DVJINRIL..JETI DVPNRIL DVJINRIL MVJNRIL MVLNRIL MVTNRIL
93° 17,5° 93° 90° 90° 90°

261, 262 old. 303, 304 old. 300, 301, 302 old. 396 old. 397 old. 398 old.

Lapkak WN..

263, 264 old. 305, 306, 307, 308 old. 330, 331 old. 399, 400 old.

Lapkék VN.A

v
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o Lapkak WN.A DWLNRIL.-C
280 %5°
n‘®© ©
2y —
SSE "
=S I \
=8 o | -

423 old.

Furatkések, Seco-Capto™

Lapkak CC.. C.-SCLCRIL
95°
@
%

433, 434 old.

95°

O/ []
%

424, 425 old.

Lapkak DC.. C.-SDUCRIL C.-SDUCRIL-..
93° 93°
@

437,438 old. 439 old.

Lapkak DN.. C.-PDUNRIL.-15 C.-PDONRIL C.-SDONRIL C4-SIPDUNRIL.-11 | C5-SIPDUNRIL.11
93° 107,5° 107,5° 93° 93°

/ ® 0%‘ d' |
% Hyere 327?\ ' 3257
426, 427 old. 435, 436 old. 435, 436 old. 440, 441 old. 440, 441 old.
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Lapkak SN../CN.. C.-MSKNRIL - PCLNRIL C.-DSKNRIL - PCLNRIL
75° 75°
% ‘ 4 -
%
7)
O/ 1
%

447 old. 446 old.

‘B
B0
T T
2E
2E
0>
[

o
2]
»
o
c
©
S
<<

Lapkak TC.. C.-STFCRIL
91°
7

442 old.

91°

NN

%

abig
=

!

428 old.

Lapkak TN.N C.-CTUNRIL
93 °
r A
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Lapkak VB../VC.. C.-SVQBRIL
107,5°

O .-

(2]}
Dwo
852
225
T2 E
S e
<L

443, 444 old.

Lapkak VN.. C.-PVUNRIL C.-MVUNRIL
93° 93°

o Q o
NI 2.
47° arc
429, 430 old. 429, 430 old.

Lapkak WN.. C.-PWLNRIL
95°
%,

431,432 old.

Bels6 esztergakések

Lapkak ccC.. A..-SCLCR/L06 A..-SCLCRI/L09 A..-SCFCR/L E..-SCFCR/L E..-SCLCR/L
95° 95° 91° 91° 95°

o] = ST

467, 468, 469, 470 old. 467, 468 old. 464, 465, 467, 468 old. 466 old. 471 old.

Lapkak CD.. G A SCLDRIL e SCLDR
91° 95° 90 °
% N—]
,.l ‘%g *%g Oli= % o=
= i ¢

- -+

472 old. 472 old. 473 old.
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Lapkak CN.. A.-PCLNRIL S.-PCLNRIL S.-MCLNRIL A.-MCLNRIL
95° 95° 9%0°

O/ []

450, 451 old. 452 old. 497, 498, 500 old. 499 old.

95°

O .-

(2]}
Qw0
852
225
S2E
S e
<L

516 old.

Lapkak DC.. A.-SDUCRIL A.-SDQCRIL S.-SDQCRIL S.-SDXCRIL
93° 107,5° 107,5° 120°

479, 480, 482 old. 474,475, 482 old. 476 old. 486 old.

Lapkak DN.. A..-SDUNR/L A..-PDQNR/L A..-SDQNR/L A..-PDYNR/L A..-SDYNR/L A..-PDUNR/L
93° 107,5° 107,5° 95° 95° 93°

|

O

481, 483 old. 477,478 old. 477,478 old. 485 old. 485 old. 453, 454 old.
S..-PDUNR/L A..-MDUNR/L S..-MDUNR/L
93° 9° 90°
A5 . §

455, 456 old. 501 old. 502 old.
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Lapkak DNMA A.-DDUNRIL.-C

93°

O-—
(2]
Lo
8B
c =3
s EE
S e
<

521 old.

90°

ﬁ//
%,

486 old.

45°

. I -

517 old.

Lapkak SN.. S.-MSKNRIL S.-PSKNRIL
75° 75°

ol | #
2 -
503 old. 457 old.
Lapkak SN.N S.-CSKNRIL
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Lapkak TC.. A.-STFCRIL A.-STUCRIL -STFCRIL
o1° %0° 91°
7
I/,I,
A@ )

O .-

(2]}
Qw0
852
225
S2E
S e
<L

487,488, 489 old. 489 old. 490 old.

Lapkak TD.. A..-STFDRIL A..-STLDR/L S..-STFDR/L xx-STLDR
91° 95° 91° 90 °
7 p’_
’ V- BE < =
491 old. 491 old. 492 old. 492 old.

Lapkak TN.. A.-PTFNRIL A.-PTFNRIL S.-MTFNRIL A.-MTFNRIL S.-MTUNRIL
91° 91° 91° 91° 90°

— 17
! !
| |
| |
| |
| |

T L s '\ I ’f
é i I :
© ‘,.| ’ =" ‘ = <
%, ‘ T & i & W

458, 459 old. 458, 459 old. 504, 506 old. 505 old. 507 old.

Lapkak TN.N S.-CTUNRIL
93°
A= :
Al

520 old.

91°

%ﬁ *

507 old.
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Lapkak VB.. A.-SVUBRIL A.-SVQBRIL
93° 107,5°

esztergalasi
utmutato

o
2]
»
O
c
©
S
<

493, 494, 495 old. 493, 494, 495 old.

Lapkak VN.. A..-PVLNRIL A..-PVPNR/L S..-MVPNR/L S..-MVLNR/L S..-MVYNR/L A..-MVLNR/L
95° 117,5° 17,5° 95° 90°

460, 461 old. 460, 461 old. 508 old. 508 old. 511 old. 509 old.

A..-MVPNR/L A.-MVUNRIL
90° 90°

J R ——

@%

509 old. 510 old.

Lapkak WC.. A.-SWLCRIL
95°
7

496 old.

Lapkak WN.. A.-PWLNRIL S.-MWLNRIL A.-MWLNRIL
95° 95° 90 °
%
Zz T +

462, 463 old. 512,514, 515 old. 513 old.
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Lapkéak WN.A A.-DWLNRIL.-C 33
95° 258
852
5SE
SpS
Lk —

448, 449 old.

Szerszamok kiesztergalashoz

Lapkék cc.. SCACL S-SCACL SCECL S-SCECL S-SCDCL
90° 90 ° 60 ° 60 ° 45°
‘
Z:::::] iii j§§§§§§ j§§§%§ f§§§§§§ S\ §§§\\‘

522 old. 523 old. 522 old. 523 old. 524 old.

Kazettak

Lapkak CC.. SCFCRIL SCLCRIL SCGCRIL SCRCRIL SCTCRIL SCWCRIL
%0° 95° %0° 75° 60° 60°

@

525, 526 old. 525, 526 old. 527 old. 528 old. 528 old. 525, 526 old.

SCSCRIL
45°

]

y/

©

527 old.

Lapkak CN.. MCFNRIL MCLNRIL
%° %°
| ]
%

534 old. 534 old.
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Lapkak SC..

O [
vz

Lapkak SN..

Lapkak TC..

Lapkak TN..

O

GL-fejek, belsd

Lapkak CC..

SECO 2

SSKCRIL
75°

Slire==

529 old.

MSKNRIL MSSNR/L MSTNR/L
90° 90° 9°

@eakr Qear COr

535, 536 old. 535, 536 old. 536 old.

STFCRIL STGCRIL STRCRIL STTCRIL STWCRIL STSCRIL
90° 90° 75° 60 ° 60 ° 45°

= |3 =T % =18 g=P0 Gl < B ¢ L=
' (@]

530, 531 old. 532,533 old. 532, 533 old. 532, 533 old. 530, 531 old. 530, 531 old.

MTFNR/L
90°

3
]

537, 538 old.

645 old. 658, 659, 660 old.
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Lapkak CN..

O/ [

Lapkak CN.N

¢l

Lapkak DC..

¢ I

\\

Lapkak DN..
7
/

Lapkék RN.N

GL..-CCLNR/L

GL..-DDUCRIL..JET
93°

647 old.

GL..-DCLNR/L

GL.-DCLNRIL..JET
95°
iy /| '

95°

653, 654 old.

GL..-SDUCRIL GL..-SDUCRIL..X
93° 93° 62,5°

!

661, 662 old.

et

Esztergalas termékismertetd
Valasszon terméket

O .-

(2]}
Qw0
852
225
S2E
S e
<L

.-SDXCRIL

+|

663, 664 old.

667, 668 old.

.-SDXNR/L GL..-SDUNR/L GL..-SDUNRIL...X

GL..-DDUNRIL..JET GL..-DDUNR/L od
93° 93° 62,5° 93° 93°

648, 649 old.

GL..-CRSNR/L

676 old.

655 old.

- r.i.'
&1

669 old.

665 old. 666 old.
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P Lapkak TC.. GL.-STFCRIL
28 ) 91°
0 © ©
82
ans 7
670, 671 old.
Lapkak TN.N GL.-CTUNRIL
93°

Al

677 old.

Lapkak VB.. GL..-DVUBRIL..JET GL..-SVUBRIL
93° 93°

650, 651 old. 672,673 old.

Lapkak VN.. GL.-SVUNRIL

674 old.

Lapkak WN.. GL.-DWLNR/L.JET | GL.-DWLNRIL
95° 95°
|

%,

652 old. 656, 657 old.
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Forgacstord alkalmazasi terlletek — pozitiv lapkak

Az alabbi abra a pozitiv alapalaku lapkak harom kritikus dizajnelemét jelenit meg egy diagramban.
Az els6 elem az abra bal oldalan lathat6 az alabbi betiikkel és magyarazatokkal

esztergalasi
utmutato

o
2]
»
o
c
©
S
<<

F = Finish — simit6 esztergalas

M = Medium - kézepes esztergalas

R = Rough - nagyol6 esztergélas,

valamint ezek kombin&cidi is szerepelnek a forgacstord leirasaban.

A masodik elem a diagram alsd részén lathaté: A viszonylagos élerdsségi érték, amelyet szintén tartalmaz a forgacstord leirasa.

A harmadik elem a szinkdd, amely az ISO munkadarab-anyagtertiletet jeldli a tablazat és alabbi példak szerint, valamint a diagram alabbiakban részletesebben bemutatott minden
egyes forgacstorgjét.

Minéségek ISO-besorolasa

Acél P Mindenféle acél és ontott acél, kivéve ausztenites korr6zidallé acélokat. P01, P10, P20, P30, P40, P50

Korrézidallé acél M Korrézioallé ausztenites és ausztenites/ferrites acél és 6ntott acél. MO01, M10, M20, M30, M40
_ Sziirke ontottvas, gdmbgrafitos ontottvas, temperdntvény. K01, K10, K20, K30, K40

Szinesfémek N Aluminium és egyéb szinesfémek. NO1, N10, N20, N30

Szuperotvozetek és titan S Haallo specidlis dtvozetek vas, nikkel és kobalt, titan és titandtvozetek. S01, $10, S20, S30

Kemény anyagok H Edzett acél és ontottvas anyagok, hiittt 6ntottvas. HO1, H10, H20, H30

Forgacstord tablazat pozitiv lapkakhoz

A

RR

Amivelet tipusa

MF 2

FF 1

>
Relativ éler6sség miveleti tipusonként

ISO szerinti anyagcsoport hasznalat, pozitiv alapalaku lapkak

Szuperotvozetek (ISO S) Acél (ISO P) Acél (ISO P) Acél (ISO P)
Szinesfém-6tvozetek (ISO N) Korr6zidallo acél (ISO M) Korr6ziéallé acél (ISO M) 3 Korréziéallé acél (ISO M)
Ontbttvas (ISO K) Szuperdtvozetek (I1SO S)
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Forgacstord alkalmazasi teriletek — negativ lapkak

Az esztergalasi forgacstorok ugy vannak kialakitva, hogy megfeleld geometriat adjanak a kiilonbdz6 megmunkalasi teriletekhez. A termékek kialakitasa figyelembe veszi a
forgacstorési képességet, a forgacskezelést, az él viselkedését a szivossag tekintetében, az él integritasat, valamint a teljes elvégzendé esztergalasi munkat, igy az adott
munkadarab anyagok nagyolo és simito esztergalasat is.

Az alabbi diagram alapétlete a negativ alapformaju lapkak haromféle dizajnelemének abrazolasa egy diagramban.

utmutato

o
2]
»
o
c
©
S
<

esztergalasi

Az elsd elem az 4bra bal oldalan lathato

F = Finish — simit6 esztergalas

M = Medium — kdzepes esztergalas

R = Rough - nagyol6 esztergalas

bettijelzésekkel, valamint ezek kombinacidi is szerepelnek a forgacstord leirasaban.

A masodik elem a diagram alsé részén lathatd: A viszonylagos élerdsségi érték, amelyet szintén tartalmaz a forgacstord leirasa.

A harmadik elem a szinkdd, mely az ISO szerinti munkadarabanyag tertiletet jelzi az el6z6 oldali tablazat szerint, valamint az alabbi példak.

Forgacstord tablazat negativ lapkakhoz

3 A
= RR 6 94/ RR9
E R6
R |87 | Rg
R56
MR MRS3 | MR4
M M1 3 6
MF | MF1 2 | MF3 | MF4 5
FF 1
|
Relativ éler8sség mveleti tipusonként
ISO szerinti anyagcsoport-hasznalat, negativ lapkak
Korroziéallo acél (ISO M) Acél (ISO P) Korroziéallo acél (ISO M)
MF1 | szuperstvozetek (1SO S) 2 | Korrozioallo acél (1SO M) MF4
Szuperdtvozetek (ISO S)
Acél (ISO P) Szuperdtvozetek (ISO S) v Acél (ISO P)
E Korrozioallo acél (ISO M) M1 Korrozioallo acél (ISO M)
Edzett acél (ISO H) Ontéttvas (SO K)

Acél (ISO P) Ontdttvas (ISO K) Acél (ISO P)
Ontéttvas (SO K)
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Nagy el6tolasu wiper lapkak — Bevezetés

A nagyobb hatékonysagra térekvé esztergalyos szakemberek szamara, féleg, forgacstoréket keresve visszatekintve a lapka alakokra, meg kell emliteni a nagy el6tolasu wiper
lapkakat.

O .-

(2]}
Qw0
852
225
S2E
S e
<

A Seco nagy el6tolasu wiper lapkai vagy

- Kivald feliiletmindséget és termelékenységet biztositanak nagy el6tolasokon,

vagy
- Kimagaslo feliiletmindséget normal el6tolasokon

W N M G |06/ 04 08 W- M3

1 5 7 8 12

A Seco nagy elétolast wiper kinalataban a legtobb alkalmazashoz talalhato lapka, lasd korszerii anyagok, melyet a ,W” betii jelez az ISO lapka kod 8. helyén, amint a fenti példa
mutatja.

“';;) 10 i
J/
M3 .7
8 7
/
6 /é/
O’/'
4 L
4//

0 .~ W-M3

— /' — _— i
A

0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
Elétolas (mm/ford)

A nagy el6tolast wiper lapkak hasznalataval még a kiilonallé simito fazis is elhagyhatd, amit alabb be is mutatunk.

Afenti abra szerint a Seco nagy elétolast wiper lapkai (esetiinkben a CNMG120408W-M3, TP2501) a normal lapkat (esetiinkben ez a CNMG120408-M3, TP2501) feltimulo
kivalo R, (Y tengely) felliletmindséget nyUjtanak acél esztergalasakor.

Afeltételek egyértelmisitése érdekében a teszt soran 1 mm volt a fogasmélység, a forgacsolasi sebességet pedig SMG P4 acél hossziranyl esztergalasanak ajanlott
elétolasahoz igazitottuk. Tovabbi részleteket is olvashat a www.secotools.com webhelyen (lasd a kdvetkezd oldalakat).
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Esztergalo szerszamok keresése B

A jelen kataldgus kiegészitéseként szamos madon felkeresheti a www.secotools.com webhelyet, ahol segitséget kaphat a Seco szerszamok hasznalatahoz.

A www.secotools.com webhely szamos olyan rovat talalhato, mint példaul a ,Keresés barmire”, beleértve a kozvetlen termékkeresést, valamint a felsé sorban a , Termékek”
cimszoéra kattintva a szekvencialis Utvonalat az alabbiak szerint, a kdvetkezd oldalon lathato nézetig eljutva.

O.=
2R
858
CL:
T2 E
S35
<9

A Termékek alatt kdnnyen megtalalhatok az atfogé alkalmazasok és az Esztergalas alcsoportok.

Acimsorban a ,Keresés barmire” mez@ azonnali hozzaférést biztosit szamos, a www.secotools.com webhelyen megtalalhaté tartalomhoz, kiilonGsen, ha tébbet szeretne megtudni
az adott témakorrdl vagy a keresett szerszamrol.

Javasoljuk, hogy prébaja beolvasni a jelen oldal jobb felsé sarkaban talalhaté QR-kodot a hozzaférés megkonnyitése érdekében, keressen megnevezés, tételszam, mindség
alapjan a www.secotools.com weboldalon barmilyen béngészében, vagy téltse le a Seco Assistant alkalmazast a Google Playstore vagy az Apple AppStore alkalmazasaruhazbol,
és haszndlja a hivatkozas funkciéjat.

SECO 2 Search for anything Products Indu

Milling > General Turning - 1SO

._
Turning 14 ‘ Grooving and Parting-off
: Advanced Cutting
Holemaking > Materials (PCBN PCD
AT Y Ceramic)
Threading >
Tooling Systems >

66

www.secotools.com



- Esztergalas termékismertet6
SECO 3 Valasszon terméket

Keresés szirok beallitasaval

858
o] D) =}
SECO 2 Searc g! Products Industries Business Services Online Support About Seco W@ é’J My Pages % 6 g
-
= N=
T NS
(]
-
Turing General Turning - . .< ()

‘ You can filter among our products here

Insert/Toolholder

|

Insert options ‘

Toolholder options

[+

Chipbreaker options ‘

Insert pocket options

|

Workpiece material n ‘

Selection

|

Applications B

(@ tonitutinal turing external
@Tuming external taper outward
@Facmg external

@ ratial punging extemal
@Langiludina\ turning internal

@ Tuming interna taper inward

Esztergalas alcsoportot, példaul az Altalanos esztergalas — 1SO (el6z6 oldal) részt kivalasztva megadhat egy sziirt nézetet (fent), ahol szamos lehetéség nyithatd meg, a lapkak,
forgacstorok és kések megadhaté jellemz6i mellett elvi alkalmazastipusok és munkadarab anyagok is kivalaszthatok.

Minden sz(irdablak lenyithaté a jobb szélén talalhato plusz jelet megérintve, amint az a sz(ir ,Application” (Alkalmazas) részén is lathato fent.

Search materials or select material category %

Search standard material

18
ul Rm  Rm  HRC  HRC
Name (std) o Condition Category nom range nom  range
or
wile O l6MnCr Casehardensd | g 60 5860
Mncrs 5
Select material from category
UNI 16 O 16Mncr  Annealed P 550 430-
K- Castirons MnCr5 5 580
e O 16 caehartend [ 9 5850
MnCrs 5 MnCrs 5
s O 16 Annealed P S0 40
MnGrs 5 MnCrs 5 580
ENI6Mo3 O 15Mo3  Annealed P S0 -
N- H-Ha 580
Wiishe O 16MoS  Amnesied W s e
5 580
essiem O 36 Quenched & s 750 550-
0 CNibo 4 Tempered 1200
.
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A forgacsolasi paraméter ajanlasok felfedezése

O —
DB
8 '%% N i PR Y TV I A sziirés, majd az adott termék kivalasztasa utan, vagy kozvetlentil rakeresve a lapkara (ami
§ LE esetiinkben a WNMG080412-M3,TP3501), elérhet8k az olyan termékspecifikus informaciok, mint
o g Bl e 0 GeslTuning L > Gl Tuing s példaul a készlet és az adott termékre vonatkoz6 ajanlott forgacsolasi paraméterek (lasd balra a
< képernyGképet).

WNMG080412-M3 TP3501 ‘";C“f“ p—

\(:E;qnﬁm, ;;;éagugimumsoPCLRB\DLCERMU @ oerocs [

0 Ugyanakkor szamos dolog felfedezhetd csak a forgacsolasi adatok kézott is (balra alul).

Példaul a forgacsolasi adatok lap alsé részén lehetdség van a forgacsolasi adatok finomitasara,
rakozelitve az adott mlveletre. Megadhato példaul az eltavolitandé anyag mennyisége, a fogasok
=2, rlspctcaton 8 cvuneoun 5 achiesice 109 becsiilt szama, de beallithatd az adott acél szakitdszilardsaga is. Miutan elvégezte ezeket a
beallitdsokat, csak rakattint a ,Forgacsolasi adatok kiszamitasa” gombra, és maris frisstil a forgacsolasi
adatok nézete.

Cutting Data  Material: SMG P4 Longitudinal turning external

Number of passes (ap) Depth of cut (ap) Feed/rev Cutting speed
1

< LA R HeR Esztergalyos szakemberek szamara a ,Specidlis forgacsolasi adatok” rész is elérhetévé valik, miutan
i e o o bejelentkeztek a MyPages-re.
oo i Ez a rész a jelolt soron beliil barhova kattintva kinyilik.

Advanced Cutting Data

Miutan kinyitotta a ,Specialis forgacsolasi adatok” részt, mddosithatja az aktualis korlatozasokat, igy a
Vateial Cutting method Oher inpts fordulatszamot, a gép teljesitményét és a mivelet tipusat (pl. simitas) is, megadva olyan
fellletmindségi kdvetelményeket, ami még jobban megkézeliti az adott alkalmazas feltételeit.

P4 = Desired number of passes (ap)  [1-3]
N o 1 . . . AT . P . r o . P
‘ & Ismételten javasoljuk, hogy probalja ki ezeket a lehetéségeket sajat kezlileg, beolvasva a jobb felsd
; ' i r sarokban talalhatd QR-kodot az egyszer(i hozzaférés érdekében, vagy keressen ra, esetleg gépelje be
ST N kézvetlenil a www.secotools.com cimet webbdngészojébe.
st Longitudinal turing external Desied aithgspend | 1260 -421) . L, , L. . L . )

B =5 Ha a szerszamgépnél tartézkodik és nincs a kdzelben szamitogép, a Seco Assistant alkalmazasban
megtaldlhatja a forgacsolasi adatokat vagy a megmunkalasi kalkulatorokat (lasd a kiilonallo QR-kédot).
Ultimate tensile strength (Rm) [520 - Stock (Sap)
1zunmmflj . o 200 nm X A i i . i

=y oo it Ugyanakkor, amint az a bal oldalon lathatd, amig be van jelentkezve, az esztergalyos szakember
Finish diameter (D2) 3 B . I3 . L I’ . I3H I’ 3 L1A AT
T tovabbi segitséget is kaphat ahhoz, hogy miként érhet el maximalis hatékonysagot az esztergalasi

miveletekben. A forgacsolasi adatok grafikonjait megkeresve az adott lapka (esetlinkben a WN-
MG080412-M3 / WNMG433-M3,TP3501) dinamikus grafikonjai tovabbi részleteket jelenitenek meg (a
teliesség igénye nélkiil) a lapka ajanlott hasznalatara vonatkozoan. A grafikonok altalaban az alapveté
forgacsolasi adatok tartomanyait mutatjak az aktualis eredménnyel és az alkalmazandé korlatozasokkal
egyitt.

Bal oldalt felill a ,Hasznalhatésagi tartomany” grafikonja lathatd, amely az ajanlott fogasmélységi és
el6tolasi tartomanyt jelzi.
Kozépen a ,Taylor-gorbe” abraja a becsillt szerszamélettartamot kapcsolja 6ssze a javasolt forgacso-

Ajobb szélen a ,Sebességtartomany” grafikon a javasolt sebességek és eldtolasok kdzotti viszonyt
mutatja.

Az esztergalyos szakembernek tisztaban kell lennie azzal, hogy a forgacsolasi adatkalkulatorban
vannak olyan korlatozasok, mint a ,Gépteljesitmény”, ,Fordulatszam” és ,Feliiletminéség’. Kovet-
kezésképpen az ilyen jellegi korlatozasok azutan az alabbihoz hasonlé grafikonokon jelennek meg.
Nyomatékosan ajanlott kiprobalni és feltarni, hogyan nyujthatnak betekintést és megértést a forgacsola-
si szamitasok és adatgrafikonok a kénnyebb problémamegoldashoz és az esztergalasi alkalmazasok
elékészitése soran.

Dolgoz6 tartomany a(f) Taylor TL(V) Sebesség-tartomany V,(f)
4 550 550

— T s 500 500 =

£ @ o:

~§- = — 450 450 g

= 3 € S 400 400 kS

s g 2 3 :

g:’ % E 30 } 350 &

%‘ 2 @ © > %
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Részegység alapu termékjavaslatok i
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Find the right tool within minutes by using
. slegest Find the latest product catalogs here
Threading > OB
|t il [P
FIND THE RIGHT TOOL WITHIN MINUTES GET PRODUCT CATALOGS
-
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Amikor kdzvetlenil az esztergalasi termék helyett az alkatrésztél indul, nyomatékosan ajanlott a Seco Suggest segitségével megkeresni a f6 6sszetevkon, alkalmazasokon és
kévetelményeken alapulé eszkdzjavaslatokat. Alabb a Seco Suggest adatbeviteli nézete Iathato.

Felhivjuk figyelemét a fenti parancsfajl jobb oldalan talalhaté négy parancsikonra, melyek folétt a Seco Suggest kdzvetlentil is elérheté. Olvassa be probaképp a jobb felsé
sarokban talalhaté QR-kddot okostelefonjaval a hozzaférés megkéonnyitése érdekében, gépelie be a www.secotools.com cimet barmilyen bongészébe, vagy keressen ra, esetleg
toltse le a Seco Assistant alkalmazést a Google Playstore vagy az Apple App store alkalmazasaruhazbdl, és hasznélja ezt a funkciot.

@ Suggest

tt

- ™~
= Q secos E s
Thread tuning m I

n Material

Dimensions

150 threads conform o 1509
651 -
Tolerance 3h/ah e

Thead type ¥
Material Result
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Material

Cylindrical surface with shoulder
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Esztergalas termékismerteto
Valasszon terméket

Lapka min6ségek — Keményfém

Tulzas lenne azt mondani, hogy a minéség kivalasztasa mindig egyszer(, de van néhany okélszabaly, melyek szerint az alabbi tablazat kiinduldsi pontként hasznalhato.

Ha elsddleges minéséget keres, kdvesse ezt a mddszert:

1. Kezdje a munkadarab anyagtipusaval. Ha példaul ez az alabbi tablazatban az acél, az elsédleges valasztas az ISO-P mindség.

SECO 2

2. Elészér az alabbi fekete szin(i alkalmazasi teriiletekre kell figyelnie, amelyek mindenekelétt az alkalmazasi terliletre tervezett minéségeket jel6lik, majd a kiegészitd tertileteket

jelz6 fehérre.

3. Vannak aztan olyan alkalmazasi felosztasok is, melyek az ISO-platformon alapulnak, a kézépponttol, példaul a P25-t6l a magasabb P35 irdnyaba, ami szigortbb kovetelmé-
nyeket és alacsonyabb forgacsolasi sebességeket jelent, vagy a P15 a nagyobb sebességek vagy gyakran magasabb feliileti kovetelmények felé.

4. Ha kivalasztotta az egyik igéretes lehetdséget, kdvesse a bal oldali sort. Példaul, ha félsimitd esztergalashoz keres kdzepes méretl P25 lapkat, az els6dleges valasztas a Dura-
tomic TP2501 lenne, ha azonban a sokoldalisag mellett a megbizhatdsag is fontos, a termelékenység pedig kevésbé fontos, a TP25 is opcié lehet.

Ez egy egyszer(i modszer, amely jo els6dleges valasztast ad, de egy szakképzett esztergalyos egyedi igényeit tobbféle modon is lehet kezelni.

Minéségek ISO-besorolasa

Acél P
Korrézioallé acél M
Ontvény K

Szinesfémek N

Szuperdtvozetek és titan S

Kemény anyagok H

Mindenféle acél és 6ntott acél, kivéve ausztenites korrozidallo acélokat.
Korr6zioallé ausztenites és ausztenites/ferrites acél és ntott acél.
Sziirke ontottvas, gdmbgrafitos 6ntottvas, temperontvény.

Aluminium és egyéb szinesfémek.

Héallé specialis 6tvozetek vas, nikkel és kobalt, titan és titanétvozetek.

Edzett acél és ontdttvas anyagok, hiitott 6ntéttvas.

P01, P10, P20, P30, P40, P50

MO1, M10, M20, M30, M40

K01, K10, K20, K30, K40

NO1, N10, N20, N30

§01, $10, S20, S30

HO1, H10, H20, H30

P01/P10|P20/P30{P40

M K N
P50/M01]M10/M20]M30[M40/KO01 |K10|K20/K30/K40|NO1|N10|N20

N30

S H
S01/S10/S20/S30({H01|H10{H20{H30/H40

TP0501

TP1501

-

TP2501

TP3501

TP25

i

TP40

(

TM1501

'

TM2501

TM3501

TK0501

]

TK1501

-

!
1]

TH1501

TS2000

’

TS2050

!

"
]

TS2500

TH1000

]
0

-

CP200

CP500

LU

CP600

TP1030

TP1020

HX

b

KX

883

-
-
-—

890

@OQ U"‘

>

<‘:>
-
-

"

Afekete mezék jeldlik egy lapka f6 ISO-alkalmazasait, mig a fehér mezék egyéb kiegészitd alkalmazasokat mutatnak.

Alternativ megoldasként a Seco rendszerekben is megprébalhatja megtalalni az ajanlott megoldast. Ehhez olvassa be a jobb felsé sarokban talalhatd QR-kddot a webes keresés
megkonnyitése érdekében, vagy irja be a bongészébe a www.secotools.com/suggest cimet.
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Bevezetd — PCBN

A Polikristalyos Kébds Bor Nitrid (PCBN) egy kiiléndsen nagy nyomason és magas hémérsékleten kopasallova préselt anyag, a gyémantéhoz hasonlé tulajdonsagokkal. Az anyag
keménységének, oxidacio-allosaganak és szivossaganak kdszonhetden a PCBN-bdl készlilt lapkakat kivalo élerésség és hosszu élettartam jellemzi kemény acélok és perlites
szlirke 6ntvények megmunkalasakor.
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A Secomax™ PCBN lapka megfelel§ a kovetkez6 anyagok megmunkalashoz:
— Edzett acél (beleértve a kemény feliiletd 6tvozeteket)

— Perlites szlrkedntvény

- Kokilla- és fehérvas dntvény

- Manganacél

- Keményfém

- Szelepiilék anyagok

- Porkohaszati (PM) étvozetek

- Nikkel-alapt szuperétvozetek pl. Inconel 718

Tovabbi informacidért, valamint a PCBN még jobb megértéséhez és sikeres alkalmazésahoz szikséges ismertetéért keresse lizletkotdjénél a Secomax™ PCBN, Technical Guide
cim( kiadvanyt (angolul érhetd el).

Lapkaminéségek - PCBN

A Secomax™ PCBN mindségek palettaja bevonatos és nem bevonatos minéségekbdl all.
A Secomax™ mindségek alkalmazasi kdrét az alabbi abra mutatja.

Mindségek ISO-besorolasa

Acél P Mindenféle acél és ontott acél, kivéve ausztenites korrozidalld acélokat. P01, P10, P20, P30, P40, P50
Korr6ziéallo acél M Korr6zidalld ausztenites és ausztenites/ferrites acél és ontott acél. MO01, M10, M20, M30, M40
_ Sziirke ontottvas, gdmbgrafitos ontdttvas, temperdntvény. K01, K10, K20, K30, K40
Szinesfémek N Aluminium és egyéb szinesfémek. NO1, N10, N20, N30
Szuperotvozetek és titdn S Héallo specidlis 6tvozetek vas, nikkel és kobalt, titan és titanétvozetek. S01, $10, S20, S30
Kemény anyagok H Edzett acél és ontottvas anyagok, hiitétt 6ntottvas. HO1, H10, H20, H30
P M N S H
P01|{P10|{P20|P30|P40|P50/M01|M10[M20[M30M40 NO1|N10|N20|N30/S01]S10/S20[S30|H01|H10|H20|H30|H40
CBNO10 D) o
CBNOGOK 2
CBN150
CBN170 )
CBN170C -
CBN200 O -
CBN300 <
CBN300P <
CBN400C \
CBN500 -
CBNG0O <
CHO550 - |
CH2540 >
CH3515 @
CK2065 - |

A fekete mezok jeldlik egy lapka f6 1ISO-alkalmazasait, mig a fehér mez6k egyéb kiegészitd alkalmazasokat mutatnak.
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Bevezetd — PCD

A polikristalyos gyémant (PCD) gyartasa a gyémant részecskék magas hémérsékleten és nagy nyomason valé szinterezésével torténik. A PCD szerszam 6tvozi a gyémant
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esztergalasi

A Secomax™ PCD lapkak szinesfémek megmunkalasara alkalmasak, pl.:
— Aluminium

-Réz

— Séargaréz

- Bronz

Egyéb anyagokhoz is hasznalhato, pl.:
- Kompozitok (MMC, ...)

— Széler6sités(i mlianyagok

— Grafit

- Keményfém

- Keramia

- Titan 6tvozetek

Minéségek ISO-besorolasa

Acél P Mindenféle acél és 6ntott acél, kivéve ausztenites korr6zidallo acélokat. P01, P10, P20, P30, P40, P50

Korrézioallo acél M Korrézitallé ausztenites és ausztenites/ferrites acél és ntott acél. MO01, M10, M20, M30, M40
_ Sziirke ontottvas, gdmbgrafitos 6ntottvas, temperontvény. K01, K10, K20, K30, K40

Szinesfémek N Aluminium és egyéb szinesfémek. NO1, N10, N20, N30

Szuperdtvozetek és titan S Héallo specialis dtvozetek vas, nikkel és kobalt, titan és titandtvozetek. S01, $10, S20, S30

Kemény anyagok H Edzett acél és ontottvas anyagok, hiitétt dntottvas. HO1, H10, H20, H30

P M N S H
P01|P10|P20|P30|P40|P50/M01[M10 NO1|N10|N20|N30]S01|$10|S20(S30|HO1|H10|H20|H30|H40
PCD20
PCD30 -

72

www.secotools.com



Esztergalas termékismertet6
Valasszon terméket

SECO =

Bevezetd — Keramia

A Secomax keramia-termékcsaladot az ipar fokozatosan nvekvé, a termelékenységre és a teljesitményre iranyuld igényeinek kiszolgalasara fejlesztették ki.
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Alapkak formara préseltek és HIP (nagynyomasu izosztatikus) eljarassal szinterezettek, nagyon finom és tiszta alapanyagbol késziiltek finom szemcseszerkezettel, mely biztositja
a kitiné anyagjellemzéket. Minden feliilete koszorilt, mely biztositja a termék tokéletes méretét és tirését.
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Ez az alabbi kiemelkedd tulajdonsagokkal rendelkezé termékben 6sszpontosul:
— magas hétiiré képesség

- optimélis szivossag

- kitling kopéasallosag

- magas termék mindség

Alkalmazasi teriiletek

Ahgallé szuperdtvozetek (HRSA) a nikkel, vas és kobalt alapu Gtvozetek széles skalajat tartalmazzak, melyek kifejezetten jo mechanikai és kémiai tulajdonsagokkal rendelkeznek
magas hémérsekleten.

A Seco keramia lapkak nikkel alapu héallé szuperétvozetek nagyold megmunkaldsara szolgélnak. A leggyakoribb nikkel alapu szuperdtvézet az Inconel 718, amely egy
keményedd nikkel-krom &tvozet, amely jelentds mennyiségii vasat, nidbiumot és molibdént, valamint kisebb mennyiségii aluminiumot és titant tartalmaz.

A nikkel alapt szuperotvozetek egyéb gyakori elnevezései:
- Hastalloy

- Haynes (Waspaloy)

-MAR

- Nimonic

- Rene

- Udimet

Minéségek ISO-besorolésa

Acél P Mindenféle acél és ontott acél, kivéve ausztenites korrézidallo acélokat. P01, P10, P20, P30, P40, P50
Korrézioallé acél M Korréziéallé ausztenites és ausztenites/ferrites acél és ontott acél. MO01, M10, M20, M30, M40
_ Sziirke ontottvas, gdmbgrafitos ontottvas, temperdntvény. K01, K10, K20, K30, K40
Szinesfémek N Aluminium és egyéb szinesfémek. NO1, N10, N20, N30
Szuperotvozetek és titan S Héallo specidlis dtvozetek vas, nikkel és kobalt, titan és titandtvozetek. S01, S10, S20, S30
Kemény anyagok H Edzett acél és ontottvas anyagok, hiitott 6ntottvas. HO1, H10, H20, H30
P M N S H
P01/P10|P20|P30({P40|P50/M01]M10M20[M30[M40 NO1/N10/N20|N30/S01/S10/S20|S30/H01|H10|H20|H30[H40
CS100 -
€S300 -
CW100 -
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Esztergalas soran jelentkezd problémak és javasolt megoldasok o

[OESE
Keresse meg, és telepitse készilékére az Seco Assisstant alkalmazast az AppStore-rél vagy a GooglePlay-rél. Fedezze fel példaul az alkalmazas Utilities (Eszk6zok) részét,
valamint az ehhez az oldalhoz kapcsolddo Tool Optimization (Szerszam-optimalizalas) részt a Turning (Esztergalas) cimszo alatt. A Seco Assistant alkalmazas teljesebb listat
biztosit az ajanlott megoldasi lehetdségekrol.
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esztergalasi

Tul hosszu instabil forgacs (pl. dsszegabalyodas kockazata)

Még a hozzaért6 esztergalyosoknal is az egyik leggyakoribb probléma a forgacstoréshez kapcsolodo forgacskezelés.
Kezdje igy:

Tul hosszu instabil forgacs (pl. dsszegabalyodas kockéazata)
1. Névelje az elétolast és/vagy a fogasmélységet

2. Véltson megfeleldbb, szorosabb forgacstorére. A(z) 63-64. oldalon talalhatd tablazatban valasszon egy lehetdséget a
jelenleg hasznalt lehetdség alatti vagy attol balra lévé részbél, vagy keressen ra egy ajanlott lapkara a www.secotools.
com/suggest weboldalon

3. Inditsa el a Seco Assistant alkalmazast. Tekintse meg a Utilities/Tool Optimization/Turning/Poor chip control (Eszkdzok/
Szerszam-optimalizalas/Esztergalas/Gyenge forgacskezelés) részen a lehetéségek teljesebb listajat

Tul kis ivben csavarodo, nagyon rovid forgacsok (pl. tul nagy héterhelés kockazata)

1. Csokkentse az elétolast és/vagy a fogasmélységet

2. Valtson megfeleldbb, nyitott forgacstordre. A(z) 63-64. oldalon talélhaté tablazatban valasszon egy lehetéséget a
jelenleg hasznalt lehetdség folotti vagy attol jobbra 1évd részbdl, vagy keressen ra egy ajanlott lapkara a www.secotools.
com/suggest weboldalon

3. Inditsa el a Seco Assistant alkalmazast. Tekintse meg a Utilities/Tool Optimization/Turning/Poor chip control (Eszkézok/
Szerszém-optimalizalas/Esztergalas/Durva forgacskezelés) részen a lehetdségek teljesebb listajat

Tul intenziv rezgés (pl. karcolodas és torés kockazata)

1. Biztositsa a munkadarab és a szerszamok megfelelé befogasat
2. Valtoztasson a forgacsolasi sebességen és/vagy az elétolason
3. Csokkentse a fogasmélységet

4. Valasszon konnyebben vagé forgacstorét. A(z) 63-64. oldalon talalhato tablazatban valasszon egy a jelenleg hasznalt
lehetdségnél gyakran balra allé lehet8séget, vagy keressen ra egy ajanlott termékre a www.secotools.com/suggest
weboldalon

5. Inditsa el a Seco Assistant alkalmazast. Tekintse meg a Utilities/Tool Optimization/Turning/Vibration (Eszkdzok/
Szerszam-optimalizalas/Esztergalas/Vibraciok) részen a lehetéségek teljesebb listajat

Gyenge feliileti minéség (pl. kockazatos a kovetelmények sikeres elérése)

1. Csokkentse az elétolast
2. Névelje a forgacsolasi sebességet

3. Vélasszon nagy el6tolasu Wiper forgacstords lapkat a kodmagyarazat szerint, majd hasznalja a www.secotools.com
termékkereso funkciojat, esetleg keressen ra egy ajanlott termékre a www.secotools.com/suggest weboldalon

4. Inditsa el a Seco Assistant alkalmazast. Tekintse meg a Utilities/Tool Optimization/Turning/Poor surface finish
(Eszkozok/Szerszam-optimalizalas/Esztergalas/Gyenge feliiletminéség ) részen a lehetdségek teljesebb listajat
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Optimalizalas — Kopas

A bevonatos keményfém lapkak szerszdmélettartamanak optimalizalasakor figyelembe kell venni a kopési viselkedést is, mely nagy mértékben kapcsolddik a munkadarab
anyagahoz és az esztergalas korliményeihez.
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Az optimalis szerszamélettartam elérését célzd altalanos, egyértelmli modszert az alabbi &bra ismerteti, amennyiben szabadon valtoztathaté a vagdsebesség és az elétolas.
Ehhez némi ismeretre van szlikség a lapka kopasat illetéen — lasd az alabbi képet —, a legtébb esztergalyosnak azonban figyelembe kell vennie, hogy minden erdsebb kopasi
folyamat téréssel is jarhat.

Az alabbi abrat a kovetkezéképpen kell értelmezni: ha példaul maradandé alakvaltozast “3” észlel, akkor csdkkentse az elétolast és/vagy a sebességet, hogy stabil legyen a
hatlapkopas “1”, és ezaltal biztositsa a hosszl szerszamélettartamot.

1. Hatlapkopéas

2. Krateres kopas

3. Plasztikus deforméacio
4. Elratétképzodés

5. Kitdredezés, torés

Vagosebesség, v, m/perc

Elétolas, f, mm/ford
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Lapkakopas és -meghibasodasi modok

[OESE
Ha részletesebben elmélyedne a bevonatos keményfémlapkak kopasanak és a kopasi folyamatokon alapuld kihivasok megoldasanak témajaban, a kovetkez6 gy(jtemény atfogo
platformot nyujt ehhez.
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Telepitse a Seco Assisstant alkalmazast az AppStore vagy a GooglePlay aruhdzban, és ismerje meg az appot az Esztergalas mentipontban a Segédeszkozok és Szerszam
optimalizacid alatt. Itt teljesebb listat talal a javasolt megoldasi lehetdségekrol.

Normal hatkopas

A normélis hatkopas, mivel egységes, kiszamithato és megbizhato, a legkivanatosabb kopas forma.

Ok

Dorzs616 kopés. A lapkaval a munkadarab feliiletén gyakran keményfémbdl szarmazé kemény mikroszkopikus zarvanyok
érintkeznek, és belevagnak a lapkaba. Egyes esetekben azok a kemény részecskék, melyek nem maradnak meg a
matrixban, a fellletek kozott mozogva a lapka anyagaba vaghatnak. A szabalytalan hatkopas kezdetben egyenletesnek
nézhet ki, azonban a tul gyors, habar egyenletes hatkopas, amely tul gyorsan eléri a kit(izott kopasi célt, mielébb valamilyen
beavatkozast igényel.

Mit tapasztalunk

- Viszonylag egyenletes kopas az él mentén

- Anem egyenletes kopas mas kopasi modok hatasat jelezheti (lasd tovabbi kopasfajtak)

Megj.: A munkadarab fémrészecskéi rakenddhetnek a vagoélre, és novelhetik a koptatott feliilet latszolagos méretét.

Mikor fordulhat elé
- Minden anyag, igy a lapka is elkopik, jellemzéen normal hatkopassal, amennyiben nem sériil meg valamilyen masféle kopas altal.

Elkeriilése (gyors hatkopas esetén)

- Valasszon egy kopasallébb, keményebb vagy bevonatos minéséget
- Csokkentse a vagosebességet (vagy fordulatszamot)

- Alkalmazzon megfeleld hiitést

- Ha lehetséges, valasszon nagyobb radiuszy lapkat

Krateres kopas

OK

A kémiai diffuzio, a bomlas és az elhasznalédas kombinacidja egyiittesen krateres kopast képez a feliileten. A
munkadarab forgacsrészecskéibdl szarmazoé hé bomlasztja a wolfram-karbid szemcséket az alap keményfémben,
és a benne I1év0 szén a forgaccsal tavozik (diffizio), igy a lapka feliletén vagy élén krater” képzddik. A krater egy
id6 utan elég nagyra né ahhoz, hogy a lapka sérilését okozza, pl. élletéredezés vagy gyors hatkopas miatt. A
modern bevonatok, pl. Duratomic® jelentésen csokkentették a krateres kopas megjelenését, a termelés ndvelése
miatt magasabb forgacsolasi értékek alkalmazasa esetén azonban ez a kopasfajta elkeriilhetetlendl djra
megjelenik.

Mit tapasztalunk
— Krater vagy kis godor jelenik meg a lapka tetején vagy homloklapjan
— A krateres kopas soran valtozhat a forgacstorés, j6 vagy rossz iranyba is

Mikor fordulhat elé
— Vas vagy titan alapu 6tvozeteknél

Elkeriilése

- Hasznaljon kopasallobb mindséget, és szikség esetén valasszon mas Gsszetételli vagy bevonatl lapkat
— Vagy csokkentse a hét az alabbiakkal...

- Hasznaljon hiit6folyadékot

— Hasznaljon nyitottabb vagoél-geometriat

— Csokkentse a forgacsolasi sebességet (vagy fordulatszamot)

- Véltoztasson az elétolasi értéken
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Felrakodott él

Ok

Anyagfeltapadas. Elratét képzodik, ha a munkadarab anyaga 8sszeheged a vagoéllel. Jelentkezhet a munkadarab
anyagabol valé kilépéskor nagy kémiai affinitasu anyagoknal, magas vagoerdknél és nyomason, és a vagasi zénaban
fellépd elégtelen hdmérséklet esetén. Ez a kopasmadd egyes esetekben elényos lehet az élettartamra is, de a
kévetkezménye gyakran a feltapadt él letdrése lehet a megnévekedett vagoerd hatasara. Az élratét magaval ragadhat
darabokat a lapka anyagabdl, és élletoredezést, horonykopast jelezhet.

Mit tapasztalunk
- Fénylé anyagdarab a lapka élén vagy hatoldalan
- Valtakozé munkadarabméret vagy feliiletminéség

Mikor fordulhat elé
— HG4ll6 és korrozidallo anyagoknal és més “nyulos” hatast anyagoknal
- Relativ alacsony vagésebességeket alkalmazva példaul oldalazasnal, vagy leszirasnal, amikor a vagosebesség nulléra csokkenhet, vagy példaul furasnal a faré kozepén.

Elkeriilése

- Véltson min8séget mas bevonattal, mely csokkentheti az élratétképz6dést

- Névelje a forgacsolasi sebességet (vagy a fordulatszamot) vagy az elétolasi sebességet
- Vélasszon élesebb lapka geometriat

Ok

Mechanikai instabilitas vagy anyagfeltapadas. A lapka élének letoredezése a munkadarabban vagy az orséban
fellépd rezgések kdvetkezménye lehet. Nagyobb kemény zarvanyok vagy megszakitott forgacsolas soran
jelentkez6 helyi feszliltségek okozhatjak a kitdredezést. Ezenkiviil hozzatapadt anyag is okozhat fesziiltséget,
mely eltévolités sorén a lapka egy darabjanak levalasat okozza.

Mit tapasztalunk
- Letdredezés a lapka élen

Mikor fordulhat elé

— Nem merev befogasnal (rossz csapagyazas, kopott féorso, stb.)
— Anyagba val6 be- és kilépésnél

— Kemény és puha részek valtakozasa a munkadarab feliiletén

— Porkohaszatilag (PM) készitett anyagoknal

Elkeriilése

- Biztositson merev gépi beallitasokat

- Valtson szivosabb mindségre vagy erésebb élgeometriara
— Csokkentse az el6tolasi sebességet

— Néhany esetben zarja el a hiitést

- Hasznalja az élratétképzddésnél alkalmazott hibaelharitast
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Termomechanikus meghibasodas

Ok

A hoémérséklet ciklikus valtozasa (a frekvencia ronamosan valtoztatja a lapka hémérsékletét), a hoterhelés
(hémennyiség), hésokk (gyors hémérséklet-valtozasok kilénbdzé helyeken), mechanikai hatas (feszlltségvaltozas
nullatol teljes terhelésig) egydttesen termomechanikai sérlilést eredményez. A keletkezé fesziiltség az él mentén
megrepeszti a bevonatot, igy az él letéredezik. Gyakran lathatd marasi miiveletnél.

Mit tapasztalunk
— Avagoélre merdlegesen megjelend repedések
— Szabalytalan kipattogzasok vagy kopasi foltok a homlokfellleten

Mikor fordulhat elé
— Megszakitott vagas esetén pl. hornyokon athaladva, vagy amikor nagy szamban révid ciklusidével munkalunk meg darabokat és a hiités periodikusan ingadozik

Elkeriilése

— Alkalmazzon mas fajta hiitést vagy egyaltalan ne hiitsén

- Vélasszon szivdsabb mindséget

— Csokkentse a forgacsolasi sebességet (fordulatszamot) vagy csékkentse az eldtolasi sebességet
— Hasznaljon kdnnyebben vago forgacstordt a hé csokkentésére

Eldeformacio

Ok

Hétulterhelés. A tllzott hé hatasara a keményfém kotdanyaga (kobalt) puhava valik. Ez mechanikai tllterheléssel
parosulhat, amely soran a munkadarab lapkara gyakorolt nyomasa részben vagy egészében deformalja az élt,
ami torést vagy szabalytalan hatlapkopast eredményez.

Mit tapasztalunk
- Vagoél deformacidja vagy tllzott szabalytalan hatkopas
- Munkadarab méretének drasztikus valtozasa

Mikor fordulhat elé

- Nagy sebesség és/vagy el6tolasnal

- Kemény acéloknal vagy felkeményedett feliileteknél
- Hoallo 6tvozeteknél vagy korrdziéalld acéloknal

Elkeriilése

- Alkalmazzon megfelel6 hiitést

- Prébalkozzon keményebb, kopasallobb mindséggel

- Csokkentse a forgacsolasi sebességet (fordulatszam) vagy az el6tolasi sebességet
- Valasszon mas geometriai jellemzékkel rendelkezd lapkat
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Ok

A munkadarab anyaganak helyi tulajdonsagai és a vagasi kondiciok kombinacioja. Az ékkopas gyakori oka a
munkadarab felliletén 1évé felkeményedés, amely keletkezhet az el6z6 vagasi folyamatbol, kovacsolt vagy ontott
fellletbdl, illetve feliileti rétegzddésbél. Mindezek a lapka rendkiviil gyors kopasat okozzak az adott forgacsolasi
zonaban. A helyi fesziiltségkoncentracio horonykopast is okozhat a vagéél mentén fellépd nyomofesziltség, valamint
a vagoél mogotti nyomofesziltség hidnya miatt, kiilondsen érintett a lapka forgacsolasi mélységnél lévé része.

Mit tapasztalunk
- Horonykopas vagy letéredezett részecskék a lapkarészen a forgacsolasi mélység vonalaban
Megj.: A kitdrés helye lehet simabb, ami inkabb kémiai és/vagy koptaté hatasra utal, és lehet rideg torés ami inkabb mechanikai sérlilésre utal.

Mikor fordulhat elé

- Kérges felliletli anyagoknal vagy oxidacio esetén
- Felkeményedd anyagoknal

- Ontbtt vagy egyéb miiveletekkel kezelt feliiletek

Elkeriilése

- Valtoztassa a forgacsolasi mélységet

- Allitson az el6tolasi értéken, vagy ndvelje a forgacsolasi sebességet (Megj.: Ez gyorsabb hatkopast eredményez)
- Valasszon szivésabb minéséget

- Valasszon jelentésen eltéré forgacstord valtozatot

- Keriilje az élratétképz6dést

Mechanikai torés

Ok

Tulterhelés (amit a lapka mésfajta kopasa is el6idézhet) okozhatja a mechanikai torést. A tulterhelés hatésara a
lapka eltorhet szinte abban a pillanatban, hogy a fogasba keriil, vagy amikor a fogasbdl kikeriil. Figyelembe kell
venni a forgacsolasi feltételeket mint példaul lapka alatét, munkadarab befogd vagy késziilék allapota, valamint a
gép stabilitasa.

Mit tapasztalunk
— Letrt lapka (pl. szabalytalan hatkopas jelenik meg a lapkaradiuszon)
— Hirtelen vagoerd-novekedés

Mikor fordulhat elé

— Inhomogén munkadarabok, pl. nagyobb zarvanyok, porusok és erds, utésszer( igénybevétel, ami adddhat a munkadarab anyagabdl, tervezési sajatossagaibol
— Instabil vagasi feltételek esetén

— Alacsony forgacsolasi adatok, kiildnésen alacsony forgacsolasi sebességre vonatkozé adatok esetén

Elkeriilése

— Csokkentse az eldtolasi sebességet vagy a forgacsolasi mélységet

— Novelje a vagosebességet

— Ellendrizze a beallitas merevségét

— Vélasszon szivosabb mindséget vagy erésebb lapkat, szerszamot

- Ha lehet, kertilje a z&rvanyos, illetve nehezen megmunkélhato geometriai tulajdonsagokkal rendelkezd anyagok hasznélatat
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A kopas tekintetében vannak azonban korlatozasok, valamint kapcsolat az egyes minéségek tulajdonsagai koz6tt, annak ellenére, hogy a Duratomic minéségek Ujradefinialtak a
tényleges lehetéségeket, figyelembe véve a termelékenységet és az szerszam élettartamat.
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Ha egyszer(i, bevonatos keményfém minGséget keres acél esztergalasahoz, az alabbi tablazatot attekintve feltlinhet, hogy a TP2501 mindség kertilt kézépre, amely a korabban
emlitett P25 alkalmazasi teriiletnek felel meg. Az abra azonban a kiilénféle min6ségek sebességi képességeit és kopasi tulajdonsagait szemlélteti atlathatobban.

Acél

Sebesség

ﬁ¢

Kopésallosag Szivossag

Ez azt jelenti, hogy a tulajdonsagok kdzétti kapcsolatok lancolata alapjan atgondoltabban valaszthat: példaul, ha kenés nélkili acélesztergalashoz keres szerszamot, a TP0501 a
megfelel6 valasztas, de a kisebb sebesség, kozepes terhelésekhez a TP25 jobban hasznalhato.

Ha azonban az alabbi, korrézioallo acél esztergalasi terilleten alkalmazott, egyszer(i bevonati keményfém mindségek attekintését nézziik, a diagramban bemutatott minéségek
szama novekedett. Felismerheté azonban a minta, ahol a TM2501 kdzépre keriil, megfelelve az M25 alkalmazasi tertiletnek.

Korrozioallé acél

Sebesség

Kopé:sélléség Szivossag >

Ajol kapcsolddd TM1501, TM2501 és TM3501 Duratomic mindséglanc lefedi a korr6zidallé acél esztergalasi alkalmazasokat, de még a vékony PVD bevonati TS2000,
CP200-CP500 is kiegésziti a fenti termelékenységli CVD mindséget megbizhatdsagaval, még ha nem is alkalmas olyan nagy sebességekre, mint a Duratomic minéségek.

Mas részrél, a TP3501 kiegészitd tulajdonsagokkal bir a korréziéalld acélok megmunkalasahoz, annak ellenére, hogy ezt a minéséget acél esztergalasara fejlesztették ki.
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Hatkopas o Nem megfeleld él o Novelje a vagosebességet
hémérséklet

o Novelje az el6tolast

o Novelje a fogasmelységet

o Ellendrizze a szerszamkozép magassagat
o Ellendrizze a ferrit tartalmat

Krateres kopas o Nem megfelel6 él o CsOkkentse a vagosebességet
homérseklet o Csokkentse az el6tolast
o Csokkentse a letdrési szoget
o Hasznaljon E él kiképzést
o Hasznaljon bevonatos lapkat
o Hasznaljon hiitést (csak folyamatos vagasnal)

Horonykopas o Nem megfeleld él o Novelje a vagosebességet
h‘?merse“'m o o Cskkentse az elétolast
o Tul nagy forgacsol6 erdk o Névelje az élelhelyezési szoget (elény a korlapka)

e Valtoztasson a fogasmélységen
o Hasznéljon élletdrt él( lapkat

Elletoredezés e Tl nagy forgacsolé erék o Hasznaljon élletort lapkakat
o Novelje a rendszer merevsegét
o Megszakitott forgacsolashoz torje le a szerszam be- és kilépéséhez a hornyot és furatot

 Valtoztasson a vagosebességen, hogy elkerllje a rezgéseket

El levalas o Tl nagy forgacsol6 erék o Novelje a vagosebességet

(folyamatos o Csokkentse az el6tolast

vagas) o Hasznaljon élletrt és honolt lapkat
o Ellendrizze a szerszam kozponti magassagat
o Csokkentse a lapka elhelyezési sz6gét

El levalas o Tul nagy forgacsolé erék o Ne hasznaljon hiitést

(megszakitott © Hasznaljon élletort és honolt lapkat

forgacsolas) o Csokkentse az el6tolast
o Novelje a vagosebességet
o Ellenérizze a szerszam magassagot

o Csokkentse a lapka elhelyezési sz0gét

Eltorés o Tul nagy forgacsol6 erdk o Csokkentse a fogasmélységet
o Csokkentse a vagosebességet
o Novelje a csUcs radiuszt
o Hasznaljon élletdrt és honolt lapkat

o Ellendrizze a szerszam magassagot

Lapka torés o Tl nagy forgacsol6 erék o Ellendrizze a lapka fészket
o Ellendrizze az alatét és a lapka rogzitést

o Ellendrizze a szerszam magassagot
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Hatkopas © Rossz mindség e Valasszon durvabb PCD mindséget
o Fe/Ni/Co jelenlét o Ellendrizze az anyagdsszetételt
o Csokkentse a vagosebességet
o Hasznéljon hiitést
Felrakodott él % o Nem megfelel6 él hdmérséklet o CsOkkentse vagy novelje a vagosebességet
© Rossz mindség e Valasszon egy élesebb lapkat

e Valasszon egy megfeleldbb mindséget

Elletoredezés o Gyenge merevség o Minimalizélja a rezgéseket
© Rossz mindség o Valasszon szivésabb mindséget
o Helytelen forgacsolasi adatok o Valtoztasson a forgacsolasi paramétereken
o Nagy ités o Ellendrizze a beallitast
Gyenge o Rossz mindség e Valasszon finomabb PCD minéséget
feliiletminéség o Tl magas forgacsolasi paraméterek o Csokkentse a vagosebességet és az el6tolast
 Helytelen wiper pozicio o Ellenérizze a wiper helyzetét
A munkadarab o TUl nagy fogasmélység o Csokkentse a fogasmélységet
kipattogzasa o Belépd rész letdrése a munkadarabon
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Termikus repedés

Horonykopas
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Plasztikus
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Torés

Lehetséges ok

o Tul nagy el6tolés és vagasi sebesség

o Tul nagy el6tolas és vagasi sebesség

o Atulnagy héképzddés és lehiilés
forgacsolas kozben

e TUl nagy elétolas és vagasi sebesség

o Novelje az eldtolast vagy a forgacsolasi
mélységet

e TUl nagy elétolasi sebesség
o Elratét képzodeés
e Gyenge vagoél

o Tul nagy el6tolas és vagasi sebesség

o Nagy affinités a munkadarabbal
o Kis forgacsolasi sebesség

o Novelje az eldtolast vagy a forgacsolasi
mélységet.
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o Csokkentse a vagasi sebességet
o Hasznéaljon nagyobb sarokradiuszt
o Hasznaljon kopasallo mindséget

o Csokkentse a forgacsolasi sebességet
© Hasznaljon kisebb él szoget
o Ellendrizze az él geometriajat

o Valtas szaraz megmunkalasra
o Csokkentse a forgacsolasi sebességet
o Csokkentse az el6tolasi sebességet

o Csokkentse a vagasi mélységet
o Csokkentse az el6tolasi sebességet
o Novelje a hiit6folyadék ellatast

o Ellendrizze az él geometriajat
o Novelje a rendszer stabilitasat
o Hasznaljon nagyobb él szoget

o Csokkentse a vagasi sebességet
o Csokkentse az el6tolasi sebességet
o Csokkentse a fogasmélységet

o Novelje a vagasi sebességet
o Novelje az el6tolasi sebességet
o Hasznaljon nagyobb szoget

o Csokkentse az el6tolasii sebességet
o Csokkentse a fogasmélységet
o Novelje a rendszer stabilitasat
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ISO jellemzok

2%
Sh3
<?©® AN hétszog
B szar szélesség
BAWS munkadarab oldal testszég
BD test atmérd
BLQ egyensuly mindségi kod
CDRX radialis fogasmélység maximuma
CDX maximalis forgacsolasi mélység
CDXI lapka maximalis forgacsolasi mélység
CDXSH szar maximalis forgacsolasi mélység
CF pontletérés
CNT hité bemeneti menet méret
CP max. hitési nyomas
CTMS csatlakozd csap atmérd gépoldalon
CTWS csatlakozé csap atméré munkadarab oldalon
CUTDIA munkadarab rész atméré maximum
cw vagasi szélesség
D1 rogzitd furat atmérd
DCB csatlakozasi furat atméréje
DCB1 csatlakozasi furat &tmérd 1
DCB2 csatlakozasi furat &tmérd 2
DCINN forgacsolasi atmérd belsé minimum
DCINN2 forgacsolasi atmérd belsé minimum 2
DCINN3 forgacsolasi atmérd belsé minimum 3
DCP adathordoz6 biztositasa
DCSFMS érintkezési felllet atmérdje a gépi oldalon
DF karima &tméré
DIX szerszamvalto interferencia atméréje maximum
DMM szar atmérd
DUO DUO Jetstream Tooling Duo, lasd 87, 91, old. 100
EPSR lapka mellék szog
GAMO ortogonalis élszog
H Sz4&r magassag
HF miikodési magassag
HRY mérés, mérés a ref. rogzitési sik az egység also sikjghoz Y m irdnyban
IC befoglalé kér atmérdje
INPLM minimélis kezdeti meriilési 4tméré
INPLX kezdeti meriilési maximum
INSD lapka atmérd
INSL lapkahossz
KCHL sarok letorési szdg balos
KCHR sarok letdrési szog jobbos
L vagoeél hossza
LAMS délésszog
LB1 test hosszlsag 1
LB2 test hosszlsag 2
LCOG tavolsag a sulypontig
LF miikédési hossz
LF2 mikddési hossz_2
LFS masodlagos mikddési hossz
LH fejhossz
LH2 fejhossz 2
LIG teljes lapkahossz
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LPR kinyulasi hossz é g‘é

LS szar hossz T NS

LSC befogési hossz <?

LU hasznalhaté hossz

OAH telies magassag

OAL teljes hossz

OAW teljes szélesség

PDX profiltvolsag, pl.

PSIRL f6vagoél szog balos

PSIRR févagoél szog jobbos

RADH radidlis test magassag

RADW radialis test szélesség

RE sarok radiusz

RETL hat radiusz balos

RETR hat radiusz jobbos

Felkerekitett tdmeg felkerekitett tomeg

RPMX maximalis fordulatszam

S lapka vastagsag

TDZ menetatméré méret

TPI menetek szama hiivelykenként

W1 lapka szélesség

WF funkcionalis szélesség

WF2 funkcionalis szélesség 2

WFS funkcionalis szélesség masodlagos
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Kések, lapka befogasi elvek

D tipusu kes D.....-C tipust kés D....-JETI kés

Uutmutato
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- Furatos alapkivitel(i negativ lapkakhoz — Csappal és - Folyadékcsatornas
keményfém befogéval Jetstream

nyomolappal Tooling rendszerhez

— Robusztus, stabil rogzités

P tipusu kés
Kiegészit6 a D tipusu kiils6 késhez

- Furatos negativ lapkakhoz

— Afelsé befogo hianya elésegiti az akadalymentes
forgacsaramlast

Az abra szerint a befogdcsavart meghlzva a
konyokemeld a lapkat az alatéttel egy(tt az llékhez
rogziti. A jobb oldali abra szerinti alternativ kialakitasban
a befogocsavar hat az ékre, ami a lapkat a kozépsd
csap felé nyomja

C tipusu kés
Elsésorban a Seco PCBN furat nélkiili lapkakhoz tervezve

Alapkat egy keményfémlappal ellatott kérdm rogziti

S tipusu kés
Kiilsé és belsé esztergalashoz pozitiv lapkakkal

Alapkat kozponti csavar rogziti
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Jetstream Tooling® — Bevezetés

A Seco Jetstream Tooling® forradalmi megoldas a hiité folyadék pontosan a
forgacsolasi zonaba juttatdsanak problémajara. Ez koncentralt nagy nyomasu hiitést
alkalmaz, mely nagy sebességgel egyenesen a forgacsolasi zonaban fejti ki hatasat.
A sugar felemeli a forgacsot a homloklaprdl, igy néveli a forgacstorést és a
szerszam élettartamat. Bizonyitottan javulast mutat szinte minden anyagcsoportban
kiilénbdz6 hiitési nyomastartomanyokban.

A Seco Jetstream Tooling® részét képezik a befogok kiilsé esztergakésekhez,
mindkét négyzetes szar, leszuré pengék és Seco-Capto™ végzédések. Furatesz-
tergalashoz a Jetstream Tooling® funkcid az egyediilallo folyadékcsatornas befogok
segitségével a Steadyline® és néhany furatkiesztergald rud esetében JET GL
kiesztergalo fejekbe is integralhato. A gépek nagy vélasztékaban felszerelhet6k és
hasznalhatok. Az altalanos ISO esztergalasi hiité-kendanyag JETI vagy Seco-
Capto™ késeknél a szerszamon belll, vagy kiilsé hiité-ken folyadék csévekbdl
érkezik.

Lapka hordozé

Négyzetes szar csdvel

GL-fej Steadyline® riddal - Hengeres
GL-fej Steadyline® ruddal — HSK

GL-fej Steadyline® riddal — Seco-Capto™
Seco-Capto™

JETI szerszamtartok és pengék

Adapterek

JETI adapter Seco-Capto™-val
JETI Adapter VDI-vel

JETI Adapter HSK-T-vel

JETI Adapter négyzetes szérral

Esztergalas termékismertetd
Termékadatok — Jetstream Tooling®

A JETI termékplatformot a kompakt kivitelre torekedve fejlesztettiik ki. A beépitett
hiit6-kendanyag csatornakkal ellatott JETI szerszambefogd kikliszobdli a kiilsé
csOvezetékek és csatlakozasok szlikségességét, amelyek egyébként akadalyoz-
hatjak a gép mozgasat sz(ik munkatertileteken. Az adapter és a szerszdmbefogd
integralt csatornai lehetévé teszik a hiit6folyadék szamara, hogy kozvetlenil a
vagéélre menjen az adapterbdl.

A szerszambefogo egyik bedminyilasahoz csatlakoztatott killsé csatlakozasu
toml6k lehetdvé teszik a hiit6folyadék taplalasat a torony vagy a szerszamblokk
szinte barmilyen helyzetébe.

A Seco Jetstream Tooling® Duo kések egy Ujabb Ujitasa, a homloklap és a lapka
hatlap egyideji jet hiitése, mely még jobb forgacstorést és jelentésen megnovelt
élettartamot biztosit.

Kaphatok a termékek ISO-esztergalashoz pozitiv és negativ lapkakkal, valamint
besziro és leszuré lapkakkal is. Ne feledje, hogy szakemberként kételes

gondoskodni arrdl, hogy az egészségugyi és biztonsagi szabalyok megfeleljenek az
el6irasoknak.

Maximalis ajanlott nyomas

bar

275 4000
200 3000
100 1500
150 2000
150 2000
200 3000

Maximalis ajanlott nyomas

bar

150 2000

80 1100 (2000)
100 1500

275 4000

Ha a kést adapterrel egyiitt hasznalja, a maximalis hitéfolyadék-nyomas az adapterre jellemzé maximalis nyomasra korlatozodik.

A Jetstream Tooling® befogok jelolése megfelel az ISO-szabvanyoknak, lasd a(z) 11-16, 17-18. oldalon.

Jetstream Tooling® beszUras és leszuras, lasd a 683, 935, 965. oldalakon.

www.secotools.com
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Esztergalas termékismertetd
Termékadatok — Jetstream Tooling®

SECO 2

HUtérogzitok

Kiilonleges 3D nyomtatasu hiitérogzitok
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Ah{itérogzitd szamos funkciét 1at el. Megoldja a lapka biztonsagos és gyors régzitését a rugos
kialakitasnak készénhetéen, egyetlen csavarral. Egyenesen és kdzel iranyitja a nagynyomasu
hitéfolyadékot a vagoélhez. A hiitérogzitd megmunkalasi rugalmassaga lehetévé teszi a
hiitécsatorna kiilénbdz6 furatatmérdkkel torténd optimalis kialakitasat.

A vélasztékban megtalalhatok a szabvanyos, simit6 és nagyol6 hiitérogzitdk is, semleges, jobbos és
balos kivitellel.

Avizszintes iranyszog 0°, 10° és 20°-0s lehet.
Arendelési kdd nagy része lézeres jeldléssel talalhatd meg a hiitérogzitdn.

A Jetstream Tooling hiitérogzitd kivitelezése lehetdvé teszi, hogy a hiitd-kendanyag sugara a leheté
legkozelebb keriljon a vagasi ponthoz, igy a Jetstream hiité-kendanyag legjobb hatasat éri el, a
forgacs torését vagy atiranyitasat is biztositva. Javasoljuk, hogy az optimalis teljesitményhez
maradjon a forgacsolasi mélységet jelz6 APNOM érték alatt.

Egyszeriien lazitsa meg a h(itérogzité rugds csavarjat.

Cserélje vagy forditsa meg a lapkat. Ellendrizze, hogy a hiitérogzitd csapja és a dupla O-gyir
megfeleléen bellt-e a rogzitéfuratba, mielétt fellil meghuzna.

HUzza meg a csavart ajanlott nyomatékkal.
1. Rugd
2. Régzité csavar

3. Rogzité csap
4. O-gylirG

O-gyiiriik és csavar cseréje

Ajanlott rendszeresen ellenérizni az O-gydiriiket, mert a dupla O-gy(irlk szolgalnak a hiitérogziték
hit6folyadék belépési pontjaként. Az O-gyiriik cseréjekor javasolt szokas szerint a csavart is
kicserélni, hogy biztositani lehessen a proaktiv nagynyomasu lizembiztonsagot.

Az O-gydir(iket lecserélve a csavarok meghuzasa elétt ellendrizze, hogy a hiitérogzitd teste és az
O-gy(irik is megfelelé helyzetben vannak-e.
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Esztergalas termékismertetd
Termékadatok — Jetstream Tooling®

JET/ JETL ravezet6

Ezzel az eredeti Jetstream Tooling® Ujitassal rendelkez6 befogok lépésrol-lépésre kivezetésre kerlilnek, de a korabbi beruhdzasok tamogatasa érdekében a ravezeték még 2024
végéig kaphatok lesznek.
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Simit6 ravezeto

Az dsszeszerelt Jetstream Tooling® simitd ravezetd biztosit egy altalanos
hiitésugarat, mely pontosan ravezeti a folyadékot a megfeleld helyre simitaskor és
kézepes nagyolaskor.

Aravezet6 jele ,-F".

Nagyol6 ravezet6

Kiegészitoként elérhett a Jetstream Tooling® nagyold ravezetd, mely kdnnyen
kicserélhetd, és megndveli a hiitéfolyadék mennyiséget a tisztan nagyold
miiveleteknél.

Aravezetf jele ,-R".

Lapka csere

Egyszerlien lazitsa fel a két rogzité csavart, forditsa el a ravezet6t. Ellenérizze a
szerszam, a csavarok és az O-gy(ir(i allapotat és cserélje rendszeresen. Cserélje ki
vagy forditsa meg (el) a lapkat, és helyezze vissza a ravezetét a lapkara (ellenérizze,
hogy az O-gy(ir(i a helyén van e) és hlizza meg mindkét régzité csavart.
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Termékadatok — Jetstream Tooling®

SECO 2

Jetstream Tooling® Szerelési utasitasok

JETI Osszeszerelési utasitasok tomlével

Uutmutato
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A személyi biztonsag miatt a Jetstream Tooling® csak akkor hasznalhato, ha a
gépajto teljesen zart helyzetben van, az altalanos gépbiztonsagi eljarasoknak
megfelelden. Ellendrizze, hogy a hiitéfolyadék-toml6é megfeleléen van elhelyezve és
teliesen meg van-e hlizva, az dsszes tomités rogzitve. A nem hasznalt hit6furatok
legyenek ledugézva.

Akiegésziték tekintetében lasd: 1028. oldal.

1. Hiitéfolyadék tomlé
2.1/8” BSP adapter
3. Réz alatét

4. Dugd

JETI Osszeszerelési utasitasok adapterrel

A JETI-befogd elényeinek kihasznalasahoz szerszambefogd adaptert kell hasznalni a
JETI-csatlakozokhoz. A maximalis hiit6folyadék-nyomas, ha ezt a funkciot hasznalja,
az adapter maximalis hiit6folyadék nyomasara korlatozodik.

Megjegyzés: A nem hasznalt hiitéfolyadék-furatnak (hatul) zarédugoval kell
rendelkeznie.
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Jetstream Tooling® Szerelési utasitasok

JET/ JETL Osszeszerelési utasitasok
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Ezzel az eredeti Jetstream Tooling® Ujitassal rendelkezd befogok Iépésrdl-lépésre kivezetésre kerlilnek, de a korabbi beruhazasok tamogatasa érdekében a ravezetok még
2024 végéig kaphatok lesznek.

A személyi biztonsag miatt a Jetstream Tooling® csak akkor hasznalhatd, ha a gépaito teliesen zart helyzetben van, az altalénos gépbiztonsagi eljarasoknak megfelelen.
Ellenérizze, hogy a hiitéfolyadék-tomlé megfelelden van elhelyezve és teljesen meg van-e hiizva, az 6sszes tomités rogzitve. A nem hasznalt hiit6folyadék-furaton zarodugonak
kell lennie. Vegye figyelembe az alabb lathatd maximalis biztonsagos iizemi nyomast.

Arévezetd 117.26-655 cikkszamu rogzitdcsavarjanak ajanlott meghtzasi nyomatéka 4 Nm, 1asd: 1030. old.

1. Régzitécsavarok (klon kell megrendelni)
2. Hiitéfolyadék-ravezetd
/“ 3. Ravezet6 ,0” gy(irl
1 / 2 4. Zarocsavart
- 5. Réz alatet
6. 1/8” BSP adapter
7. Hiit6folyadék tomlé

* & * Hasznalat el6tt gy6z6djon meg a zardcsavar biztonsagos rogzitettségérdl.

Maximalis iizemi nyomas
Seco-Capto™ - 70 bar (1000 psi)
Négyzetes szér - 275 bar (4000 psi)

4

Ritka esetekben szikség lehet az also Duo-h(ité nyilasanak elzarasara a lapka alatt, eldszor tavolitsa el a révid csavart a kés oldalan.

Ezutan csavarja be a P6SS4X8 (02885815) hosszU zaro csavart, hasznaljon megfeleld ragasztot a menet tomitésére (pl. Loctite® 270). Az alsd nyilas lezarasa allandonak és
visszafordithatatlannak tekintend®.

\J 1] /—;

Cserélje a rovid csavart hosszura, hogy kikapcsolja az alsé hiitést
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Esztergalas termékismertet6
Termékadatok — Seco-Capto™

SECO 2

Seco-Capto™ — Bevezetd

A Seco-Capto™ egy moduléris szerszamrendszer, mellyel gyorsabb a szerszamcsere.

Uutmutato
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Elényok

Gyors szerszamcsere, amely noveli az elérheté hatékony idét.

— Flexibilis, ugyanazt a szerszamot tudja hasznaini kiilonbdzd gépeken, csokkentve a raktarkészletet.

— Elemes, hosszabbitokkal csokkenthetd a szlikséges szerszamok szama, igy a raktéarkészlet is.

— Merey, a forgacsolasi paramétereket nem kell csdkkenteni.

- Pontos, a kipos sokszdg(i csatlakozas jo énkdzpontozast biztosit, £0,002 mm / 0.000078 hiivelyk ismétlési pontossaggal.
Minden szerszam hitéfurattal rendelkezik.

Seco-Capto™, kazettas befogdk specialis anyagokhoz

APCBN és keramia lapkakhoz valé cserélhetd kazetta specidlis, nagy keménységi és szilardsagu korrézioallo acélbél készil. Ezaltal nem sériil a lapkadilék, ami egyébként
gyakran eléfordul nehéz nagyolasi alkalmazésoknal, emellett a torékeny lapkat is védi.

A kazettas befogok kézpontositasi pontossaga és ismételhetésége a Seco-Capto™ befogdkéval megegyezé.

Elényei

— Rugalmasséag és széles korii alkalmazhatdsag eltéré patronok/lapkatipusok ugyanazzal a Capto-egységgel valé hasznalatakor, igy csokkenthet6 a raktarkészlet és a nettd
forgotdke.

- Kéltségmegtakaritas, mert csak a lapkailéket kell cserélni a teljes befogd helyett, ha megsériine a lapkatilék.

- Kivételes folyamatstabilitas a jelent6s szerszamkopasi kockazattal jaré alkalmazasoknal.

Javasolt meghuzasi nyomatékok a kazetta és a korom tekintetében.

6 Nm
Az ajanlott meghuzasi nyomaték alkalmazésahoz nyomatékkulcs hasznalatat javasoljuk, 1asd: MN Felszerszamozas katalogus.
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Rogzitbegységek

A manudlis rogzitésl egységek a kdvetkez0 valtozatokban rendelhetdk:

- VDI-végzédeés, egyenes vagy szogben allo.

- Késtipus kiilsé esztergalashoz.

— Hengeres tipus furatesztergalashoz.

— Verziok specidlis mlveletekhez.

Akés hatulrél rogzithetd, behuzoszarral vagy csavarral
Rogzitdegységek, lasd a(z) 1012-1022. oldalon.

Esztergalas termékismertetd
Termékadatok — Seco-Capto™

Ragzitetlen pozicio

Abehtzészarat elére tolva a régzitérendszer atméréje csdkken, a szerszam pedig
kivehetd a rogzitdegységbdl. A behuzoszar egyben ki is tolja a szerszdmot a helyérél.

Régzit6 szegmens

Rogzitett pozicid

Abehlzészarat visszahuzva a rogzitérendszer atméréje megnd, és beszoritja a

szerszamot a helyére.

www.secotools.com
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Esztergalas termékismertet6
Termékadatok — Steadyline®

SECO 2

Steadyline® rezgéscsillapitott tartd az esztergalashoz és a kiesztergalashoz
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Lehetdvé teszi sokkal magasabb forgacsolasi adatok hasznalatat, csendesebb miikddéssel és optimalis stabilitassal azzal
a rugalmassaggal, hogy opcionalisan ugyanazokat a rudakat hasznélhatja esztergalasi és furatkészitési alkalmazasokhoz.

Ezek a furérudak a kdvetkezd valasztékban kaphatok:

— Testatmérok

— Hosszak

— Seco-Capto™, HSK-T/A és hengeres szar csatlakozasok metrikus és collos méretben egyarant.
- Cserélhetd GL-fejek minden atméréhdz, egyes atmérékben kdzbensd BA-csatlakozassal

(A tartomanyok az alabbi Steadyline dsszefoglalé abran is lathatok, lasd a 95. oldalt)

A jobb oldali képen egy Steadyline rud lathaté Jet GL-esztergafejjel egyltt a gépbe szerelve.

Az egyedi GL-esztergalas fejek megnovelt termelékenységének elényei

A Steadyline® tartok minden aspektusat a termelékenység, a teljesitmény és a megmunkalasi gazdasagossag novelésére
tervezték. Az egyedilallo GL-eszterga fejek tervezési jellemzdi fokozzék a Steadyline rudakat a maximalis elényok elérése
érdekében. A szabadalmaztatott egyedi GL-esztergalo fejek pontosan kdszoriilt, kipos négyszdg alaku csatlakozassal
rendelkeznek, amely pontosan kdzpontosithaté és rogzithetd a Steadyline® rudakon a finom menetes szorité anyaval.

- A GL-fejek kdzpontositasi pontossaga és ismételhetésége olyan j6, mint a Seco-Capto™.
— Ajanlott 0°/180°-0s esztergald fej tajolasara.
- Optimalis csillapitasi hatas a rovid és kompakt GL-fejeken keresztiil.

Az elénydk a kovetkezok:

- Hatékony: Biztositja a gyors és szilard csatlakozast, ezaltal drasztikusan csokkenti a fejvaltasi idét és noveli a
termelékenységet.

- Rugalmas: A négyszdg lehetdvé teszi az eszterga fej 180 fokos tajolasat, és igy balos és jobbos szerszamként is
hasznalhaté a megmunkald rendszer fliggvényében.

— Pontos: A klipos négyszogli kapcsolas erds, kdzpontositd kapcsolatot eredményez, és ismételhetéséget + 0,002 mm-en
belll, azonos korllmények kozott.

— Modularis: A Steadyline® rudak kilénbdzd tipusainak és stilusainak sszeépitése megfeleld GL-esztergald fejekkel
csokkenti a készletet.

- Javitja a csillapitasi funkciot: A kompakt és révid GL-esztergalé fejek kozel vannak a Steadyline® csillapitd témeghez.

— A Jetstream Tooling® magasabb szerszam élettartamot biztosit, kiiléndsen a szuperdtvozet szamara és javitja a
forgacstorést.

— Muikddési biztonsag: A hiitétomités a hatoldalon és a hiitérogzitd dupla O-gy(irije maximalis izembiztonsagot biztosit
200 bar értékig.
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A JET GL-esztergald fejek tovabb erdsitik a megoldast, integralva a Jetstream Tooling® elénydket a GL-esztergalo fejhez
és a Steadyline® rudhoz.

- Novelje a valasztékot és a kevésbé kritikus alkatrészeket a maximalis sokoldallsag érdekében

- Novelje a rugalmassagot ugyanazon rudak hasznalataval esztergalashoz és furashoz egyarant, tovabba hasznélja
ugyanazokat a fejeket a 0°/180°-0s kiesztergald fej tajolasahoz

- Szabalyozza a kopast, a hét és a forgacsokat a Jetstream Tooling® segitségével

- Megndvelt lizembiztonsag magas nyomasokon

A GL - Eszterga fejek sorozata a legmegfelel6bb kiviteleket kinalja a furat esztergalashoz.
- Jetstream tooling integralt ,Jet GL” menetvagd fejek, @32, @40 és &50.

- Standard GL-fejek @25, @32, @40 és &350 mérethez.

- Jetstream tooling integralt GL-beszUro/leszuré fejek, @25, @32, 340 és &50.

- Jetstream tooling integralt GL-menetvago fejek, @25, @32, 340 és &50.

Megjegyzés: A GL25-eszterga fejek nem kinalnak Jetstream szerszamokat, hogy a lehetd legkisebbre csokkentsék az
alakvaltozas mértékét.

Részletes Uizemeltetési utasitasok a rudak kiszallitasi tartalmanak részét képezik.
Az esztergélashoz hasznalatos GL-eszterga fejek és az MDT részleteit lasd a (z) 645-681, - oldalakon.
A GL-kiesztergalo fejek részleteit Iasd az MN Furatkészités katalogusaban.

Megjegyzés: A Jet GL-esztergalo fejek hiitéfolyadék-rogzitét hasznalnak. Tovabbi informaciokat a hiitérogzitével
kapcsolatban a(z) 88. oldalon talal.

Steadyline esztergalas termékcsalad dsszefoglaléja

Test atmérok:
@25, 32, 40, 50, 60, 80 és 100 mm / 30.984, 1.260,
1.575, 1.969, 2.362, 3.150 és 3.937 hiivelyk

Esztergalas termékismertet6
Termékadatok — Steadyline®

Furatesztergalas, menetesztergalas,
MDT és féorsokupok

d
N

»
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Gépoldali csatlakozasok: Seco-Capto™ (C4, C5, Hossz: 6xD, 8xD, 10xD GL-fejek: GL25, GL32, GL40 és GL50

C6, C8) és HSK-T/AB3 és HSK-T/A100, hengeres
(925, 32, 40, 50, 60, 80 és 100 mm / &0.984,
1.260, 1.575, 1.969, 2.362, 3.150 és 3.937
hiivelyk.)

www.secotools.com

Kdzbensd BA csatlakozas @60, 80 és 100 mm-es
1 2.362; 3.150 és 3.937 hiivelykes méretekhez
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Esztergalas termékismertetd
Termékadatok — Steadyline®
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Termékvalaszték és kivitel

O .-

(2]}
Dwo
852
225
T2 E
S e
<L

BA
Steadyline | Gépoldali Dolgozo csatla- Jetstream
test atmér6 | csatlakozasok hossz kozas | GL-Fejek | Integracio GL- fej tipusok LH & RH Lapkak

225 C4, C5,C6 6xBD (Acél) - GL25 - SCLCx-09, SDUCx-07 és 11, SDXCx-11, CC09, DCO7,
HSK-T/A63 8xBD (Acél) SDUCx-11X, STFCx-11, SVUBx-11, DC11, TC11,
SDUNx-11 VB11, DN11
@525, @254 (1) 10xBD
(Keményfém
erfsitett)
232 C4, C5,C6,C8 6xBD (Acél) - GL32 - SCLCx-06, 09 és 12, SDUCx-11, SDXCx-11,  CC06, CCO09,
) STFCx-16, SVUBx-16, SVUNx-13, TC16, CN12,
HSK-T/A100 10xBD (ACE|) DCLNx-12 DN11, VN13
232, 7318 (1.5) DDUNx-11 és 15, DWLNx-06 és 08; WWNOB, WNO8,
CTUNx-11, CRSNx-09, CRSNx-09 TN11, RNO9
GL32.JET DCLCx-09JET, DDUCx-11JET, DVUBXx- CC09, DC11,
16JET, DCLNx-12JET, DDUNx-11JET, VB16, CN12,
DDUNXx15JET, DWLNx-06 JET DN11, DN15,
WNO06
240 C5, C6, C8 6xBD (Acél) - GL40 - SCLCx-06, 09 és12, SDUCx-11, SDXCx-11, ~ CC086, CCO09,
) STFCx-16, DCLNx-12, DWLNx-06 és 08 DC11, DN11,
HSK-T/A100 10xBD (Acél) DN15, TC16,
@40, 2381 (1.5") \WNOB, WNO08
GL40..JET DCLCx-09JET, DDUCx-11JET, DVUBXx- CC09, DC11,
16JET, DCLNx-12 JET, DDUNx-11JET, VB16, CN12,
DDUNx-15JET, DWLNx-06 JET DN11, DN15,
WNO06
50 C6, C8 6xBD (Acél) - GL50 - SCLCx-06, 09 és 12; SDUCx-11, SDXCx-11, CC086, CCO09,
) DCLNx-12, 16 és 19; DDUNx-15, DWLNx-06  TC16, CN12,
HSK-T/A100 10xBD (Acel) és 08; CCLNx-12 CN16, CN19,
@50, 2950,8 (2') DN15, WNOS,
WNO08,
CNMN12
260 C6, C8 6xBD (Acé)  BAGO
HSK-T/A100 8xBD (Acél)
260, 263,5 (2.5)  10xBD (Acél)
&80 C8 6xBD (Acél) BA80 GL50..JET DCLCx-09JET, DDUCx-11JET, DVUBXx- CC09, DC11,
HEK-TIA100 848D (Acé) 16JET,DCLNx-12JET, DDUNx-15,JET, VB16, CN12,
DWLNx-06JET DN15, WNO6

@80, 76,2 (3) 10xBD (Acé)

2100 @100, 21016 (4")  10xBD (Acél)  BA100

Megjegyzés: A 10XBD hosszu @25 Steadyline rudak a maximalis stabilitds érdekében keményfém megerdsitési szarral rendelkeznek.
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Javasolt meghuzasi nyomaték a GL rogzitéanyahoz

28
SCE
SNS

GL25 25Nm / 221 hijv./font <®

GL32 25 Nm / 221 hiiv./font

GL40 35Nm/ 310 hiiv./font

GL50 55 Nm / 487 hiiv./font

Az ajanlott meghuzasi nyomaték alkalmazéasa esetén javasoljuk a nyomatékkulcsok \ i

hasznalatat, lasd: MN Felszerszamozas katalogus.

BA-csatlakozo adapter GL-fejekhez

A BA-csatlakozas lehet6vé teszi a GL50-fejek széles valasztékanak hasznélatat a @60, @80, @100/ 2.362, 3.150, 3.937 hiivelyk méretl Steadyline® rudakhoz.
Minden BA-csatlakozas 2 féle ,WF” radialis mérettel érhetd el 2 féle ,f1” érték eléréséhez, a minimalis furatatmérd és a forgacstérfogat rugalmas valtoztatasahoz.

Elsddleges valasztas: A széles kiallasi WF nagyobb teret biztosit.

Tovabbi lehetdség: Mini kiallast WF, korlatozott hozzaférhet6ség esetén.

A Steadyline® BA-csatlakozas Seco-Capto™ és HSK-T/A gépoldali csatlakozassal is hasznalhatok forgd kiesztergalasi miveletekhez.
A BA-GL-adapterekre vonatkozd részletes informaciokért lasd a 641-642. oldalt.

Javasolt meghuzasi nyomatékok a BA csatlakozé csavarokhoz

BA munkadarab oldali méret | 4 db-os rogzitd csavar készlet | Ajanlott meghtizasi nyomaték

BA0GO 90FQ4 11 Nm / 97 hiiv./font
BA080 90FQ52 16 Nm / 142 hiiv./font
BA100 90FQ6 23 Nm / 204 hiiv./font

Javasoljuk HC nyomatékkulcsok hasznalatat, amelyek altalaban a piacon kaphatok
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Steadyline® rudak automatikus szerszamcserélében

Anehéz, hosszu szerelvények maximalis lengd nyomatékat (T) figyelembe kell venni, ha automata szerszamvaltast hasznalnak a rid mozgatasahoz a gépben.
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Els8 durva becsléskent a Steadyline® rid szlikséges lengényomatékanak dsszehasonlitésa egy adott gép automatikus szerszamcsere nyomatékhatéraval a Tgyingimi-€l, @
kovetkezd egyszersitett képlet hasznalhato, csak a Steadyline® rud adatait figyelembe véve.
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Tsimple™ 9 X [LCOGp5" Myg] *1.25 /1000 Nm' < Teyinglimit

LFadapt
- LFbar <7|-|:hea\d4>‘
s
17
- & - ——--—————-——- %:—:% =
0 ) s
N
‘ > LCOGhead
I — LCOGbarg’ e LCOGadapt

LCOGadaptmoumed = LFbar + LCOGadapt

<7'-0()Gheadmuunted = LFbar + LFadapt + l-COGhead*4>

Azonban ajanlott figyelembe venni az egész szerelvény lengési nyomatékat a kovetkezd képlet segitségével.

gx ( LCOGbar * Mg, + LCOGadaptmounted * madapt + LCOGheadmounted * Mpeaq )

1000
T = a szerelvény maximalis lengési nyomatéka Nm-ben head = fej
m = témeg kg-ban headmounted = szerelt fej
LF = miikodési hossz mm-ben bar =rud
LCOG = a sulypont pozicidi mm-ben adapt = adapter

Tswingimit = kihajlasi limit

Megjegyzés:

a) Szerszamvaltas kozben a szerszam gyorsulasa tovabbi er6t general. Erésen ajanlott lassitani a szerszamcserét, ha a szerszam sulya vagy nyomatéka kézel van a gép
hatarértékeihez, vagy manudlisan cseréli a szerszamot.

b) LCOG, az LF és a tomegertékek a Termek oldalakon talalhatok. Ha az LCOG,qapt / LCOGg; ismeretien, jo becslés érhetd el, ha az LCOG értéket a megfelel§ %2 LF értekkel
helyettesitik.

Javaslatok a géphez torténd rogzitésre

A Seco elsédleges javaslata a Seco-Capto™ gépoldali csatlakozasok hasznélata a rudak gépekre torténd rogzitéséhez.
A masodik lehetéség a HSK-T/A gépoldali csatlakozasokkal ellatott rudak, mivel mindkét megoldas szamos elénnyel jar:
- Maximalis stabilitas a kupfelilet(i rendszer és a nagyobb hajlitellenallas miatt

- Avagoél magas pozicionalasi pontossaga stb.

A harmadik lehet6ség a hengeres rudak hasznalata soran. A Seco nyomatékosan ajanlja a megjelélt hengeres rogzitéteriilet hasznalatat, biztositva a teljes 4xD rogzitési
hosszusagot, osztott hiivelyek/kiesztergald befogok hasznalataval.

NEM OK

- —
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A QC modularis kés bemutatasa

A QC moduléris kések jovoltabdl a kis alkatrészek megmunkalasara szakosodott cégek
is kihasznalhatjak a nagyobb esztergak altal biztositott alabbi elénydket:

Utmutato

- Rugalmassag és kisebb allasidé a gyors QC moduléris fejcsere jovoltabol.
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- Apreciz QC modularis fellilet kivalo megismételhetéséget nyuijt

— A Jetstream Tooling altal nyujtott preciz hitdanyag-ellatas jobb forgacskezelést és
hosszU josolhatd szerszamélettartamot biztosit

- Ugyanarra a szarra vald tobb fej a nagyobb sokoldalUsageért

Tapasztalja meg ezeket a bevalt megoldasokat minden csuszofejes gépnél, és nézze
meg az ajanlott csatlakozasokat kdzvetlenil a szarak pétalkatrészei alatt a www.
secotools.com weboldalon.

QC szaradapter — JET-HOSE

A 1616 tipusjell szarra csak egy JET-Hose készletet kell csatlakoztatni, az 8sszes tobbi méret minddssze a JET-ADM8-1.0 adaptert igényli.

QC szaradapter - JET-HOSE QC szarak

10001981 JET-ADM8-1.0 NO3..., N05..., N10..., N12...
- A JET-HOSE készlet (JET-AD1/8BSP) tartalmazza N16...

QC szar JET-HOSE KESZLETEK

Aleirasban a ,...BB” a csavaros-csavaros (Bolt-Bolt) csatlakoztatast jelenti, vagyis a tomlé mindkét vége menetes, egyenes feliilettel rendelkezik.

Aleirasban a ,...BS” a csavaros-elfordithaté (Bolt-Swivel) csatlakoztatast jelenti, vagyis a tomlé egyik vége menetes, egyenes feliilettel, a masik vége pedig 90°-os, szabadon
elfordithaté és klonallo tireges csavarral rendelkezik.

Aleirasban az ,...SS” a mindkét végén elfordithatod (Swivel-Swivel) csatlakoztatast jelenti, vagyis a tomlé mindkét vége 90°-os, szabadon elfordithato és kiilonallé ireges
csavarral rendelkezik.

. - Hossz .
QC szar JET-HOSE KESZLETEK mm | hivelyk QC szaradapter

02936673 JET-HOSE100BB 100/ 3.937 N16... az adapter tartozék
02936674 JET-HOSE100BS 100/3.937 N16... az adapter tartozék
02936675 JET-HOSE100SS 100/ 3.937 N16... az adapter tartozék
02639688 JET-HOSE150BB 150/ 5.906 N16... az adapter tartozék
02639668 JET-HOSE150BS 150/ 5.906 N16... az adapter tartozék
02639663 JET-HOSE150SS 150/ 5.906 N16... az adapter tartozék
02639689 JET-HOSE200BB 200/ 7.874 N16... az adapter tartozék
02639682 JET-HOSE200BS 200/7.874 N16... az adapter tartozék
02639664 JET-HOSE200SS 200/ 7.874 N16... az adapter tartozék
02639691 JET-HOSE250BB 250/9.843 N16... az adapter tartozék
02639684 JET-HOSE250BS 250/9.843 N16... az adapter tartozék
02639665 JET-HOSE250SS 250/9.843 N16... az adapter tartozék
02639693 JET-HOSE300BB 300/ 11.811 N16... az adapter tartozék
02639686 JET-HOSE300BS 300/ 11.811 N16... az adapter tartozék
02639667 JET-HOSE300SS 300/ 11.811 N16... az adapter tartozék
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QC modularis kés 0sszeszerelési utasitasok

QC modularis szerszambefog6 dsszeszerelési utasitasok

el
2
T
i
=
S
=
1

O =
DE
»©
2
w2
oo
<9

Szerelje 0ssze a QC kést egyetlen csavarral. A fej és a szar kdzti preciz és biztonsagos kapcsolodas érdekében 4,0 Nm meghuzasi nyomatékot javaslunk (T00-15P40
nyomatékkulcs). Az dsszes kaphatd nyomatékkulcs megtekinthetd a(z) 1031. oldalon.

1. Nyomaték 4,0 Nm

Nagy pontossagu csatlakozas
- Csavarasi tlirés + 5 pm (0.0002 hiivelyk)
— Ismételhet6ségi tlirés + 3 um (0.0001 hiivelyk)

Jetstream Tooling® - Szerelési utasitasok tomlokhoz

A személyi biztonsag miatt a Jetstream Tooling® csak akkor hasznalhaté, ha a gépaitd teljesen zart helyzetben van, az altalanos gépbiztonsagi eljarasoknak megfeleléen.
Ellendrizze, hogy a hiitéfolyadék-tomlé megfeleléen van elhelyezve és teljesen meg van-e hlizva, az 6sszes tomités rogzitve. A nem hasznalt hiitéfuratok legyenek ledugézva.

A toml8k oldalrél és a szar hatulja feldl is felszerelheték. A tdmldcsatlakozasok menete kiildnféle méretliek lehetnek, 1616 szarhoz a 1/8BSP menetet hasznaljuk, kisebb
szarméretekhez pedig M8*1.0 menetet.

Akiegészitéket lasd: 1028. oldal.

1. Hiitéfolyadék toml6
2. Toml6 adapter
3. Réz alatét

4. Zarocsavar

Jetstream Tooling®Duo

Az egyes fejeknél elérhet6 Jetstream Tooling® Duo esetében egy masodik hiitéfolyadék kimenet is talélhaté a hatsé oldalon. A masodik kimenet sziikség esetén lezérhatd, ha
még sokoldallibb megmunkalasra van sziikség vagy korlatozott a hiitéfolyadék mennyisége. A Duo hiit6folyadék kimenet lezarasahoz tavolitsa el a P6SS3X3G csavart, majd
szerelje be tartozék a hosszabb P6SS3X5 csavart. Fontos a megfeleld ragasztd hasznalata is a menet tdmitéséhez (pl. Loctite® 270).

1. Kett6s hités
2. P6SS3X3G
3. P6SS3X5
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Alatétek és alatétcsavarok a DN.1506... és DN.1504... alternativ hasznalatahoz Lapkak
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Késtipus Lapka (ANSI) Alatét Alatét (ANSI) GPN alatét Alatétcsavar | alatétcsavar
o ) i DN..1506 DN..44 DDN150416 DDN434 02570509 C04008-T15P 02440234
D-régzitéses kések, Seco-Capto, GL-fejek
DN..1504 DN..43 DDN150616 DDN444 02570508 C04008-T15P 02440234
DN..1504 DN..43 DDN150616 DDN444 02570508 C04011-T15P 00040421
D-rogzitéses kések, C4-DDxxx-xx-15-04JETI és C6-DDxxx-xx-15-04JETI
DN..1506 DN..44 DDN150416 DDN434 02570509 C04008-T15P 02440234
DN..1504 DN..43 DDN150616 DDN444 02570508 C04011-T15P 00040421
D-rogzitéses colos kések, DDJxx-xx4x és DDJIxx-xx4XJETI
DN..1506 DN..44 DDN150416 DDN434 02570509 C04008-T15P 02440234
. DN..1504 DN..43 DDN150616 DDN444 02570509 C04008-T15P 00040421
D-régzitéses colos kések, DDPxx-xx-4D és DDQxx-xx4D
DN..1506 DN..44 DDN150416 DDN434 02570509 C04008-T15P 02440234
L ) DN..1506 DN..44 PDN150308 PDN422 00039784 L.S0822 00039793
P-régzitéses kések
DN..1504 DN..43 PDN150408 02897106 L.S0822 00039793
o i DN..1504 DN..43 PDN150408 02897106 LS0818 00039791
P-rogzitéses kések, C4, C5, C6-PDxxx-xx-15-04JETL
DN..1506 DN..44 PDN150308 PDN422 00039784 L.S0822 00039793
. DN..1506 DN..44 PDN150308 PDN422 00039784 LS0822 00039793
P-régzitéses rudak, Sxxx-PDxxx15
DN..1504 DN..43 PDN150408 02897106 LS0822 00039793
, DN..1506 DN..44 PDD150312 74011470 WS2325-T25P 02483615
Ekrogzitéses rudak, Axxx-PDxxx15
DN..1504 DN..43 PDD150412 00084514 WS2325-T25P 02483615
Ekrogzités, PDJR4032-15 DN..1506 DN..44 PDN150412 74011060 170.26-655 75009750
DN..1506 DN..44 DSN423 DSN-423 74048118 C04008-T15P 02440234
Colos kések, MDxxx, Axx-MDxxx
DN..1504 DN..43 DSN150412 DSN-433 74072198 C04008-T15P 02440234

101

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PDN150308&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PDN150408&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PDN150408&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PDN150308&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PDN150308&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PDN150408&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PDD150312&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PDD150412&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PDN150412&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN423&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN150412&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02570509
https://www.secotools.com/#article/p_02570508
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02440234
https://www.secotools.com/#article/p_02440234
https://www.secotools.com/#article/p_02570508
https://www.secotools.com/#article/p_02570509
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00040421
https://www.secotools.com/#article/p_02440234
https://www.secotools.com/#article/p_02570508
https://www.secotools.com/#article/p_02570509
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00040421
https://www.secotools.com/#article/p_02440234
https://www.secotools.com/#article/p_02570509
https://www.secotools.com/#article/p_02570509
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00040421
https://www.secotools.com/#article/p_02440234
https://www.secotools.com/#article/p_00039784
https://www.secotools.com/#article/p_02897106
https://www.secotools.com/#?terms=LS0822&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LS0822&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00039793
https://www.secotools.com/#article/p_00039793
https://www.secotools.com/#article/p_02897106
https://www.secotools.com/#article/p_00039784
https://www.secotools.com/#?terms=LS0818&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LS0822&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00039791
https://www.secotools.com/#article/p_00039793
https://www.secotools.com/#article/p_00039784
https://www.secotools.com/#article/p_02897106
https://www.secotools.com/#?terms=LS0822&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LS0822&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00039793
https://www.secotools.com/#article/p_00039793
https://www.secotools.com/#article/p_74011470
https://www.secotools.com/#article/p_00084514
https://www.secotools.com/#?terms=WS2325-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WS2325-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02483615
https://www.secotools.com/#article/p_02483615
https://www.secotools.com/#article/p_74011060
https://www.secotools.com/#?terms=170.26-655&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_75009750
https://www.secotools.com/#article/p_74048118
https://www.secotools.com/#article/p_74072198
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02440234
https://www.secotools.com/#article/p_02440234

Esztergalas termékismertetd -
Termékadatok — Kés tablazatok SECO 3

Alatétek és alatétcsavarok a WN.0804... és WN.0806... alternativ hasznalatahoz Lapkak

Uutmutato

o
2]
»
o
c
©
S
<

esztergalasi

GPN
Késtipus Lapka (ANSI) Alatét Alatét (ANSI) GPN alatét Alatétcsavar | alatétcsavar

WN..0804 WN..43. DWN080416 DWN434 02570511 C04008-T15P 02440234
D-régzitéses szerszambefogok, Seco-Capto JETI, Seco-Capto, JETI
szar szerszambefogok, szar szerszimbefogok és Gl-fejek WN..0806 DN. 44 DWN0S0316  DWN424 02639481  CO4008-T15P 02440234
WN..0804 WN..43. DWN080416 DWN434 02570511 C04008-T15P 02440234
D-régzitéses colos kések
WN..0806 DN..44 DWNO080316 DWN424 02639481 C04008-T15P 02440234
D-rogzitéses furérudak, Axxx-DWxxx-C WN..0804 WN..43. DWD080316 02643406 C04008-T15P 02440234
o ) ) . WN..0804 WN. .43. WAE080412 WAE433 74027939 WS2325-T25P 02483615
P-rogzitéses kések, ékbefogos
WN..0806 DN. .44 WAE080312 WAE423 74037377 WS2325-T25P 02483615
P-rogzitéses kések, Seco-Capto, ékbefogd WN..0804 WN..43. WAI080312 WAI423 74027940 WS2325-T25P 02483615
P-rogzitéses furoérudak, s Axxx-PW...08 WN..0804 WN. .43. WAI080312 WAI423 74027940 WS2325-T25P 02483615
o i WN..0804 WN..43. MWNO080412 IWSN-433 74079689 LD6025-T15P 02483533
M-régzitéses kések, MW...08
WN..0806 DN..44 MWNO080312 IWSN-423 74079690 LD6025-T15P 02483533
. WN..0804 WN. .43. MWNO080412 IWSN-433 74079689 NL46 00018595
M-régzitéses furérudak, Sxx-MW...-4, Sxxx-MW...08, A32-MW...-4
WN..0806 DN. .44 MWNO080312 IWSN-423 74079690 NL46L 00048120
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https://www.secotools.com/#?terms=DWN080416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN080316&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN080416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN080316&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWD080316&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WAE080412&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WAE080312&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WAI080312&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WAI080312&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MWN080412&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MWN080312&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=IWSN-423&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MWN080412&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MWN080312&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=IWSN-423&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02570511
https://www.secotools.com/#article/p_02639481
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02440234
https://www.secotools.com/#article/p_02440234
https://www.secotools.com/#article/p_02570511
https://www.secotools.com/#article/p_02639481
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02440234
https://www.secotools.com/#article/p_02440234
https://www.secotools.com/#article/p_02643406
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02440234
https://www.secotools.com/#article/p_74027939
https://www.secotools.com/#article/p_74037377
https://www.secotools.com/#?terms=WS2325-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WS2325-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02483615
https://www.secotools.com/#article/p_02483615
https://www.secotools.com/#article/p_74027940
https://www.secotools.com/#?terms=WS2325-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02483615
https://www.secotools.com/#article/p_74027940
https://www.secotools.com/#?terms=WS2325-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02483615
https://www.secotools.com/#article/p_74079689
https://www.secotools.com/#article/p_74079690
https://www.secotools.com/#?terms=LD6025-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD6025-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02483533
https://www.secotools.com/#article/p_02483533
https://www.secotools.com/#article/p_74079689
https://www.secotools.com/#article/p_74079690
https://www.secotools.com/#article/p_00018595
https://www.secotools.com/#article/p_00048120

Esztergalas termékismertet6
Termékadatok — Kis atméré

SECO =

Kis atmeérdju kiesztergalas — Bevezetés

A Seco kis atmérgjl furérudak széles skalajat kinalja 5,5 mm/0.216” atmeérdj kis furatok készitéséhez. A lapkak C és T kivitelben rendelhetdk.
Akések acélbol késziiltek és belsé hiitdcsatornaval rendelkeznek.

O.=
D3g
858
CLS
S2E
S35
<9

Beallitasi informaciok
A gépbe valo behelyezés utan a lapka kissé a kozépvonal folé kertil. A szerszam ezen kivitele kompenzalja az elhajlast és javitja a megmunkalasi miveletet.
A szerszam pozicionalasakor a szar sikjat helyezze egy sikba a gépaggyal.

A kiesztergalo rudak hasznalhatok hengeres szerszambefogo persellyel vagy anélkil.
Megtalélja a 1011. oldalon.

Allitsa a gépaggyal
egy sikba
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Esztergalas termékismertet6

Termékadatok — Keményfém lapkak forgacsolasi adatai SECO 2
Forgacsolasi adatok, altalanos e

A www.secotools.com oldal a Forgacsolasi paraméterek részen szamos lehetéséget biztosit a forgacsolasi paraméterek
beallitasahoz és tanulmanyozasahoz, kuléndsen bejelentkezés utan, mivel a lehet6ség ,vendégként” nem oldhatd fel.

esztergalasi
Utmutato

Aforgacsolasi paramétereket akar kozvetlenil a QR-kodot beolvasva is tanulmanyozhatja.

o
2]
»
o
c
©
S
<

Fogasmélység

A maximalis fogasmélység tobb tényez6tdl fiigg. A gép ereje, stabilitdsa, a munkadarab anyaga, a lapka forméja,
mérete, cslicsradiusza, forgacstoréje, minésége és beallitasi szoge.

Kezdje a lapkamérettel, aztan keresse meg a javasolt forgacstorét. Igy kaphatja meg a lehet6 legnagyobb forgacsolasi
mélységet.

Egy okdlszabaly, hogy a minimalis forgacsolasi mélység ne legyen kisebb, mint a csticsradiusz.

Eldtolas

A maximalis el6tolas tobb tényez6tél fiigg. A gép ereje, stabilitdsa, a munkadarab anyaga, a lapka forméja, mérete,
csucsradiusza, forgacstoréje, mindsége és beallitasi szoge.

Masik nagyon fontos tényezé a kivant feliletmindség. A kivalasztott forgacstoréhoz kapcsolodo ajanlasok megtekinté-
sével kezdje. Ezutan nézze meg a fellleti mindség tablazatot, hogy biztos legyen benne, hogy a kivant fellileti mindség
elérhetd.

A maximalis el6tolasi értéknek mindig szdmottevéen kisebbnek kell lennie a cstcsradiusznal.
Atl alacsony el6tolasi sebesség rossz forgacstorést és rovid élettartamot eredményezhet.

Feliileti min6ség

Anagy csUcsradiusz normal esetben jobb feliletmindséget ad.

Ez a tablazat megadja az ajanlott maximalis elméleti el6tolast, amellyel az adott R.-érték elérhetd.

Nagy el6tolasu esztergalaskor mindig Uigyelien a nagy el6tolasu lapkak (Seco Wiper) hasznalatara, hogy a feliletmindség ne valtozzon.
Tovabbi informéciok a(z) 65, 119-121, 132-133. oldalakon.

Megjegyzés: A finomitott R, becslése J-E Stahl munkajén alapszik, mely pontosabb elérejelzést ad a fellileti mindségrél az elGtolas ndvelésekor, mint mas szamitasok.

Adatok az R, egyenlet finomitott becslése szerint

P Csucsradiusz, RE mm / hiivelyk
Feliileti mindség

Ra-érték 0,2/0.008 0,4/0.016 0,8/0.032 1,2/ 0.047 1,6/ 0.063 2,410.094
m

(hm) Elétolas, f mm/ hiivelyk [ford
0,6 0,06 /0.0023 0,08/0.0031 0,12/ 0.0047 0,14/ 0.0055 0,17 /0.007 0,21/0.008
1,6 0,10/0.0039 0,14/ 0.0055 0,20/ 0.008 0,24/ 0.009 0,28/0.011 0,34/0.013
32 0,14/ 0.0055 0,20/ 0.008 0,28/0.011 0,34/0.013 0,39/0.015 0,4870.019
6,3 - 0,27 /0.011 0,39/0.015 0,48/0.019 0,55/0.022 0,68/0.027
8,0 - - 0,4410.017 0,54 /0.021 0,63/0.025 0,77 10.030
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Esztergalas termékismertetd
Termékadatok — Keményfém lapkék forgacsolasi adatai

SECO =

Forgacsolasi paraméterek — Terminologia és képletek

2%
85S
Ford. e 5 :E;
R 1000 ord/ a, = Fogasmélység (mm) EE?S
el D (ford./perc) O
DC = Munkadarab-atmérg (mm)
Vagosebesség 0 D
- De
Vo= ——&
= 1000 (miperc) f = Eldtolas (mmford)
FeI@iIetminjiség 2 h = Forgacsvastagsag (mm)
(szadmtani atlagos R. - 750 (um)
eltérés) a= RE M
durva becslés Allando
k = 1,0 acélok és korrozioallo acélok
R, = Rt 1,4 ontottvas esetén
a= o (m)
3,5
n = Ford. (ford./perc)
Finomitott becslés f
Ra =770 -(1_ 2RE )'RE(me) Pe = Teljesitményfelvétel (kW)
arcsin(L)
2RE I3 rer v '3
Ervényes: Q = Anyageltavolitasi arany (cm®/perc)
R _ Feliileti minéség (um)
f<2+/ap(2RE-ap) < 2RE a (szamtani atlagos eltérés) u
lasd a megjegyzést és a tablazatot az oldalon 104 RE = CsUcsradiusz (mm)
Feliileti min6ség £2.1000
teljes profilmagassag g _\ . 1~ (um) R = Telies profil magassag (um)
becslés t 8-RE
o Ve = Vagosebesség (m/perc)
Teljesitmény f
becslés p= e p (kW)
25
Anyageltavolitasi arany
Q=ve-f-ap (cmé/perc)
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Esztergalas termékismertetd
Termékadatok — Keményfém lapkék forgacsolasi adatai

SECO 2

Forgacsolasi paraméterek, munkadarab anyagok e
A munkadarab anyagok SMG-besorolasa egy specialis anyagszabvanyt is alkalmaz referenciaként, meghatarozott feltételek mellett, amely lehetévé teszi a forgacsolasi .

paraméterek egyszer( és egyértelm(i beallitasat barmely tényleges anyaghoz, a Seco referenciaanyaggal 6sszevetve. Példaként az EN C45E az SMG P4, az EN 42 CrMo 4
pedig az SMG P5 és az SMG H5 kategdriaba is beletartozik az alabbi 1. tablazat szerint, ami jelzi az anyagtulajdonsagok referenciaszintjét is.

O .-

(2]
Dwo
852
225
S 2 E
S e
<L

Egy teljesebb kivonat megtalalhaté az SMG szekcioban, a 1032. oldalon

Tulajdon- Tulajdon-
SMG | Megnevezés sagok Jellemzd SMG | Megnevezés sagok Jellemzo
P4 Gyengén 6tvozétt szerkezeti acélok, 0,25% < C < 0,67% wt 520 <Rp < C 45E H5  Edzett és megeresztett acélok 38<HRC <56 42CrMo4
Gyengén 6tvozott edzett & temperalt acélok 1200 Ry, =660 N/ 50 HRC
mm?
P5  Szerkezeti acélok, 0,25% < C < 0,67% wt 550 <R < 42 CrMo 4
edzett & temperalt acélok 1200 Ry =700 N/
mm?

Kifejezetten a nemesitett EN 42 CrMo 4 anyag tekintetében a végsé R, szakitészilardsag jellemzéen Ry, = 630 N/mm? és R, = 780 N/mm? kétott alakul, ami az SMG P5
referenciaszintet jelenti. Az Edzett és temperalt feltétel esetén a végso szakitészilardsag jellemzéen Ry, = 900 N/mm? és R, = 1100 N/mm? k6zott alakul, igy még az SMG P5
kategoriaba tartozik. Ry, = 1200 N/mm? keménység f6lott ugyanakkor mar SMG H5 a kategéridja.

I T S S ¥ 9%

42 CrMo 4 1.1201 42CD4 708 M40 42 CrMo 4 SCM 440 (H) 4142, 4140 38HM  Lagyitott
P5

42 CrMo 4 1.1201 42CD4 708 M40 42 CrMo 4 SCM 440 (H) 4142, 4140 38HM  Edzett és megeresztett 1000

42 CrMo 4 1.1201 42CD4 708 M40 42CrMo 4 SCM 440 (H) 4142, 4140 38HM  Edzett és megeresztett 45
H5

42 CrMo 4 1.1201 42CD4 708 M40 42CrMo 4 SCM 440 (H) 4142, 4140 38HM  Edzett és megeresztett 50

Az EN 42CrMo4 edzett és temperalt acél segitségével jol bemutathaté az anyagfeltétel szerinti megmunkalhatésag.

Az alabbi grafikonok azt mutatjak, hogyan lehet a névleges anyagfeltételekre vonatkozé sebességi ajanlasokat az R, értékhez (a bal oldali abra az ISO-P-re vonatkozik) és a
HRC értékhez (az ISO-H-ra vonatkozik) igazitani.

Anyagmegmunkalasi tulajdonsagok alapjan javasolt sebesség, acél Anyagmegmunkalasi tulajdonsagok alapjan javasolt sebesség, edzett
acél

1.8 1.8
1.6 \ 1.6
1.4 1.4
\ | nom Ry | hom HRC

12 \1 12 *—“i“ﬂg[—
1.0 1.0 !

;\ ! |
0.8 ! 0.8 I
0.6 | 0.6 |

| ! il
0.4 1 0.4 1

| 1 [
0.2 ] 0.2 1

| \ |
0.0 . . t—r— Rm% 0.0 . +—t 3 HRC%

0% 50% 100% 1 150% 0% 50% 1 100% 150%
(700 MPa) 1000 MPa 45 (50)

Hogy jobban szemléltesstik, miként allithaté be az SMG P5 névleges v, értéke egy pontosabb ajanlott v, értékre, szlikségiink van a végsé szakitoszilardsag Rm-adataira.
Esetlinkben az EN 42 CrMo 4-et hasznaljuk R, = 1000 N/mm2 értékire edzve és temperalva a fenti tablazat szerint (vastag kék nyilak).

Feltételezziik, hogy ugy talaljuk, az SMG P5 névleges v, = 280 m/perc / 918.64 sfm adott termék és megmunkalas mellett.
igy az aktualis ajanlott v, = 280 m/perc x 0,75 = 210 280 miper / v, = 918.64 sfm x 0.75 = 688.98 sfm.
Kovetkezésképpen az SMG H5-ben a névleges v, az edzett EN 42 CrMo 4 hasznalataval HRC 45-nél (kisebb szirke nyilak) kiigazithato.

Tételezz(ik fel, hogy az SMG H5 esetében a névleges v, = 50 m/perc / 164.04 sfm adott terméknél, és a megmunkalas bevonatos keményfém szerszammal torténik, igy az
aktualis javasolt v, = 50 m/perc x 1,2 = 60 m/perc.

Ugyelien arra, hogy PCBN szerszamok hasznélatahoz a forgacsolasi adatok ajanlott értékei a 142 oldalon kezdddnek.
Tovabbi munkadarab anyagok tekintetében részleteket az alabbi oldalakon talél: 1032 a javasolt forgacsolasi paramétereket pedig megtalélja a megfeleld oldalakon.
Aforgacsolasi paraméterek kényelmesebb kezelése érdekében a My pages megfeleld oldalait javasoljuk — Javaslat a www.secotools.com oldalon

Ezek az acélok forgacsolasi adatkompenzaciéi a www.secotools.com webhelyen, a MyPages-ben teljes mértékben implementalva vannak (lasd a QR-kédot a jobb
fels6 sarokban).
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SECO 3 Forgacsolasi paraméterek, ISO lapkak
Forgacsolasi adatok 2
Ol D .G .o
Vagosebesség, v (m/min) §%§
© 2
Az itt ajanlott forgacsolasi sebességeket csak meghatarozott feltételek mellett hasznélja és egy kivalasztott E =]
SMG-hez. <?©
A 1032. oldalon talélhaté tablazat segitségével sorolhatja be a munkadarab anyagat a Seco-anyagcsoportok-
ba.
A tényleges megmunkalasi feltételekhez és az alkalmazasi igényekhez legpontosabban illé paraméterek
megtalalasahoz hasznalja a Seco webhelyén a MyPages, az Ajanlas részt vagy fedezze fel a ww.secotools.
com webhelyet (a QR-kodot megtalalja a jobb felsé sarokban).
KAPR = vagoél szog (°) (a tartétol szamitva)
RE = cslicsradiusz (mm / hiivelyk) a, = forgacsolasi mélység (mm / hivelyk)
f = elétolas (mm/ford / hiivelyk/ford)
Jellegzetes lapka: CCMT09T304-MF2 / CCMT32.51-MF2
Szersz&m élettartama = 15 perc a,=1mm/0.040 Inch Befogd:SCLCL1212M09
TP1501 TP2501 TP3501 CP500 TM1501
f f f f f
0,15 0,2 0,25 0,15 0,2 0,25 0,15 0,2 0,25 0,15 0,2 0,25 0,15 0,2 0,25
0.006 0.008 0.010 0.006 0.008 0.010 0.006 0.008 0.010 0.006 0.008 0.010 0.006 0.008 0.010
Pt 820 750 700 680 640 600 710 640 580 295 265 250 530 490 450
2650 2450 2300 2225 2075 1975 2300 2075 1900 950 870 800 1750 1600 1475
P2 790 730 680 560 580 580 690 620 570 285 260 240 520 475 440
2600 2400 2225 1825 1900 1900 2225 2025 1825 940 850 790 1700 1550 1425
P3 530 530 520 580 600 590 450 420 395 245 225 210 445 410 380
1750 1750 1700 1900 1975 1925 1450 1375 1300 800 740 670 1450 1325 1225
P4 600 560 520 500 470 440 520 470 430 215 195 185 390 360 335
1975 1800 1675 1650 1550 1450 1700 1550 1400 710 640 590 1275 1175 1075
P5 445 445 435 410 425 425 375 355 335 205 190 175 375 345 320
1450 1450 1425 1350 1400 1375 1225 1150 1075 670 610 570 1225 1125 1025
PG 640 600 550 540 500 475 560 500 460 230 210 195 420 385 355
2100 1925 1800 1775 1650 1550 1825 1650 1500 750 690 640 1375 1275 1175
p7 475 475 460 370 400 410 400 375 355 220 200 185 395 365 335
1550 1550 1500 1225 1300 1350 1300 1225 1150 720 660 610 1300 1175 1100
P8 445 445 435 410 425 425 375 355 335 205 190 175 375 345 320
1450 1450 1425 1350 1400 1375 1225 1150 1075 670 610 570 1225 1125 1025
P11 460 460 445 280 310 320 285 295 285 275 235 200 310 295 275
1500 1500 1450 920 1025 1050 940 970 940 900 750 640 1025 950 900
P12 270 270 265 165 180 190 170 175 170 125 115 105 185 175 160
890 890 870 540 610 620 560 570 560 410 375 345 610 560 520
Jellegzetes lapka: CCMT09T304-MF2 /| CCMT32.51-MF2
Szerszam élettartama = 15 perc a,=1mm/0.040 Inch Befog6:SCLCL1212M09
TP1030 TP1020
f f
0,1 0,2 0,25 0,1 0,2 0,25 0,1 0,2 0,25
0.004 0.008 0.01 0.004 0.008 0.01 0.004 0.008 0.01
Pt 560 445 400 350 235 200 600 500 465
1800 1450 1300 1150 750 640 1975 1650 1525
P2 540 430 390 340 230 195 580 490 455
1775 1400 1275 1125 740 620 1900 1600 1475
P3 465 370 335 295 195 165 500 420 390
1525 1225 1075 950 640 540 1650 1375 1275
P4 410 325 295 260 170 145 445 370 345
1350 1075 950 840 560 475 1450 1225 1125
P5 390 310 280 245 165 140 425 355 330
1275 1025 920 800 540 460 1375 1150 1075
PG 440 350 315 280 185 155 475 395 370
1450 1150 1025 900 610 510 1550 1300 1200
p7 415 330 300 260 175 150 450 375 350
1350 1075 970 850 560 475 1450 1225 1125
P8 390 310 280 245 165 140 425 355 330
1275 1025 920 800 540 460 1375 1150 1075
P11 270 190 165 245 170 145 285 280 265
890 620 540 800 560 475 940 920 870
P12 160 110 95 145 100 85 165 165 155
520 360 310 475 330 280 560 540 510
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Forgacsolasi paraméterek, 1SO lapkak SECO =
ISl Jellegzetes lapka: CNMG120408-M3 / CNMG432-M3
%é% Szerszam élettartama = 15 perc a,=2,5mm/0.100 Inch Befogd:DCLNR2525M12-M
[el ek~
T NS f f f f f
<©® 0.2 03 0,4 02 03 0,4 02 03 0,4 02 03 04 02 03 04
0008 0012 0016 0008 0012 0016 0008 0012 0016 0008 0012 0016 0008 0012 0016
o1 780 690 610 690 590 510 590 510 450 580 480 410 465 395 345
2550 2275 1975 2275 1900 1675 1925 1675 1450 1900 1550 1325 1500 1275 1125
Py 760 670 590 680 570 495 560 520 460 570 465 400 450 385 335
2500 2200 1925 2200 1875 1625 1800 1675 1500 1825 1525 1300 1475 1250 1100
- 620 590 510 500 450 400 570 530 465 390 340 300 390 330 290
2025 1900 1675 1650 1475 1300 1875 1700 1525 1275 1100 970 1275 1075 950
- 580 510 450 510 435 375 435 375 330 430 355 300 340 290 255
1875 1675 1450 1675 1400 1225 1425 1225 1075 1400 1150 980 1125 950 840
- 520 495 435 420 380 335 405 375 330 325 285 250 325 280 245
1700 1600 1400 1375 1250 1075 1325 1225 1075 1075 940 820 1075 900 790
- 620 550 480 550 465 405 465 405 355 460 380 325 365 310 275
2025 1775 1575 1800 1500 1300 1525 1300 1175 1500 1225 1050 1200 1025 890
- 550 520 460 445 405 355 390 380 350 345 300 265 345 295 260
1800 1700 1500 1450 1300 1150 1275 1250 1125 1125 980 870 1125 950 840
- 520 495 435 420 380 335 405 375 330 325 285 250 325 280 245
1700 1600 1400 1375 1250 1075 1325 1225 1075 1075 940 820 1075 900 790
P11 540 510 445 435 390 345 300 295 270 275 240 200 265 230 195
1775 1650 1450 1425 1275 1125 980 970 870 900 790 660 870 740 640
b1 315 300 265 255 230 205 175 175 160 165 145 120 155 135 115
1025 980 850 840 750 660 590 570 510 540 460 395 510 445 375
Jellegzetes lapka: CNMG190616-MR7 /| CNMG644-MR7
Szersz&m élettartama = 15 perc a, =6 mm/0.240 Inch Befogd:DCLNR4040R19-M
TPO501 TP1501 TP2501 TP3501 P25 P40
f f f f f f

0,4 0,55 0,7 0,4 0,55 0,7 0,4 0,55 0,7 0,4 0,55 0,7 0,4 0,55 0,7 0,4 0,55 0,7
0016  0.022 0.028 0016 0022 0028 0016 0022 0028 0016 0.022 0028 0016 0022 0028 0016 0022 0.028
590 480 400 490 405 340 435 365 315 390 315 265 335 280 240 235 190 155

P 1900 1550 1300 1600 1300 1125 1400 1175 1025 1275 1025 850 1075 900 790 750 610 510
P2 570 465 385 480 395 335 440 350 285 380 305 255 325 270 235 230 185 155
1875 1500 1250 1550 1275 1075 1425 1125 920 1225 1000 840 1050 890 770 740 590 490
P3 490 375 290 385 310 250 450 355 285 290 245 210 280 235 200 195 155 130
1600 1225 940 1250 1000 820 1450 1150 920 940 790 690 900 750 660 640 510 425
P4 430 355 295 360 295 250 320 270 230 290 230 195 245 205 180 170 140 15
1400 1150 950 1175 970 820 1050 870 750 940 750 620 800 670 570 560 445 375
P5 415 315 245 320 260 210 315 245 195 245 205 175 235 195 170 165 130 110
1350 1025 790 1050 840 690 1025 800 620 790 670 570 770 640 560 540 425 360
P6 465 380 315 390 320 270 345 290 250 310 250 210 265 220 190 185 150 125
1500 1225 1025 1275 1025 890 1125 940 800 1000 800 670 850 720 620 610 475 410
p7 435 335 260 340 275 225 335 275 225 260 215 190 250 210 180 175 140 115
1425 1075 840 1125 890 720 1100 900 740 840 710 610 800 670 590 570 460 375
P8 415 315 245 320 260 210 315 245 195 245 205 175 235 195 170 165 130 110
1350 1025 790 1050 840 690 1025 800 620 790 670 570 770 640 560 540 425 360
P11 425 325 250 330 265 220 260 210 165 190 140 100 185 145 120 100 85 75
1375 1050 800 1075 870 710 840 670 540 620 445 330 610 475 375 330 280 245
P12 250 190 150 195 155 130 155 125 100 110 80 60 110 85 70 60 50 46

820 620 475 640 510 410 490 395 310 360 260 195 360 280 230 195 165 150

Jellegzetes lapka: CNMG120408-MF2 /| CNMG432-MF2

Szerszam élettartama = 15 perc a,=1,5mm/0.060 Inch Befogd:DCLNR2525M12-M
TH1000
f

01 025 0.4
0.004 0010 0016

% 70 55

A 295 230 180
170 125 100

a2 560 #0 330
% 70 55

Hr 295 230 180
170 125 100

He 560 #0 330
215 160 130

afl 710 520 40
200 150 15

Al 660 475 375
170 125 100

il 560 40 330
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Esztergalas termékismertetd
Forgacsolasi paraméterek, ISO lapkak

SECO =

Jellegzetes lapka: CCMT09T308-MF2 / CCMT32.52-MF2

O.=
Szerszam élettartama = 10 perc a,=1mm/0.040 Inch Befogd:C4-SCLCR-13080-09 %é%
o D
f f f f f T NS
0,1 0,2 03 0,1 0,2 03 0,1 0,2 03 0,1 0,2 0,3 0,1 0,2 0,3 <®
0004 0008 0012 0004 0008 0012 0004 0008 0012 0004 0008 0012 0004 0008  0.012
o4 485 415 365 - - - - - - 280 25 195 495 425 375
1575 1350 175 — — = = = = 900 740 640 1600 1375 1225
” 400 380 345 400 335 290 395 335 285 430 335 255 335 355 325
1300 1250 1125 1300 1100 940 1300 1075 940 1400 1075 820 1100 1150 1075
- 325 310 275 325 270 235 320 270 230 350 270 205 270 285 265
1075 1025 900 1050 890 750 1050 890 750 1125 890 660 890 940 850
- 25 235 210 245 205 180 245 205 175 265 205 155 205 215 200
800 770 690 800 670 570 800 670 570 870 670 510 670 710 660
- — — — 175 160 15 200 180 160 200 155 115 135 125 120
— — — 570 520 510 640 590 520 660 510 375 445 410 375
. - - - 145 135 130 165 150 130 165 130 95 115 105 100
- - - 475 445 410 540 490 425 540 410 310 375 345 330
Jellegzetes lapka: CNMG120408-MF4 | CNMG432-MF4
Szerszam élettartama = 10 perc a,=3mm/0.120 Inch Befog6:DCLNR2020X12JETI
TM1501 TM2501 TM3501 CP500 TP25
0.2 03 0,4 0,2 03 0,4 0.2 03 0,4 0,2 03 0,4 0,2 03 0,4
0008 0012 0016 0008 0012 0016 0008 0012 0016 0008 0012 0016 0008 0012 0016
o4 390 330 290 - - - - - - 210 180 160 370 315 275
1275 1075 940 — — — = = — 690 590 520 1200 1025 900
" 370 315 270 315 260 220 310 255 215 285 195 140 320 275 235
1200 1025 870 1025 840 720 1025 820 710 920 620 445 1025 890 750
. 300 255 215 255 210 180 250 205 175 230 155 115 255 220 190
970 820 710 820 670 590 820 670 570 740 510 360 840 720 610
- 225 195 165 190 160 135 190 155 135 175 120 85 195 170 145
740 620 540 620 520 445 620 510 425 570 395 280 640 540 460
- = = = 160 150 140 170 145 125 130 90 65 115 105 100
— — — 520 490 460 560 475 410 425 205 215 375 345 330
. - - - 135 125 120 140 120 105 110 75 55 95 90 85
- - - 445 410 395 460 395 345 360 25 180 310 205 260
Jellegzetes lapka: CCMT09T308-M5 / CCMT32.52-M5
Szerszam élettartama = 15 perc a,=1mm/0.040 Inch Befogd:C4-SCLCL-17090-09
TKO0501 TK1501 TP1501 TP0501
f f f f
0.2 03 0,4 0,2 03 0,4 0,2 03 0,4 0,2 0,3 0,4
0.008 0.012 0.016 0.008 0.012 0.016 0.008 0.012 0.016 0.008 0.012 0.016
600 560 520 530 475 440 455 470 460 485 495 490
1975 1800 1700 1750 1550 1450 1500 1550 1500 1600 1625 1600
465 435 415 455 420 400 395 405 400 420 430 425
1525 1425 1350 1475 1375 1300 1300 1325 1300 1375 1400 1400
395 370 350 385 355 340 335 345 340 355 365 360
1275 1200 1150 1275 175 1100 1100 1125 1125 175 1200 175
375 350 335 365 340 325 320 330 325 340 350 345
1225 1150 1100 1200 1125 1050 1050 1075 1075 1125 1150 1125
225 210 200 220 205 190 190 195 195 200 205 205
720 690 660 710 660 620 620 640 620 660 670 670
375 345 320 325 295 270 280 290 285 300 305 305
1225 1125 1050 1075 970 890 920 950 940 980 1000 980
285 265 255 280 260 25 25 250 25 255 265 260
940 870 840 920 850 800 800 820 800 850 870 850
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Esztergalas termékismertetd
Forgacsolasi paraméterek, 1SO lapkak

Jellegzetes lapka: CNMG120412-MR7 /| CNMG433-MR7
Szerszam élettartama = 15 perc a,=3mm/0.120 Inch

SECO 2

Befogd:A40U-PCLNL12

TK0501 TK1501 TP1501 TP25
f f f f
0,2 0,35 0,5 0,2 0,35 0,5 0,2 0,35 0,5 0,2 0,35 0,5
0.008 0.014 0.020 0.008 0.014 0.020 0.008 0.014 0.020 0.008 0.014 0.020
— — — — — - 520 410 340 345 275 230
— — — — — — 1700 1325 1100 1125 900 750
570 495 455 480 405 355 450 435 405 465 365 305
1825 1625 1475 1575 1300 1175 1475 1425 1300 1500 1200 1000
420 380 355 420 375 345 390 380 350 400 320 265
1375 1250 1150 1350 1225 1125 1275 1225 1150 1300 1025 870
355 320 300 355 315 290 330 320 205 340 270 225
175 1050 980 175 1025 950 1075 1050 970 1125 870 740
340 305 285 340 300 280 315 305 280 325 255 215
1125 1000 940 1100 980 900 1025 1000 920 1050 840 710
205 180 170 200 180 165 185 180 170 — — —
660 590 560 660 590 540 610 590 540 — — —
350 305 280 295 250 220 275 270 250 — — —
1150 1000 920 970 820 720 900 890 800 — — —
260 235 215 260 230 210 240 235 215 — — —
850 770 710 840 750 690 790 750 710 — — —
Jellegzetes lapka: CCGT060204F-AL / CCGT21.51F-AL
Szerszam élettartama = 15 perc a,=1mm/0.040 Inch Befogd:A10L-SCLCR06
0,1 0,15 0,2 0,1 0,15 0,2 0,1 0,15 0,2
0.004 0.006 0.008 0.004 0.006 0.008 0.004 0.006 0.008
P3 = — — 280 25 225 510 460 425
- - - 900 800 740 1675 1500 1375
M3 — — — 235 200 170 205 210 205
— — — 770 660 540 670 690 670
— — — 265 230 205 435 395 365
- — — — 870 750 670 1425 1300 1175
N3 330 290 265 — — — — — —
1075 950 870 — — — — — —
N1 375 335 305 215 190 170 — — —
1225 1075 980 690 620 560 — — —
— — — 27 24 22 — — —
o — — — 90 80 70 — — —
Jellegzetes lapka: CCMT09T304-F1 / CCMT32.51-F1
Szerszam élettartama = 10 perc a,=1mm/0.040 Inch Befog:C4-SCLCR-27050-09JET
152000 CP200 CP500
f ,
0,15 0,2 0,08 0,15 0,2 0,08 0,15 0,2
0.006 0.008 0.003 0.006 0.008 0.003 0.006 0.008
70 60 48 40 36 42 35 32
215 180 160 130 120 140 115 100
55 47 39 32 29 36 30 27
180 150 130 105 95 120 100 90
47 40 33 28 25 31 26 24
155 130 110 90 80 105 85 80
st 130 100 85 70 60 55 — — —
425 310 280 230 195 165 — — —
s12 100 75 65 55 44 41 — — —
330 245 215 180 145 130 — — —
s13 75 60 50 41 34 31 — — —
260 195 160 140 110 100 — — —
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- Esztergalas termékismertetd
SECO 2 -Szierg . .
Forgacsolasi paraméterek, ISO lapkak

Jellegzetes lapka: CNMG120408-MF1 /| CNMP432-MF1

O.=
Szerszam élettartama = 10 perc a,=1,5mm/0.060 Inch Befogd:C6-DCLNR-45065-12JETI2 %é%
o D=
52000 CP200 890 CP500 TH1000 56¢
f f f f f T NS
0,1 0,2 03 0,1 0,2 03 0,1 0,2 03 0,1 0,2 0,3 0,1 0,2 0,3 <®
0004 0008 0012 0004 0008 0012 0004 0008 0012 0004 0008 0012 0004 0008  0.012
- 80 55 43 44 35 31 40 33 28 38 31 27 105 75 55
260 180 140 145 115 100 130 105 90 125 100 85 345 25 180
- 65 46 35 36 29 25 3 2% 23 33 27 23 85 60 45
215 150 115 115 90 80 105 85 75 110 90 75 280 195 150
- 55 39 30 31 2% 21 28 23 20 29 23 20 75 50 39
180 130 100 100 80 70 90 70 60 95 75 65 25 165 130
- 115 80 65 65 50 4 60 47 # - - - 150 105 80
375 260 195 215 165 145 195 155 130 - - - 490 345 260
o 90 65 48 49 39 34 45 36 31 - - - 115 80 65
295 195 155 160 130 110 150 120 100 — — — 375 260 195
- 70 49 37 38 31 26 35 28 2 - - - 90 65 49
230 155 120 125 100 85 115 90 80 - - - 205 215 155
Jellegzetes lapka: CNMG120412-MR4 /| CNMG433-MR4
Szerszam élettartama = 10 perc a,=3mm/0.120 Inch Befog6:C8-DCLNR-55080-12JETI2
752500 883
0.2 03 0,45 0,2 0,3 0,45
0.008 0.012 0.018 0.008 0.012 0.018
- 47 35 2 2 2 18
155 115 80 80 70 60
- 38 29 21 20 17 15
125 90 65 65 55 49
- 3 2% 18 18 15 13
110 80 55 55 49 43
- 70 50 37 36 31 2
230 165 120 120 100 85
- 55 39 28 28 2 20
165 130 90 90 80 65
- 41 31 2 2 19 16
130 100 70 70 60 50

M
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Esztergalas termékismertetd

Forgacsolasi paraméterek, vasuti kerekek SECO =
PO Jellegzetes lapka: LNMX191940-MR / LNMX191940-MR
%é% Szerszam élettartama = 60 perc a,=3mm/0.120 Inch Befogd:CT-PLANL3223-19
E N5 f (mmlr) (in/rev) f (mmlr) (in/rev) f (mmlr) (in/rev)
<® 0,5 0,9 13 0,5 0,9 13 0,5 0,9 13
0.024 0.035 0.051 0.024 0.035 0.051 0.024 0.035 0.051
Py 290 190 135 250 165 125 195 140 110
840 620 445 720 540 410 570 460 360
Jellegzetes lapka: RCMX250700-R3 / RCMX250700-R3
Szerszam élettartama = 60 perc a, =5mm/0.200 Inch Befog6:PRDCN4040S25
TPO501 TP1501
0,6 1 1,4 0,6 1 1,4
0.023 0.039 0.055 0.023 0.039 0.055
Py 315 220 165 275 195 145
1050 740 540 920 640 475
Jellegzetes lapka: RCMX250700-RR93 / RCMX250700-RR93
Szerszam élettartama = 45 perc a,=3mm/0.120 Inch Befogd:PRDCN4040S25

TP0501 TP1501 TP2501 TP25

f (mml/r) (in/rev) f (mml/r) (in/rev) f (mmlr) (in/rev) f (mmlr) (in/rev)

0,6 0,9 1,2 0,6 0,9 1,2 0,6 0,9 1,2 0,6 0,9
0.023 0.035 0.047 0.023 0.035 0.047 0.023 0.035 0.047 0.023 0.035 0.047
p7 380 315 250 300 245 205 280 250 210 190 165 145
1250 1025 820 1000 820 670 940 820 690 640 540 475

Jellegzetes lapka: SNMM250724-R7 | SNMM856-R7

Szerszam élettartama = 45 perc a, =6 mm/0.240 Inch Befogd:PSBNR4040S25
TP0501 TP2501 TP3501 TP25 TP40
f (mmir) (infrev) f (mmir) (infrev) f (mmir) (infrev) f (mmir) (inrev) f (mmir) (inrev)
0,6 0,9 1,2 0,6 0,9 1,2 0,6 0,9 1,2 0,6 0,9 1,2 0,6 0,9 1,2
0.020 0.035 0.047 0.020 0.035 0.047 0.020 0.035 0.047 0.020 0.035 0.047 0.020 0.035 0.047
P4 225 155 115 200 155 125 185 130 100 160 120 100 105 75 55
850 510 375 740 510 410 690 425 330 570 395 330 395 245 180
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- Esztergalas termékismertetd
SECO = Termékadatok — Lapkak csomagolasa

Lapkacimke és -csomagolas

O.=
D& o
Alapkaknak illeszkedniiik kell a kés lapkatilékébe, a lapkadobozok hatuljan pedig a lapkakddnak ISO és ANSI I ] I I I g 3 ‘gg
szabvany szerint is szerepelnie kell. A raktarozas egyszer(sitése érdekében ezek a kodok a doboz egyik révid o WNMG060408-M3, TPO501 S % E
oldalan is szerepelnek. I~ Sa>
. S - . . LAt At e A z WNMG 332-M3 <?
Ahatoldalon megtalalhaté az egyedi tételszam és a termék vonalkodkent is elérheté termékszama, lasd jobbra. £ 1111111 001 / 015
Az altalanos lapkadoboz el6lapjan balra a secolor-kod talalhaté (a(z) 32. oldal részleteket is kozol), majd két s
wie Low sis . P o . . . P . a 02707353
kiilonbdz6 munkaanyag-kategoriahoz tartozo, elsédlegesként javasolt altalanos forgacsolasi paraméterek
kévetkeznek SMG besorolas szerint, metrikus és angolszasz rendszerben. i i i i i i
Megjegyezziik, hogy a sarokban lathatd QR-kod kozvetlenil az aktulis termékek forgacsolasi paramétereit
tartalmazd oldalt nyitja meg a www.secotools.com cimen, ahol pontosabb javasolt forgacsolasi adatok is talalhatok
az adott alkalmazéashoz tartozd értékekkel.
Ha nincs hozzaférése szamitégéphez, toltse le a Seco Assistant alkalmazast a Google Playstore vagy az Apple App e
Store alkalmazasaruhazbol. Ezutan a vonalkddot vagy QR-kddot beolvasva azonnal hozzaférhet a termék- - i
informaciokhoz és még sok mas funkciohoz. o e S
P4 P5

1
0.0048 | 0.0048 infrev

510 365 m/min
1675 | 1250 stimin
)

T ==x="T

[©)
a[13 13 mm
085 | 005 in
012 |02

v,

—
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Esztergalas termékismertet6
Termékadatok — Keményfém lapkak, forgacstords

SECO 2

Forgacstord-valaszték, pozitiv lapkakhoz

O =
DB

0 © E

2 g =8 -AL 7 Forgéacstord pozitiv lapkakhoz. Aluminiumétvozetek megmunkalaséara szolgal. A er6sen polirozott homlokfelilet és a nagyon nagy

% x E élsszdg rendkivl konny(i vagast biztosit.
g 3 > 74 Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,15-0,60 mm/ford, a, = 0,5-4,0 mm. (f= 0.006-0.024 hivelyk/ford, a, = 0.020~0.160

hivelyk).
-FF1 Forgécstord pozitiv lapkakhoz. Az acél és korrdzidalld acél alkatrészek esztergalasakor nagyon finom feliilet eléréséhez hasznélhaté.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,05-0,30 mm/ford, a, = 0,2-2,0 mm. (f= 0.002-0.012 hiivelyk/ford, a, = 0.008-0.080
hiivelyk).

4

-F1 772  Forgacstord pozitiv lapkakhoz. A pozitiv geometria éles vagoéllel konnyi vagasi tulajdonsagokat biztosit. Alkalmas nagy elétolashoz
lI preciziés kovacsolt és dntvény simitd fogasmélységénél.
W7  Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,1-0,5 mm/ford, a, = 0,2-3,0 mm. (f= 0.004-0.020 hiivelyk/ford, a, = 0.008-0.012 hiivelyk).

Megmunkalas automata gépekben: f = 0,08-0,25 mm/ford, a, = 1-3 mm. (f= 0.003-0.0610hdvelyk/ford, a, = 0.040-0.120 hivelyk).

-MF2 Sokoldalli simit6 és eld-simit6 forgacstoré konnyi forgacsolasi mivelethez pozitiv lapkakkal. Alkalmas acél és korrézidallo acél
simitd alkalmazasok széles koréhez, beleértve a farast is.
7z  Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,08-0,50 mm/ford, a, = 0,15-3,00 mm. (f= 0.003-0.020 hiivelyk/ford, a, = 0.006-0.120
hiivelyk).
-M3 77  Amegbizhato el6-simitd és kdzepes nagyold forgacstord biztonsagos forgacsaramlast biztosit. Alkalmas acel és korrozioallo acél

.I koézepes alkalmazasok széles kdréhez, beleértve a furast is.
vz,  Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,12-0,60 mm/ford, a, = 0,2-4,0 mm. (f= 0.005-0.024 hiivelyk/ford, a, = 0.008-0.160
hiivelyk).

77  Rendkivil megbizhato forgacstérd pozitiv lapkakhoz. Acélok, korr6ziallo acélok és Gntvények kdzepes nagyold- és nagyold
I megmunkalasahoz ajanlott. A nagy élszilardsagot viszonylag alacsony forgacsoléerékkel 6tvozi. Biztonsagos mikédés megszakitott
74 s durva feliiletdi alkatrészek nagyolasara beleértve a flrast is.
Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,15-0,60 mm/ford, a, = 1-5 mm. (f = 0.006-0.024 hiivelyk/ford, a, = 0.040~0.200 hiivelyk).

‘

7 A nagy kor lapkakhoz valo forgacstorék nehezen megmunkalhaté anyagok simitasara és kdzepes megmunkalasara szolgéalnak az
| l acéltol a szuperdtvozetekig, olyan nagy alkatrészekben is, mint a vasiti kerekek a tovabbfejlesztett nehéz gépi anyagokhoz a jobb
% forgacstorés és fellileti minéség érdekében.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,5-1,2 mm/ford, a, = 1,5-5,0 mm. (= 0.020~0.047 hiivelyk/ford, a, = 0.060~0.200 hiivelyk).

A

-RR93 7 Anagy kor lapkakhoz val6 forgacstéré kozepes és nagyolé megmunkalashoz a vasuti kerekeknél, nagy alkatrészekhez.

|l Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,6-1,5 mm/ford, a, = 3,0-10,0 mm. (f= 0.024-0.060 hivelyk/ford, a, = 0.120~0.400 hiivelyk).

A

-RR94 Forgécstord nagyméretii lapkakhoz, vasuti kerekek nagyolasahoz.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,6-1,5 mm/ford, a, = 3,0-10,0 mm. (f= 0.024-0.060 hiivelyk/ford, a, = 0.120~0.400 hiivelyk).

7

-RR96 Forgacstord nagy lapkakhoz acél megmunkalasahoz, nagy forgacsolasi mélységgel és nagy elétolasi sebességgel.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,6-2,2 mm/ford, a, = 3,0-24,0 mm. (f= 0.024-0.085 hiivelyk/ford, a, = 0.120~0.945 hiivelyk).

-RR97 Forgécstord nagy lapkakhoz acél megmunkalasahoz, nagy forgacsolasi mélységgel és nagy el6tolasi sebességgel.
Az -RR97 geometria er6sebb, mint az -RR96.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,8-2,2 mm/ford, a, = 3,0-24,0 mm. (f= 0.032-0.085 hiivelyk/ford, a, = 0.120~0.945 hiivelyk).

Forgacstord pozitiv lapkakhoz. Biztositja a sima és konny( forgacsaramlast simitasnal és kozepes nagyolasnal acélban és
korr6zidallé acélban. Kivaléan alkalmas karcsu alkatrészekhez.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,05-0,40 mm/ford, a= 0,5-4,0 mm. (f=0.002-0.016 hdvelyk/ford, a= 0.020-0.160
hivelyk).
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Forgacstordé-valaszték, negativ lapkakhoz

-FF1

%

a
L N

©
)
)

FF2

N\

-MF1
MF1

==
< 72\ '

N
l N ¢
‘\f\l/
NN

Y

-MF2

-MF3
MF3

D

\

NN

-MF4
MF4

NN

-MF5

N

N

N1

rv%
@)/a

Esztergalas termékismertetd
Termékadatok — Keményfém lapkak, forgacstords

Forgécstord negativ lapkakhoz. Az acél és korrozioallo acél alkatrészek esztergalasakor nagyon finom felilet eléréséhez
hasznélhatd.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,08-0,30 mm/ford, a, = 0,2-3,0 mm. (f=0.003-0.012 hiivelyk/ford, a, = 0.008-0.120
hiivelyk).

Forgacstord negativ lapkakhoz. Finom- és el8-simitashoz acélokhoz és korrozidallé acélokhoz. A pozitiv, szoros forgacshorony
kénny( forgacsolast és kivald forgacsképzddést biztosit.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,08-0,30 mm/ford, a= 0,2-1,5 mm. (f= 0.003-0.012 hivelyk/ford, a= 0.008-0.060
hiivelyk).

Korrézioallo acélhoz, szuperdtvozetekhez és titandtvozetekhez tervezett forgacstore. A ..GG tipust lapkanak egy éles, precizen
készorilt éle van. Az ..MG tipusu lapkanak egy enyhén honolt vagoéle van a nagyobb szilardsagért. A MF1 el6-simit6 és simito
miveletek soran hasznélhatd.

Ajénlott megmunkalasi tartomany: f = 0,08-0,30 mm/ford, a, = 0,2-3,5 mm. (f= 0.003-0.012 hiivelyk/ford, a, = 0.008-0.140
hiivelyk).

Els6 valasztas a negativlapkakkal végzett simitashoz. Alkalmas forgacstorésre 0,25 mm fogasmélységig, feltéve, hogy az
elétolas meghaladja a 0,25 mm/ford értéket. J6 teljesitmény kdzepes nagyolashoz.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,10-0,40 mm/ford, a, =0,2-3,0 mm. (f=0.004-0.016 hiivelyk/ford, a,=0.008-0.120
hiivelyk).

Forgacstord pozitiv vagasi délésszoggel kézepesen nehéz korrézioallo acélhoz. Az MF3 viszonylag puha, ,ragados” acél és
nehezen megmunkalhatd korrézidalléacél konny(l nagyolasara is alkalmas, ha a fogasmélység korlatozott. Az MF3 ontéttvas
simitasara is hasznalhato.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,2-0,4 mm/ford, a, = 1-4 mm. (f= 0.008-0.016 hiivelyk/ford, a, = 0.040~0.160 hivelyk).

Forgacstord kdzepes és kdzepes-simitd megmunkalasra korrdzioalld acélhoz, nagyon nyitott és erésen pozitiv geometriaval.
Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,15-0,50 mm/ford, a= 0,5-4,0 mm. (f=0.006-0.020 hiivelyk/ford, a= 0.020-0.160
hiivelyk).

A forgacstord kdzepes-simitd megmunkalasra acélhoz és korrézioallé acélhoz, nagy elétolassal. Nagyon kdnnyi vagas és nyitott
geometria.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,2-0,8 mm/ford, a= 0,2-2,7 mm. (f=0.008-0.032 hiivelyk/ford, a= 0.008-0.100
hiivelyk).

Szuperdtvozetekhez és titandtvozetekhez tervezett forgacstord. Pozitiv vagasi d6lésszoggel rendelkezik, amelyet enyhén
hénoltak az élszilardsag ndvelése érdekében. Rendelhetd tokéletesen éles éllel is (..GG tipusu lapka). Az M1 kdnny(i nagyolasra
és el6-simitasra szolgal.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,2-0,4 mm/ford, a, = 1,5-5,0 mm. (f = 0.008-0.016 hivelyk/ford, a, = 0.060~0.200
hiivelyk).

Els6 valasztas kdzépnagyold megmunkalashoz és egyben a legsokoldalibb Seco forgacstord. A legtdbb esetben ez az egyetlen
forgacstord, amelyre szikség van. A legjobb élettartamot és a legjobb forgacstorést kinalja a forgacsolasi adatok és a
munkadarab anyagok széles kérében. Alkalmas precizios kovacsolt és ontétt munkadarabokhoz (NNS vagy Near Net Shape
munkadarabokhoz), mind a forgacsszabalyozas, mind az élszilardsag tekintetében.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,15-0,50 mm/ford, a, = 0,5-5,0 mm. (f= 0.006-0.020 hiivelyk/ford, a,, = 0.020~0.200
hiivelyk).

Forgacstord ontottvashoz. A pozitiv élszog és a keskeny vagéél alacsony forgacsolasi erét biztosit.

Els6dleges valasztas a nagy sebességli ontottvas megmunkalasra.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,1-0,7 mm/ford, a= 0,2-5,0 mm. (f= 0.004-0.028 hiivelyk/ford, a= 0.008-0.200
hiivelyk).

A valasztas a nagyolashoz kétoldalas lapkak segitségével. Acél, korrézioalld acél és ontottvas igényes, nagy elbtolasi sebességii
miveletekhez készilt. A nagy élszilardsagot viszonylag alacsony forgacsoloerékkel 6tvozi.
Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,3-0,7 mm/ford,a, = 1,5-7,0 mm. (f= 0.012-0.028 hiivelyk/ford,a,, = 0.060-0.280 hiivelyk).

Erds kétoldalas forgacstord, elé-nagyolasra és nagyolasra acélhoz. A kiegyensulyozott kialakités, a kivald forgacskezelés és a
viszonylag alacsony forgacsolasi erék dsszessége megbizhaté forgacsolasi miikédést garantal folyamatos és megszakitott
forgacsolas esetén is. Kivaléan alkalmas ferrites és martenzites korrézidallo acélok megmunkalasara is.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,2-0,8 mm/ford, a= 1,0-7,0 mm. (f= 0.008-0.031 hiivelyk/ford, a= 0.040-0.275
hiivelyk).
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Forgacstord-valaszték, negativ lapkakhoz

O =
DB
0 © E
2 g =8 -MR3 DN %, Forgacstord pozitiv élszdggel csokkenti a vagoerdt, ami nagyon nagy élerdsséget biztosit. Szuperdtvozetek, titan 6tvozetek,
‘T‘g x E MR3 korrdzitalld acélok és edzett acélok kdzepes nagyold és nagyold megmunkalasahoz lett kifejlesztve.
g 3 > % Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,2-0,6 mm/ford, a, = 1,5-7,0 mm. (f= 0.008-0.024 hivelyk/ford, a, = 0.060~0.280

hiivelyk).

-MR4 Az MR4 negativ T-felllettel rendelkezik, ami rendkivil nagy élszilardségot biztosit. A forgacstoré a szuperdtvozetek és
MR4 . titandtvozetek nehezebb megmunkalasi alkalmazasaihoz késziilt, példaul megszakitott vagasokhoz és nyers fellilet megmunka-
7 lasi alkatrészekhez.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,15-0,50 mm/ford, a, = 1,5-7,0 mm. (f= 0.006-0.020 hivelyk/ford, a, = 0.060~0.280

N\

hiivelyk).
-MR6 7 Forgécstord kdzepes és kdzepes nagyold megmunkalashoz acélban. Nagyon kénnyi vagas és nyitott geometria. Kétoldalas és
B egyoldalas.
4 Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,25-0,80 mm/ford, a, = 0,9-5,0 mm. (f= 0.010-0.032 hivelyk/ford, a, = 0.035-0.200
hivelyk).

-MR7 % Alegerbsebb forgacstord kétoldalas lapkakhoz. Az MR7 nagy elétolasi sebességekhez és vagasmélységekhez alkalmas,
{ . amelyek altalaban egyoldalas lapkat igényelnek. A forgacstord széles negativ T feliilettel rendelkezik, ami nagy élszilardsagot

biztosit.
- .

N

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,35-0,90 mm/ford, a= 1,5-7,0 mm. (f= 0.014-0.035 hiivelyk/ford, a= 0.060-0.280
hiivelyk).

Alegerdsebb forgacstoré ontottvashoz. A negativ élletdrések miatt kivaloan alkalmas nagy elétolasu megszakitott forgacso-
lashoz és nagyon megbizhatd az dntéttvasakkal végzett munka soran.
Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,2-1,0 mm/forda,, = 1,0-12mm. (f= 0.008-0.040 hiivelyk/ford, a, = 0.040~0.470 hiivelyk).

-R4 7 Forgécstord egyoldalas lapkéakhoz. Pozitiv vagééllel rendelkezik, amely alacsony forgacsolasi erét biztosit.
. Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,2-0,6 mm/ford, a, = 2-10 mm. (f = 0.008-0.024 hiivelyk/ford, a, = 0.080~0.400 hiivelyk).
%,
-R5 % Forgécstord egyoldalas lapkékhoz. Acél kdzepes nagyolasahoz ajanlott.
l Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,3-1,0 mm/ford, a, = 2-12 mm. (f = 0.012-0.040 hiivelyk/ford, a, = 0.080-0.475 hiivelyk).
-56 % Forgacstord konnyen vago geometridval egyoldalas lapkéakhoz. Korrézioalld acél megmunkalasi alkalmazésokhoz.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,4-0,8 mm/ford, a, = 2-12 mm. (f= 0.016-0.032 hiivelyk/ford, a, = 0.080-0.470 hiivelyk).

RS,
R56 )

-57 F7 % Flo’rgécstéré egyol@a’lals nagyo!é lapkakhoz. Ajanlott acél nagyolasi miveleteihez nagy elétolés mellett és nagy fogasmélységgel.
-R57 / / |.| Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,45-1,10 mm/ford, a, = 2-12 mm. (f= 0.018-0.042 hiivelyk/ford, a, = 0.080-0.470
= W hivelyk).

-R6 A % Forgécstord egyoldalas lapkékhoz. Korr6zidall acél kbzepes nagyolaséhoz ajénlott.
RG’ g@g I Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,25-0,70 mm/ford, a, = 2-10 mm. (f= 0.010-0.028 hiivelyk/ford, a, = 0.080~0.400
R56 DA 7 hiivelyk).
-R68 Y Forgacstord egyoldalas lapkakhoz. Acél durva nagyolasahoz ajanlott.
Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,4-1,4 mm/ford, a, = 4-14 mm. (f= 0.016-0.055 hiivelyk/ford, a, = 0.160-0.550 hiivelyk).
-R7 Y Er6s, de kdnnyen véago forgacstord egyoldalas lapkakhoz. Az R7 kivaléan alkalmas korr6zidallo és kdzonséges szénacél
megszakitott megmunkalasara.
Y, Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,4-1,6 mm/ford, a, = 3-18 mm. (f= 0.016-0.063 hiivelyk/ford, a, = 0.120~0.700 hiivelyk).
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Nagyon erds forgacstoré egyoldalas lapkakhoz. Az R8 az ausztenites korrézidalloacél éntvényeinek és kovécsolt alkatrészek
megmunkaldsahoz nagy el6tolasi sebességet biztosit.
Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,35-0,80 mm/ford, a, = 2-12 mm. (f = 0.014-0.032 hivelyk/ford, a, = 0.080~0.470

hiivelyk).

Egy nagyon kénnyen vagé forgacstord egyoldalas lapkakhoz. Korrézioallo acél és acél nagyolasahoz ajanlott.
Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,3-1,0 mm/ford, a, = 2-12 mm. (f = 0.012-0.040 hiivelyk/ford, a, = 0.080-0.470 hivelyk).

Rendkiviil erds forgacstord egyoldalas negativ lapkakhoz, nagy elétolasi sebességekhez. Alkalmas nehéz dntvényekhez és
kovécsolt anyagokhoz, valamint ausztenites korrozidallé acélhoz.
Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,5-1,2 mm/ford, a= 2,5-15,0 mm. (f= 0.020-0.047 hiivelyk/ford, a= 0.100-0.590

hiivelyk).

Nehéz nagyolo forgacstord negativ egyoldalas lapkakhoz a magas paraméterekhez és forgacstéréshez minden anyaghoz.
Ajanlott megmunkalasi tartomany az LNMX50-hez: f = 1,5-2,6 mm/ford, a, = 12-36 mm. (f= 0.060-0.100 hivelyk/ford, a, =

0.470-1.415 hivelyk).

Forgacstord negativ lapkakhoz. Pozitiv homlokszog éles éllel. Alacsony vagderd. Karcsu alkatrészekhez alkalmas.
Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,2-0,4 mm/ford, a= 1,0-6,0 mm. (f= 0.008-0.016 hiivelyk/ford, a= 0.040-0.240

hiivelyk).
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SECO 2
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-M5 — Nagyolashoz
Aforgacstoré gy lett kialakitva, hogy jo forgacskezelést és tovabbi funkcionalis

4‘ o, elényoket biztositson a tervezett anyagok, alkalmazasok és alkatrészek

N tekintetében.
i §\ _— Kovetkezésképpen egy adott lapka szamos jellemzéje kulonbozik, hogy

alkalmazkodjanak ezekhez az igényekhez, példaul amint az a rajzokon lathat.

30 ‘
.
20¢
0,32 —
M
-MF2, -M3, -M5

Minden lapka és forgacstoré kombinaciéhoz egy ajanlott hasznalhatosagi tartomany
tartozik, amely a lapka kialakitasatol és a megmunkalasi feltételektdl, példaul az
alkatrésztél és az fogasok szamatol is fligg.

Dolgoz6 tartomany a(f)

Ha a www.secotools.com webhelyre vagy a Mypages részre bejelentkezve a
4 Specidlis forgacsolasi adatok részben specifikus forgacsolasi adatgrafikonokat talal
az altalanos esztergalapkakhoz.
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Nagy el6tolasu wiper lapkak 2o

Szabvanyos lapka geometria High Feed Wiper lapka geometria
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Gyakran felmertil a kérdés, hogy a nagy elétolasu wiper miként képes jelentdsen jobb feliiletet létrehozni azonos el6tolas mellett, mint egy normal lapka.
Kozelebbrél szemiigyre véve a lapkaél kialakitasat, eltekintve attol, hogy példaul bevonatos keményfém vagy PCBN az adott lapka, vannak hasonlésagok.
Az alabbi abrak az Ra-értéket mutatjak az el6tolas fliggvényében a normél sarokradiuszi és a nagy elétolast wiper lapkaknal.

A forgacstoré kialakitasatdl és a munkadarab anyagatol fliggetlenil talalhatok megoldasok az adott igényre.

M3 = normal -M3 - W-M3 = wiper -M3

R, 10 i A diagram azt mutatja, milyen kivalo feliiletmin6ség érheté el egy hagyomanyos
(um) //‘ lapkéhoz képest a Seco nagy elétolasu W-M3 wiper lapkajaval.
8 M3 el CNMG120408W-M3, TP2501, a, = 1 mm, forgacsolasi sebesseég az elbtolashoz és a
/" munkadarab anyagahoz bedllitva: (acél) SMG P4.
/" Lehet8sége van az egyes termékek és alkalmazasok ugyanazon feliiletminéséggel
6 F valé 6sszehasonlitasara a Specidlis forgacsolasi anyagok részen, ha bejelentkezett a
.~ www.secotools.com oldalra.
+~
4 ,//
v//
0 .~ W-M3
. — '
o= —_—
0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,
Elétolas (mm/ford)
MF4 = normal -MF4 — W-MF4 = wiper -MF4
R. 6 A diagram azt mutatja, milyen kivalo fellletmin6ség érhet6 el egy hagyomanyos
(um) MFa lapkahoz képest a Seco nagy el6tolasu W-MF4 wiper lapkajaval korréziéallo acélnal.
5 ‘// CNMG120408W-MF4, TM2501, a, = 1 mm, vagosebesség-élettartam az el6tolashoz
// és az SMG M2 (korrézioallo acél) anyagesoporthoz bedllitva.
//
4 /
/
//
3 7
/|
/
2 7 W-MF
v "
/
1 7
, e "]

o1 02 03 04 05 06 07 0,8

Elétolas (mm/ford)
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SECO 2

77  Sokoldall forgacstord pozitiv lapkakhoz. Acél, korrozidallo acél és ontttvas simitasara, jo felliletminéséget biztositva. Alkalmas nagy

el6tolashoz kis fogasmélységeknél.

%,  Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,05-0,50 mm/ford, a, = 0,25-3,00 mm. (f= 0.002-0.020 hiivelyk/ford, a, = 0.010-0.120
hivelyk).
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W-FF2 Forgécstord nagy el6tolasu simitashoz acél és korr6zidalld acél megmunkalasahoz. Széles forgacsszabalyozasi tartomany a
megmunkalasban, és kivalo felileti minéséget biztosit.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,1-0,5 mm/ford, a, = 0,2-1,5 mm. (f= 0.004-0.020 hiivelyk/ford, a, = 0.008-0.060 hiivelyk).

W-MF2 Els6 valasztés a pozitiv és negativ lapkakkal végzett simitashoz. A forgacstord alkalmas acél, korroziéalléacél és ontottvas
megmunkal&sara nagy el6tolasi sebesség mellett, jo feliileti megmunkalast biztositva.
Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,05-0,60 mm/ford, a,= 0,5-4,0 mm. (f= 0.002-0.024 hiivelyk/ford, a,= 0.020-0.160

hivelyk).

2

E F

7/

W-MF4 Kénnyen vago forgacstord nagy el6tolasi megmunkalasahoz korrdzidalld acélban. Jo feliileti mindséget biztosit a megmunkalasi
miiveleteknél és High Feed Wiper termelékeny kézepes nagyolé megmunkalasnal.
Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,05-0,90 mm/ford, a,=0,2-6,0 mm. (f=0.002-0.035 hiivelyk/ford, a, = 0.008-0.240

hiivelyk).

MF4

NN

W-MF5 A forgacstord kozepes-simitd megmunkalasra acélhoz, nagy el6tolassal. A geometria nagyon nyitott és ersen pozitiv, és wiper
radiusszal rendelkezik.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,2-0,8 mm/ford, a, = 0,2-2,7 mm. (f= 0.008-0.032 hiivelyk/ford, a, = 0.008-0.105 hiivelyk).

N

N

A

W-M3 77 ~ Sokoldall forgacstdrd pozitiv és negativ lapkakkal egyarant nagy eldtolasu simitashoz és kizepes nagyolashoz acel, kor-
rézidalldacél és dntéttvas megmunkalasahoz.
77,  Széles alkalmazasi teriileten mikadik. Nagy el6tolasnal is jo felliletminéséget biztosit.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,2-0,9 mm/ford, a, = 0,5-6,0 mm. (f= 0.008-0.035 hiivelyk/ford, a, = 0.020~0.240 hiivelyk).

=

W-Mé6 Erds kétoldalas forgacstérd, nagy el6tolassal eld-nagyolasra és nagyolasra acélhoz. A kiegyensulyozott kialakités, a kivald
forgacskezelés és a viszonylag alacsony forgacsolasi erék dsszessége megbizhato forgacsolasi miikodést garantal folyamatos és
megszakitott forgacsolas esetén is.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,3-1,0 mm/ford, a, = 1,0-7,0 mm. ( f = 0.012-0.040 hiivelyk/ford, a, = 0.040-0.275 hivelyk).

%

W-R4 Forgacstord egyoldalas lapkakhoz acél, korrézidallo acél és dntéttvas nagy eldtolast kézépnagyolasahoz és nagyolasahoz. Nagy
el6tolasnal is jo felliletminéséget biztosit.
Alacsony forgacsolé erék.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,3-1,0 mm/ford, a, = 2,0-7,5 mm. (f= 0.012-0.040 hivelyk/ford, a, = 0.080~0.295 hiivelyk).

W-R7 Egy nagyon kdnnyen vago forgacstord egyoldalas lapkakhoz. A legmagasabb elétolasokhoz acél, korrézidalloacél és ontottvas
kézepes nagyolasakor és nagyolasakor. Nagy elétolasnal is jo felliletmindséget biztosit.

Ajanlott megmunkalasi tartomany: f = 0,4-1,2 mm/ford, a, = 2,0-9,5 mm. (f= 0.016-0.048 hiivelyk/ford, a, = 0.080~0.375 hiivelyk).

Wiper geometriak PCBN lapkakon. Kilénbéz6 lapka tipusokban kaphaté témdr vagy forrasztott formatumban. Perlites sziirkedntvény
-WZN és edzett acél megmunkalasara fejlesztették ki. Nagy elétolasnal is jo felliletminéséget biztosit.
-Wzp
-WS

-WL

120

www.secotools.com



- Esztergalas termékismertetd
SECO , L mSZiergd smert
Termékadatok — Keményfém lapkak nagy elétolasu wiper

Mveleti iranyelvek

C és W alaku, nagy el6tolasu wiper lapkak

Utmutato

Altalanos ISO
esztergalasi

— A kedvezd felliletminéség elvész, ha a vagoél beallitasi szdge eltér a 95°-t4l.

- Max megengedett eltérés: +2°.

- Visszaesztergalas NEM javasolt. ..t 9

A C tipusu nagy el6tolast lapkakon a wiper geometria a 100°-0s sarkon is megtalalhaté, kivéve a PCBN lapkakat.
W-R4 vagy W-R7 forgacstdré hasznalatakor hasznaljon P vagy M tipust befogéval rendelkezd kést.

D és T alaku, nagy el6tolast wiper lapkak

— Akedvezd feliiletminéség elvész, ha a vagoél bedllitasi szoge eltér a 93°-tl.
— Max megengedett eltérés: +2°.

- Visszaesztergalas NEM javasolt.

-
93°
S alakil, nagy el6tolasu wiper lapkak
Az S tipusu wiper lapkak 75°-os beallitasi szogli késekben hasznalhatok.
Akedvezo fellileti mindség elvész, ha a vagoéél beallitasi szoge eltér 75°-tol. Max. megengedett eltérés: +2°. [
<=
75°
Masolas D és T tipusu wiper lapkakkal
Mivel a D és T tipust High Feed lapkak nem az ISO tlrések szerint lettek tervezve, egy kiegyenlité szerszam-beallitas szikséges.
Bizonyos eltérés a névleges csucsradiusztdl (D1,D02) a sarkok felé esztergalas esetén mindig mutatkozni fog.
L27
T T 45?\
K //
[ 27° Lys
v/ \ /‘ v f
\\\—’//
ISO profil (névleges cstcsradiusz)
AD és T tipusu High Feed lapkak nem biztositanak pontos sarokradiuszt. Masolasnal D és T tipusu High Feed lapkaknal korrekcio szikséges a méretbeli eltérések

miatt.
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SECO 2

CVD bevonatos minéségek

TP0501

Uutmutato

kalmazashoz, példaul 6tvozott acélokhoz, és kiilonGsen alkalmas széraz koriilmények kozott.
Ontdttvasak nagy igénybevételt jelenté alkalmazasaihoz is hasznalhato.

esztergalasi

o
2]
»
o
c
©
S
<

Ti(C,N) + Al,O3 + hasznalt él érzékelés (Chrome)

TP1501 Duratomic® minéség. Rendkiviil h6- és kopasalld minéség, amely kivaléan alkalmas acélok

termelékeny altalanos esztergalasara, és hasznos kiegészitd mas anyagcsoportokban.

Ti(C,N) + Al,O5 + hasznalt él érzékelés (Chrome)

TP2501 Duratomic® minGség. Nagy kopasallosaggal és élszilardsaggal tervezték, amely az acélok, valamint

szamos korrozioallo acél és dntéttvas esztergalasi alkalmazasainak széles korében alkalmazhatd.

Ti(C,N) + Al,O5 + hasznalt él érzékelés (Chrome)

TP3501 Duratomic® mindség. Tovabbfejlesztett élszilardsag a jellegzetes nagy kopasallosag mellett, amely
sokoldal teljesitményt biztosit acélok és korr6zidalld acélok esztergalasanal, beleértve a

megszakitott vagasokat.

Ti(C,N) + Al,O3 + hasznalt él érzékelés (Chrome)

TP25 Univerzalis mindség rendkivil sokoldalu felhasznalhatésaggal alkalmazasok széles kdrében,
acélok, korr6zidallo acélok és 6ntottivasak megmunkalasanal. Megbizhaté alternativa korlatozott

vagasi sebességeknél vagy magas felliletminéségi kdvetelményeknél.

Ti(C,N) + Al,O5 + hasznalt él érzékelés (Chrome)

TP40 Univerzalis mindség a rendkivil biztonsagos teljesitményhez a legigényesebb alkalmazasokhoz az
acéloktdl, korrozioallo acéloktdl a szuperdtvozetekig, kildndsen dntvényekben és kovacsolt

anyagokban.

TiC/Ti(C,N) + TiN

TH1501 Duratomic® minéség. Rendkiviil kemény szuper mikroszemcsés mindség, amely részben edzett

acélok megmunkalasara szolgal, és alternativat kinal az dntottvas megmunkalasahoz.

Ti(C,N) + Al,O3 + hasznalt él érzékelés (Chrome)

TM1501 Duratomic® mindség. Rendkiviil ellenallé és optimalizalt mindség az ausztenites korrézidallé acél

esztergalasahoz. Kiegészitd acél és korrozidallo acél esztergalds keverékében.

Ti(C,N) + Al,O5 + hasznalt él érzékelés (Chrome)

TM2501 Duratomic® minség. Rendkiviil alkalmas ausztenites korr6zioallo acél esztergalashoz, nagy
héellenallas és kivalo élszilardsag kombinacidja. Elsé valasztas ausztenites korrozidallo acél

esztergalasnal. Kiegészit6 acél esztergalashoz vagy erdsen megszakitott forgacsolashoz.

Ti(C,N) + Al,O5 + hasznalt él érzékelés (Chrome)

TM3501 Duratomic® mindség. Elsddleges valasztas a duplex- és a nehezebben megmunkalhato
korrzioallo acélokhoz, tovabba jél ellendll az élkopasnak és az élletoredezésnek. Kivalo simito
miiveletek és megszakitott forgacsolas minden korrézioallo acélotvozetnél. Sokoldali minéség,

kiilonféle korrézidallo acélotvozetekhez és miveletekhez.

2 AN AN AN 2N AN AN 2N AN

Ti(C,N) + Al,O3 + hasznalt él érzékelés (Chrome)
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